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Aus Rationalisierungsgriinden aufgegebene Ketten sind zum Teil noch lieferbar oder kénnen bei entsprechender Abnahmemenge
neu gefertigt werden. Wir behalten uns vor, nicht genormte Ketten ohne besondere vorherige Benachrichtigung zu verdndern
oder aus dem Produktionsprogramm zu streichen.

Die Abbildungen dienen nur zur Veranschaulichung und sind fir die Ausfiihrung nicht verbindlich.
Zulassige Langenabweichungen nach DIN. Fir Mal3e ohne Toleranzangabe gilt DIN ISO 2768 c.
[rrtimer und Anderungen vorbehalten. Etwaige Druckfehler verpflichten uns nicht.

Nachdruck und auszugsweise Wiedergabe sind nur mit unserer schriftlichen Genehmigung gestattet.
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Werksansicht Wippermann

Prazisionsprodukte fiir weltweite Markte

Wippermann ist ein fihrender Hersteller von Industrie-
ketten und Kettenradern. Wir beliefern einen renommier-
ten Kundenstamm insbesondere aus dem Bereich Ma-
schinen- und Anlagenbau.

Als familiengefthrtes Mittelstandsunternehmen mit 300
Mitarbeitern fertigen wirin Deutschland ein umfassendes
Produktspektrum — Kern unserer Produktpalette sind

Beispiele fiir hochste Qualitat:
Marathonkette und rostfreies Duplex-Kettenrad
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Stahlgelenkketten in Teilungen von 5 mm bis 100 mm,
besonderer Schwerpunkt liegt auf der Fertigung rostfreier
und wartungsfreier Ausflhrungen.

Darlber hinaus umfasst unser Sortiment Flyer-, Buchsen-
und Zahnketten und Sonderketten. Ergdnzend hierzu
liefern wir die passenden Standard- sowie Sonder-
kettenrader nach Zeichnung.

Seit Uber 15 Jahren sind wir nach DIN EN ISO 9001
zertifiziert. Zu unseren Kernkompetenzen gehort die
qualifizierte Beratung in Fragen der Antriebs- und Forder-
technik. Gemeinsam mit unseren Kunden entwickeln
und planen wir hier gezielt bedarfsorientiert und setzen
so Sonderlésungen schnell und prazise um.

Dank kontinuierlicher Investitionen in modernste Techno-
logien garantieren wir Fertigungsprozesse auf hdchstem
Niveau. Ausgewahlte Rohmaterialien, Kompetenz in der
Halbteile-Fertigung, die Anwendung ausgereifter War-
mebehandlungs- und Beschichtungsverfahren sichern
die Wippermann- Qualitat. Unser umfassendes Vertriebs-
netz mit Tochtergesellschaften, Vertretungen und
Handlersystemen garantiert die Verflgbarkeit unserer
Produkte — weltweit, schnell und zuverlassig.
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Wippermann Verwaltungsgebaude

Ein Unternehmen mit Tradition und Weitblick

Wippermann wurde 1893 von Wilhelm Wippermann als
Hersteller von Fahrrad- und Motorradkomponenten ge-
grindet. Das Unternehmen expandierte rasch und unter-
hielt vor dem ersten Weltkrieg mehrere Produktions-
statten im In- und Ausland mit einem internationalen
Vertriebssystem. Doch bald musste das Unternehmen
auch Rulckschlage hinnehmen: Der zweite Weltkrieg
hinterlield nahezu vollstandig zerstorte Werke und fihrte
zum Verlust aller auslandischen Produktionsstatten.

Bereits 1929 hatte Wilhelm Wippermann jr. nach dem Tod
seines Vaters die Unternehmensleitung Ubernommen.
Er bewadltigte nach dem Krieg den Wiederaufbau und
stellte das Unternehmen erneut auf ein solides Fun-
dament. Die Produktion von Prazisions-Stahlgelenk-
Ketten gewann zunehmend an Bedeutung und bildet
gegenwartig den Kern der Produktpalette.

In den neunziger Jahren wurde die Wandlung vom
Standardkettenhersteller zum Technologie Anbieter
forciert.

Heute wird Wippermann erfolgreich in der flnften
Generation als Familienunternehmen gefihrt.

e

Firmengriinder Wilhelm Wippermann sen.
*1858 11929
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Formvermessung von Kettenbauteilen

Qualitat als Philosophie

Der Name Wippermann steht seit Gber 100 Jahren fir
Produkte von hochster Qualitat.

Diesen Standard sichern und Ubertreffen wir durch
ausschliefdliche Verwendung westeuropéaischer Roh-
materialien und den Einsatz modernster Fertigungs-
technologien in Kombination mit spezialisiertem Know-
how.

Das Unternehmen ist seit mehr als 15 Jahren nach DIN
EN 9001 zertifiziert. Es wird prozessorientiert gefihrt,
wobei das Qualitatssystem alle Bereiche - von der Ent-
wicklung Uber die Konstruktion und Produktion bis hin
zum Kundendienst - umfasst.

Im Mittelpunkt dieser Philosophie stehen unsere Mit-
arbeiter. Sie realisieren unsere Unternehmensleitlinien
und gewabhrleisten so Wippermann-Qualitat — flr jedes
Produkt, Uber die gesamte Dauer des Fertigungspro-
zesses mittels verschiedener Kontrollverfahren. Die
kontinuierlichen Verbesserungen der Gebrauchseigen-
schaften wie Verschleildfestigkeit, Dauerfestigkeit und
Korrosionsbestandigkeit werden dadurch verifiziert.

Herausragende Produkte sind unser Malfstab, die
steigenden Anforderungen des Marktes unsere Heraus-
forderung.
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Qualitatspriufung auf modernen Priifstanden:
Dauerfestigkeitspriifung




Bearbeitungszentrum

Modernste Technologie fiir Forschung,
Entwicklung und Fertigung

Kontinuierliche Forschung und Entwicklung sind
wesentlicher Bestandteil unserer Unternehmensphilo-
sophie und zentrales Element der Zukunftssicherung.

Mithilfe eines Netzwerks verschiedener Entwicklungs-
partner, Institutionen und Universitdten gewahrleisten
wir die Aktualitdt unserer Verfahren und Prozesse.

| a—

Unser Know-how Uber Werkstoffe, Schmierstoffe und
funktionale Schichten garantiert dartber hinaus maf3ge-
schneiderte Losungen fir unsere Kunden anzubieten.

Unsere Entwicklungskompetenz auf einen Blick:

* Finite-Elemente-Methode

» Ketten-Berechnungsprogramm
* Universitéare Forschung FE-Analyse von Kettenbauteilen
» Kooperationspartner

* Prifstande

* 3D CAD System
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CNC-Bearbeitung von Kettenradern

Ketten und Kettenrader nach Kundenwunsch

Wir bieten unseren Kunden kompetente Beratung fur
alle Anforderungen im Bereich der Antriebstechnik. 2

Wippermann entwickelt im Rahmen eines Gesamt- )
konzepts malRgeschneiderte Engineering-Losungen — so
entstehen komplette Kette-Rad-Systeme mit perfekt
abgestimmten Komponenten fiir optimale Funktionali-
tat.

Unser Maschinenpark fir die Kettenradfertigung umfasst
moderne CNC-Drehautomaten und Fraszentren. Hier
realisieren wir alle gewinschten Zahnformen norm-
orientiert oder nach kundenspezifischen Vorgaben.
Dabei garantieren innovative Technologien und Pro-
duktion im Mehrschichtbetrieb beste Ergebnisse und
kurze Lieferzeiten.

Im Bereich der Sonderketten gestalten wir mittels
variantenreicher Mithehmer und Anbauteile zahlreiche
verschiedene Funktionalitaten.

* Spezialketten

* Kundenspezifische Ketten

* Wartungsfreie Ketten

* VerschleiRarme Ketten

* Hochdauerfeste Ketten

* Korrosionsbestandige Ketten
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Kettenlaschen im Durchlaufofen

Warmebehandlung

Die Warmebehandlung ist eine der wichtigsten Prozess-
stufen in der Ketten-Fertigung. Wir verfligen in diesem
Bereich Uber modernste Anlagen sowie speziell ent-
wickelte Technologien und stltzen alle Hartungs-
prozesse mittels eines Leitrechnersystems.

Dieses System Uberprift alle Warmebehandlungspara-
meter Uber die gesamte Dauer des Verfahrensablaufs
und garantiert so gleichbleibend hochste Produktqualitat.

-
Al - er

Moderne Anlagen fiir die Warembehandlung:
Kammerofenanlage

Warmebehandlung als Dienstleistung

FUr die Warmebehandlung im Durchlauf- und Chargen-
betrieb nutzen wir Bandofenanlagen zur Behandlung
unter Schutzgas. AuRerdem verfligen wir Uber Mehr-
zweckkammerdofen, Durchstol3éfen und Schwingretor-
ten-Anlagen.

Schittgut behandeln wir bis zu einem Teilegewicht von
1,5 kg sowie Produkte mit Langen bis zu 1000 mm und
Gewichten bis zu 400 kg und entfetten oder gleitschleifen
diese Werkstucke direkt im Anschluss.

Anschliefiend kann eine Veredelung mittels des Shot-
Peening-Verfahrens erfolgen.

Leistungsspektrum:

* Verglten

* Einsatzharten und Anlassen
* Carbonitrieren

* Weichglihen

* Aufkohlen

» Schwarzen

Prifmaoglichkeiten:

* Harteprtfungen nach Brinell, Vickers, Rockwell
* Mikroharteprifung
* Metallographie
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EINFACH-ROLLENKETTEN NACH DIN 8187-1 (EUROPAISCHE BAUART)
entsprechend ISO 606

d,  Verschlussseite

Kette Teilung Innere | Innen- | Breite | Rollen- | Bolzen- La- Uber- MaB | Gelenk- | Bruch- | Bruch- | Gewicht Ver-
Breite | glied- w. 4 4 schen- | stand ber | flache kraft kraft bindungs-
breite AL hohe Bolzen DIN fos glieder
© DIN p by b, bs dy d g k I f Fg Fg q
min. max. min. max. max. max. max. max. min. min. =
Nr.  |Ind. Nr. mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kN ka/m Nr.
440 03 50 - 2,50 4,15 4,25 3,20 1,49 41 2,5 7.4 0,06 22 2,2 0,08 11,15
445 04 6,0 - 2,80 4,10 4,20 4,00 1.85 50 29 74 0,08 30 30 015 | 11,15
450 05B-1 8.0 - 3,00 477 4,90 5,00 2,31 71 31 8,6 0 5,0 55 0,18 11,15
453 - 9,525 % 3,30 5,45 5,58 6,00 2,78 9,0 31 9,6 0,15 8,0 8.2 0,26 11,1511
454 - 9,525 % 394 6,70 6,83 6,35 328 9,0 33 11,6 0,22 9,0 94 036 | 11,1215
455 1 06 B-1 9,525 % 572 8,53 8,66 6.35 3,28 8,2 33 135 0,28 9,0 9,6 0,41 11,1215
331 081 12,7 2] 3,30 5,80 5,93 7,75 3,66 99 15 10,2 0,21 8.2 9,1 0,28 11,1215
332 - 12,7 Vs 4,88 7,20 7,33 7,75 3,66 99 15 1.2 0,26 8.2 9.1 0,33 11.12,15
110 082 12,7 2] 2,38 4,60 4,73 7,75 3,66 99 - 8,2 0,17 10,0 10,0 0,26 15111
17 083 12,7 Y2 4,88 7,90 8,03 7,75 4,09 10,3 15 12,9 0,32 12,0 13,2 0,42 11,1215
385 - 12,7 Y2 6,40 9,78 9,91 7,75 3,97 11,5 39 15,4 0,38 16,0 171 0,50 11.12,15
461 - 12,7 2] 6,40 9,93 10,06 8,51 4,45 11,8 39 15,8 0,44 18,0 18,6 0,66 11,1215
462 08 B-1 12,7 %) 7,75 11,30 11,43 8,51 4,45 11,8 39 17,0 0,50 18,0 18,6 0,70 11,1215
500 = 15,875 % 6,48 10,08 10,21 10,16 5,08 14,7 41 16,4 0,51 22,4 215 0,78 11,1215
501 10 B-1 15,875 R 9,65 13,28 13,41 10,16 5,08 14,7 41 19,6 0,67 224 27,0 0,91 11,1215
513 12 B-1 19,05 3 11,68 15,62 15,75 12,07 5,72 16,1 4.6 22,7 0,89 29,0 31,0 118 11,1215
548 16 B-1 25,4 1 17,02 25,40 25,60 15,88 8,28 21,0 54 36,1 2,10 60,0 72,0 2,68 11.111,12
552 - 30,0 - 17,02 25,40 25,60 15,88 8,28 21,0 54 36.1 2,10 60,0 72,0 2,50 11,111,12
563 20 B-1 31,75 1Va 19,56 29,00 29,20 19,05 10,19 26,4 6,1 43,2 2,96 95,0 105,0 3,50 11,111,12
596 24 B-1 38,1 1% | 2540 | 3790 | 3820 | 2540 | 1463 | 334 6.6 53,4 554 | 1600 | 180,0 680 | 111,12
613 28 B-1 44,45 134 30,99 46,50 46,80 27,94 15,90 37,0 74 65,1 7,39 200,0 230,0 8,50 111,12
652 32B-1 50,8 2 3099 | 4550 | 4580 | 2921 17,81 422 79 67,4 810 | 2500 | 2760 | 1050 | 111,12
671 40 B-1 63,5 2% | 3810 | 5570 | 56,00 | 3937 | 2289 | 529 10,0 82,6 12,75 | 3550 | 4050 | 1640 | 111,12
679 48 B-1 76,2 3 45,72 70,50 71,00 48,26 29,24 63,8 10,0 99,1 20,61 560,0 630,0 25,00 111,12

Galvanisch verzinkte oder vernickelte Ketten auf Anfrage. Hier darf nur mit 80% der Bruchlast gerechnet werden.

T mit geraden Laschen

Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Standard-Kettenrader ab Seite 61.
Angaben fir die Auswahl der KettengroRe und des Triebes ab Seite 101.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN {...)

R D e
e=1O
Nr. 4 (B) Nr. 7 (A) Nr. 11 (E) Nr. 111 (S) Nr. 12 (L) Nr. 15 (C)
Innenglied AuRenglied Verbind ungsglied Verbindungsglied Gekropftes Glied Gekropftes
(Nietglied) mit Feder mit Splinten mit Splint Doppelglied
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ZWEIFACH-ROLLENKETTEN NACH DIN 8187-1 (EUROPAISCHE BAUART)
entsprechend ISO 606

d, d,  Verschlussseite
Kette Teilung Innere | Innen- | Breite | Rollen- | Bolzen- | Quer- La- Uber- | MaR | Gelenk- | Bruch- | Bruch- |Gewicht Ver-
Breite | glied- Zw. [4} 4 teilung | schen- | stand tber | flache | kraft kraft bindungs-
breite AL hohe Bolzen DIN glieder
DIN p b, b, by d; d, e q k I, f Fg Fg q
min. max. min. max. | max. max. | max. | max. min. min. =
Nr. [Ind.| Nr. mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kN ka/m Nr.
D 445 - 6,0 - 2,80 4,10 4,25 4,00 1,85 5,50 50 29 13,3 0,14 50 50 023 | 11,15
D 450 05 B-2 8,0 - 3,00 4,77 4,90 5,00 2,31 5,64 71 3.1 14,3 0,22 78 82| 036 | 11,15
D455 | ' | 06B-2 9,525 s 572 8,53 8,66 6,35 328 | 10,24 8.2 33 238 0,56 16,9 17,4 0,78 | 11,1215
D 462 08B-2 | 127 Y2 7,75 | 11,30 | 11,43 8,51 4,45 | 1392 11.8 39 31,0 1,01 320 370 1,36 | 11,1215
D 501 10B-2 | 15875 % 965 | 1328 | 1341 10,16 508 | 16,59 14,7 41 36,2 1,34 445 54,0 182 | 11,1215
D513 12B-2 | 19,05 3% | 1168 | 1562 | 1575 | 12,07 572 | 1946 | 16,1 4,6 42,2 1,79 57.8 630 | 238 | 11,1215
D 548 16B-2 | 254 1 17,02 | 2540 | 2560 | 1588 828 | 31,88 21,0 54 68,0 421 106,0 | 140,0 530 | 1111112
D 563 20B-2 | 31,75 1% | 1956 | 29,00 | 2920 | 19,05 | 10,19 | 3645 | 264 6,1 79,0 591 1700 | 2100 | 7,30 | 1111112
D 596 24B-2 | 381 1% 2540 | 37,90 | 3820 | 2540 | 14,63 | 4836 334 6.6 101,0 | 11,09 2800 | 360,0 | 13,40 | 11112
D613 28B-2 | 4445 134 | 3099 | 46,50 | 46,80 | 27,94 | 1590 | 5956 | 37,0 74 | 1240 | 1479 | 3600 | 4430 | 16,60 | 111,12
D 652 32B-2 | 508 2 3099 | 4550 | 4580 | 2921 17,81 58,55 42,2 7.9 126,0 | 16,21 450,0 | 530,0 | 21,00 | 111,12
D 671 40B-2 | 635 2% | 3810 | 5570 | 56,00 | 39,37 | 22,89 | 7229 | 529 100 | 1540 | 2550 | 630,0 | 806,0 | 3260 | 111,12
D 679 48B-2 | 76,2 3 45,72 | 7050 | 71,00 | 48,26 | 29,24 | 91,21 63,8 10,0 190,0 | 41,23 | 1000,0 | 1100,0 | 50,00 | 111,12

Galvanisch verzinkte oder vernickelte Ketten auf Anfrage. Hier darf nur mit 80% der Bruchlast gerechnet werden.

T mit geraden Laschen

Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Standard-Kettenrader ab Seite 61.
Angaben fir die Auswahl der KettengrofRe und des Triebes ab Seite 101.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN {...)

Nr. 4 (B) Nr. 7 (A) Nr. 11 (E) Nr. 111 (S) Nr. 12 (L) Nr. 15 (C)
Innenglied AuRenglied Verbindungsglied Verbindungsglied Gekropftes Glied Gekrdpftes Doppelglied
(Nietglied) mit Feder mit Splinten mit Splint
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DREIFACH-ROLLENKETTEN NACH DIN 8187-1 (EUROPAISCHE BAUART)
entsprechend ISO 606

ol JL f

d, dy Verschlussseite
Kette Teilung Innere | Innen- | Breite | Rollen- | Bolzen- | Quer- La- Uber- | MaR | Gelenk- | Bruch- | Bruch- |Gewicht Ver-
Breite | glied- Zw. 4 4 teilung | schen- | stand tber | flache | kraft kraft bindungs-
breite AL hohe Bolzen DIN glieder
DIN P by b, by d; d, e g k Iy f Fe Fa q
min. max. min. max. | max. max. | max. max. min. min. =
Nr.  |Ind.| Nr mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kN ka/m Nr.
T 450 05B-3 8,0 - 3,00 4,77 4,90 5,00 2,31 5,64 71 3,1 19,9 0,33 111 11,1 054 | 11,15
T455 | ' | 06B-3 9525 3% 5,72 8,53 8,66 6,35 328 | 10,24 82 33 34,0 0,81 249 249 | 118 | 11,1215
T 462 08B-3 | 127 Y2 7,75 | 11,30 | 11,43 8,51 445 | 1392 11,8 39 44,9 1,51 475 56,0 2,01 11,1215
T501 10B-3 | 15,875 %8 965 | 1328 | 1341 10,16 508 | 16,59 14,7 41 52,8 2,02 66,7 80,0 2,70 | 11,1215
T513 12B-3 | 19,05 3 11,68 | 1562 | 1575 | 12,07 572 | 19,46 16,1 4.6 61,7 2,68 86,7 94,0 312 | 11,1215
T548 16B-3 | 254 1 17,02 | 2540 | 2560 | 15,88 8,28 | 31,88 21,0 54 99,9 6,31 160,0 | 211,0 750 | 1111112
T 563 20B-3 | 31,75 1Va 19,56 | 29,00 | 29,20 | 19,05 | 10,19 | 36,45 26,4 6.1 116,0 8,87 250,0 | 3000 | 10,60 | 11,111,12
T596 24B-3 | 381 1% | 2540 | 37,90 | 3820 | 2540 | 14,63 | 4836 | 334 6.6 150,0 | 16,63 | 4250 | 5230 | 20,00 | 111,12
T613 28B-3 | 44,45 134 3099 | 4650 | 46,80 | 27,94 | 1590 | 59,56 37,0 74 1840 | 2218 530,0 | 660,0 | 25,00 | 111,12
T 652 32B-3 | 50,8 2 3099 | 4550 | 4580 | 2921 | 17,81 | 58,55 | 422 79 184,0 | 24,31 670,0 | 800,0 | 32,00 | 111,12
T671 40B-3 | 635 2% | 3810 | 5570 | 56,00 | 39,37 | 2289 | 72,29 | 529 100 | 2270 | 3825 | 9500 | 1140,0 | 48,70 | 111,12
T679 48B-3 | 76,2 3 4572 | 7050 | 71,00 | 4826 | 2924 | 91,21 63,8 10,0 2810 | 61,84 |1500,0 | 1720,0 | 75,00 | 111,12

Galvanisch verzinkte oder vernickelte Ketten auf Anfrage. Hier darf nur mit 80% der Bruchlast gerechnet werden.

T mit geraden Laschen

Angaben fur Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Standard-Kettenrader ab Seite 61.
Angaben flr die Auswahl der Kettengrofde und des Triebes ab Seite 101.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN (...)

g

Nr. 4 (B) Nr. 7 (A) Nr. 11 (E) Nr. 111 (S) Nr. 12 (L) Nr. 15 (C)
Innenglied AuRenglied Verbindungsglied Verbindungsglied Gekropftes Glied Gekrdpftes Doppelglied
(Nietglied) mit Feder mit Splinten mit Splint
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EINFACH-ROLLENKETTEN NACH DIN 8188-1 (AMERIKANISCHE BAUART)
entsprechend ISO 606

d,  Verschlussseite

Kette Teilung Innere | Innen- | Breite | Rollen- | Bolzen- La- Uber- MaR | Gelenk- | Bruch- | Bruch- | Gewicht Ver-
Breite | glied- w. [4} 4 schen- | stand ber | flache kraft kraft bindungs-
breite AL hohe Bolzen DIN glieder
DIN p b, b, by d; d, g k Iy f Fg Fg q
min. max. min. max. max. max. max. max. min. min. =
Nr.  |Ind. Nr. mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kN ka/m Nr.
25 2| 04C1 6,35 Va 3,18 4,80 4,85 330 2,31 6,0 25 9,0 0,11 35 35 013 | 11,15
35 2| 06C1 9,525 ¥8 4,68 147 152 5,08 3,58 9,1 33 13,2 0,27 79 10,2 035 | 11,1215
40 08 A-1 12,7 2 785 | 1115 | 11,28 7,95 3,96 12,0 39 17.8 0,44 14,1 16,5 060 | 11,1215
50 10 A-1 15,875 /) 940 | 1380 | 1393 | 10,16 5,08 15,0 41 218 0,70 22,2 30,0 1,01 | 11,1215
60 9| 12A1 19,05 3% | 1257 | 17,70 | 1785 | 11,91 5,94 18,0 4,6 26,9 1,05 318 40,0 1,58 | 11,111,1215
80 9| 16A-1 254 1 15,75 | 2250 | 22,70 | 15,88 792 | 241 54 335 1,78 56,7 69,0 236 | 11,111,12
100 9 | 20A-1 31,75 1% | 1890 | 27,40 | 27,60 | 19,05 9,53 | 30,1 6,1 411 2,61 88,5 92,5 380 | 11112
120 9| 24A41 38,1 1% | 2522 | 3530 | 3560 | 2223 | 11,10 | 362 6,6 50,8 392 | 1270 | 1390 540 | 111,12
140 9 | 28A-1 44,45 134 | 2522 | 37,00 | 3730 | 2540 | 12,70 | 422 74 54,9 470 | 1724 | 1785 730 | 11112
160 9 32A1 50,8 2 3155 | 4500 | 4530 | 2858 | 14,27 | 482 79 65,5 642 | 2268 | 2310 990 | 111,12
200 9 | 40A-1 63,5 2% | 37,85 | 54,70 | 5500 | 3968 | 19,84 | 603 10,0 80,3 10,85 | 3538 | 3870 | 16,50 | 111,12

Schwere Ausfiihrung mit verstarkten Laschen und vergroRerten Gelenkflachen

50 H - 15,875 8 940 | 1460 | 1473 | 10,16 5,08 15,0 41 23,4 0,75 22,2 32,0 118 | 11

60H | ° | - 19,05 Y4 1257 | 1945 | 1960 | 11,91 5,94 18,0 4,6 289 1,16 318 42,0 194 | 1

80H | 9| - 254 1 15,75 | 2428 | 24,48 | 1588 7,92 24,1 54 37,0 1,92 56,7 72,0 304 | 1M1
100H | ¢ | - 31,75 1Va 1890 | 29,10 | 29,30 | 19,05 9,53 30,1 6.1 44,0 2,77 88,5 96,0 425 | 1M1
120H | ¢ | - 38,1 1% | 2522 | 37,00 | 3730 | 2223 | 11,10 | 362 6,6 54,0 413 | 1270 | 1410 6,40 | 111
140H | 9 | - 44,45 13 | 2522 | 3870 | 39,00 | 2540 | 12,70 | 422 74 58,0 494 | 1724 | 1800 830 | 1M1
160H | ° | - 50,8 2 31,955 | 4690 | 4720 | 2858 | 14,27 48,2 79 68,0 6,70 | 2268 | 2330 | 1150 | 111
200H | 9 | - 63,5 2% | 3785 | 5760 | 57,90 | 3968 | 1984 | 603 10,0 84,0 11,60 | 3538 | 400,0 | 20,00 | 111

Galvanisch verzinkte oder vernickelte Ketten auf Anfrage. Hier darf nur mit 80% der Bruchlast gerechnet werden.

2 ohne Rollen (DIN 8154)  9in zerlegbarer (versplinteter) Ausfiihrung auf Anfrage

Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Kettenrdder auf Anfrage.
Angaben fir die Auswahl der KettengrofRe und des Triebes ab Seite 101.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN (...)

Nr. 4 (B) Nr. 7 (A) Nr. 11 (E) Nr. 111 (S) Nr. 12 (L) Nr. 15 (C)
Innenglied AuRenglied Verbindungsglied Verbindungsglied Gekropftes Glied Gekrdpftes Doppelglied
(Nietglied) mit Feder mit Splinten mit Splint

WIPPERMANN 13



ZWEIFACH-ROLLENKETTEN NACH DIN 8188-1 (AMERIKANISCHE BAUART)
entsprechend ISO 606

d, d,  Verschlussseite
Kette Teilung Innere | Innen- | Breite | Rollen- | Bolzen- | Quer- La- Uber- | MaR | Gelenk- | Bruch- | Bruch- |Gewicht Ver-
Breite | glied- Zw. 4] 4 teilung | schen- | stand tber | flache | kraft kraft bindungs-
breite AL hohe Bolzen DIN glieder
DIN p b, b, by d; d, e q k I, f Fg Fg q
min. max. min. max. | max. max. | max. max. min. min. =
Nr.  |Ind.| Nr mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kN ka/m Nr.
35-2 | 2 |06C2 | 9525 % | 468 | 747 | 752 | 508 | 358 | 1013 | 90 33 | 234 | 053 | 158 | 170 | 070 | 11,1215
40-2 08A-2 | 12,7 Y2 785 | 11,15 | 11,28 7,95 396 | 1438 | 120 3¢ 323 0,88 282 29,7 1,20 | 11,12,15
50-2 10A-2 | 15875 %% 9,40 | 1380 | 13,93 | 10,16 508 | 1811 15,0 41 39,9 1,40 44,4 62,0 1,78 | 11,1215
60-2 | 3 | 12A-2 | 19,05 3 12,57 | 17,70 | 17,85 | 11,91 594 | 22,78 18,0 4.6 49,8 2,10 63,6 76,0 315 | 11,111,1215
80-2 | ° | 16A-2 | 254 1 15,75 | 2250 | 22,70 | 15,88 792 | 29,29 241 54 62,7 356 | 1134 | 1350 490 | 11,111,1215
1002 | ° | 20A-2 | 31,75 1Va 18,90 | 27,40 | 27,60 | 19,05 9,53 | 35,76 301 6.1 71,0 522 | 1770 | 2050 7,60 | 111,12
1202 | ° | 24A-2 | 381 1% 2522 | 3530 | 3560 | 2223 | 11,0 | 4544 36,2 6.6 96,3 784 | 2540 | 2900 | 10,80 | 11112
140-2 | ° | 28A-2 | 4445 134 | 2522 | 37,00 | 3730 | 2540 | 12,70 | 4887 | 42,2 74 | 1030 940 | 3448 | 3570 | 1430 | 11112
160-2 | ° | 32A-2 | 508 2 3155 | 4500 | 4530 | 28,58 | 14,27 | 5855 48,2 79 1240 | 1284 | 4536 | 4550 | 19,40 | 111,12
200-2 | 9 | 40A-2 | 635 2% | 37,85 | 5470 | 5500 | 39,68 | 1984 | 71,55 | 60,3 100 | 1510 | 21,70 | 707,6 | 730,0 | 33,00 | 111,12

Galvanisch verzinkte oder vernickelte Ketten auf Anfrage. Hier darf nur mit 80% der Bruchlast gerechnet werden.

2 ohne Rollen (DIN 8154) 9 in zerlegbarer (versplinteter) Ausfihrung auf Anfrage

Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Kettenrdder auf Anfrage.
Angaben fir die Auswahl der KettengréfRe und des Triebes ab Seite 101.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN (...)

Nr. 4 (B) Nr. 7 (A) Nr. 11 (E) Nr. 111 (S) Nr. 12 (L) Nr. 15 (C)
Innenglied AuRenglied Verbindungsglied Verbindungsglied Gekropftes Glied Gekrdpftes Doppelglied
(Nietglied) mit Feder mit Splinten mit Splint
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DREIFACH-ROLLENKETTEN NACH DIN 8188-1 (AMERIKANISCHE BAUART)
entsprechend ISO 606

o T f

d, dy Verschlussseite
Kette Teilung Innere | Innen- | Breite | Rollen- | Bolzen- | Quer- La- Uber- | MaR | Gelenk- | Bruch- | Bruch- |Gewicht Ver-
Breite | glied- Zw. [4} 4 teilung | schen- | stand tber | flache | kraft kraft bindungs-
breite AL hohe Bolzen DIN glieder
DIN p b, b, by d; d, e q k I, f Fg Fg q
min. max. min. max. | max. max. | max. | max. min. min. =
Nr. [Ind.| Nr mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kN ka/m Nr.
353 | 2 | 06C-3 9,525 s 4,68 7,47 7,52 5,08 358 | 10,13 9.0 3.3 33,5 0,80 237 25,5 1,05 | 11,12,15
40-3 08A-3 | 12,7 Y2 785 | 11,15 | 11,28 7,95 396 | 1438 | 120 38 46,7 1,32 42,3 412 | 180 | 111215
50-3 10A-3 | 15875 %8 940 | 13,80 | 1393 | 10,16 508 | 18,11 15,0 41 57,9 2,10 66,6 88,0 3,02 | 11,1215
60-3 | 9 | 12A-3 | 19,05 3 12,57 | 17,70 | 17,85 | 11,91 594 | 22,78 18,0 4.6 72,6 3,15 954 | 1050 4,70 | 111111215
80-3 | ® [ 16A-3 | 254 1 15,75 | 2250 | 22,70 | 15,88 792 | 29,29 24,1 54 91,7 5,35 170,1 193,0 7,50 | 11,111,1215
100-3 | ® | 20A3 | 31,75 1% | 1890 | 27,40 | 27,60 | 19,05 953 | 3576 | 301 6,1 113,0 783 | 2655 | 3050 | 11,20 | 111,12
120-3 | ° | 24A-3 | 381 1% 2522 | 3530 | 3560 | 2223 | 11,10 | 4544 | 36,2 6.6 1410 | 11,76 381,0 | 4100 | 16,10 | 111,12
140-3 | ° | 28A3 | 4445 134 | 2522 | 37,00 | 37,30 | 2540 | 12,70 | 4887 | 42,2 74 152,0 | 14,10 | 517,2 | 5200 | 21,40 | 111,12
160-3 | 9 | 32A-3 | 508 2 31,65 | 4500 | 4530 | 2858 | 14,27 | 5855 | 482 7.9 1820 | 19,26 6804 | 6850 | 29,10 | 11112
200-3 | 9 | 40A-3 | 635 2% | 3785 | 54,70 | 5500 | 39,68 | 19,84 | 71,55 | 60,3 | 10,0 223,0 | 32,56 | 10614 | 10950 | 50,00 | 111,12

Galvanisch verzinkte oder vernickelte Ketten auf Anfrage. Hier darf nur mit 80% der Bruchlast gerechnet werden.

2 ohne Rollen (DIN 8154)  9in zerlegbarer (versplinteter) Ausfiihrung auf Anfrage

Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Kettenrader auf Anfrage.
Angaben flr die Auswahl der Kettengrofde und des Triebes ab Seite 101.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN (...)

g

Nr. 4 (B) Nr. 7 (A) Nr. 11 (E) Nr. 111 (S) Nr. 12 (L) Nr. 15 (C)
Innenglied AuRenglied Verbindungsglied Verbindungsglied Gekropftes Glied Gekrdpftes Doppelglied
(Nietglied) mit Feder mit Splinten mit Splint
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Kette Teilung Innere | Innen- | Breite | Rollen- | Bolzen- | Quer- La- Uber- | MaR | Gelenk- | Bruch- | Bruch- |Gewicht Ver-
Breite | glied- ZwW. 7] (0] teilung | schen- | stand | tber | flache | kraft kraft bindungs-
breite AL hohe Bolzen DIN glieder
© p b; b, bs d; d; e g k I f Fg Fg q
min. max. min. max. | max. max. | max. | max. min. min. =
Nr. Ind.[ mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kN kg/m Nr.
455 GL 9,525 % 5,72 8,53 8,66 6,35 328 8,2 33 135 0,28 9,0 9,6 041 | 47111215
462 GL 12,7 %3 7,75 | 11,30 | 11,43 8,51 4,45 115 39 17,0 0,50 18,0 18,6 0,78 471112
501 GL 15,875 Y8 965 | 1328 | 1341 10,16 5,08 14,2 4.1 19,6 0,67 22,4 27,0 1,03 47,11
513 GL 19,05 3% 11,68 | 1562 | 1575 | 12,07 572 515 4.6 22,7 0,89 29,0 31,0 1,29 47,1112
60 GL 19,05 3 12,57 | 17,70 | 1785 | 11,91 5,94 18,0 4,6 26,9 1,05 31,8 41,0 1,58 4,711
60 HGL 19,05 3% 12,57 | 19,45 | 1960 | 11,91 5,94 18,0 4,6 289 1,16 318 41,0 1,94 4,711
548 GL 25,4 1 17,02 | 25,40 | 2560 | 15,88 8,28 24,0 54 36,1 2,10 60,0 72,0 3,29 4,711
548 GLS 254 1 17,02 | 2540 | 2560 | 1588 8,28 21,0 54 36.1 2,10 60,0 72,0 290 | 471112
563 GL 31,75 1Va 19,56 | 29,00 | 2920 | 19,05 | 10,19 26,4 6.1 432 2,95 95,0 | 1050 413 471112
596 GL 38,1 1% | 2540 | 37,90 | 3820 | 254 14,63 - 334 6,6 534 554 | 160,0 | 180,0 734 | 4711112
455 GL-2 9,525 s 572 8,53 8,66 6,35 328 | 10,24 8.2 33 23,8 0,56 16,9 17.4 0,86 4,7,11,12,15
462 GL-2 12,7 2 7,75 | 11,30 | 11,43 8,51 4,45 | 1392 11,5 819 310 1,01 32,0 37,0 1,50 47,1112
501 GL-2 15,875 R/ 965 | 13,28 | 1341 10,16 508 | 16,59 14,2 41 36,2 1,34 44,5 54,0 2,00 471
513 GL-2 19,05 ¥ 11,68 | 1562 | 1575 | 12,07 572 | 19,46 15,5 4,6 42,2 1,79 57,8 63,0 2,62 47,1112
60 GL-2 19,05 /) 12,57 | 17,70 | 17,85 | 11,91 594 | 22,78 18,0 4,6 49,8 2,10 63,6 76,0 3,08 47,11
548 GL-2 254 1 17,02 | 2540 | 2560 | 15,88 828 | 31,88 | 240 54 68,0 421 | 1060 | 140,0 583 | 4,711
548 GLS-2 254 1 17,02 | 2540 | 2560 | 15,88 828 | 31,88 21,0 54 68,0 4,21 106,0 | 1400 5,83 4,711
563 GL-2 31,75 1Y 19,56 | 29,00 | 2920 | 19,05 | 10,19 | 36,45 26,4 6,1 79.0 591 1700 | 2100 8,03 47,1112
596 GL-2 38,1 1% | 2540 | 3792 | 3820 | 254 1463 | 48,36 | 334 6,6 101,0 | 11,09 | 2800 | 360,0 | 14,47 | 4711112
455 GL-3 9,525 s 572 8,53 8,66 6,35 328 | 10,24 8.2 &) 34,0 081 249 249 1,30 4,7,11.12,15
462 GL-3 12,7 2 7,75 | 11,30 | 11,43 8,51 4,45 | 13,92 11,5 39 44,9 1,51 475 56,0 2,21 47,1112
501 GL-3 15,875 % 965 | 13,28 | 1341 10,16 508 | 16,59 14,2 41 52,8 2,02 66,7 80,0 2,97 471
513 GL-3 19,05 ¥ 11,68 | 1562 | 1575 | 12,07 572 | 19,46 15,5 4,6 61,7 2,68 86,7 94,0 3,43 47,1112
60 GL-3 19,05 3% 12,57 | 17,70 | 17,85 | 11,91 594 | 22,78 18,0 4.6 72,6 3,15 954 | 1050 4,58 4,711
548 GL-3 254 1 17,02 | 2540 | 2560 | 15,88 828 | 31,88 | 240 54 99,9 6,31 | 1600 | 2110 825 | 471
548 GLS-3 254 1 17,02 | 2540 | 2560 | 15,88 828 | 31,88 21,0 54 99,9 6,31 160,0 | 211,0 8,25 4711
563 GL-3 31,75 1Va 19,56 | 29,00 | 2920 | 19,05 | 10,19 | 36,45 26,4 6,1 116,0 887 | 250,0 | 3000 | 11,66 471112
596 GL-3 38,1 1% | 2540 | 37,90 | 3820 | 2540 | 14,63 | 48,36 | 334 6,6 150,0 | 16,63 | 4250 | 5230 | 22,00 | 4711112

Galvanisch verzinkte oder vernickelte Ketten auf Anfrage. Hier darf nur mit 80% der Bruchlast gerechnet werden.

Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Standard-Kettenrader ab Seite 61.
Angaben fir die Auswahl der KettengroRe und des Triebes ab Seite 101.
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HOHLBOLZENKETTEN

Bauart 1
Bauart 2
Bauart 3
Kette Teilung Innere Rollen- Hohlbolzen- Laschenhthe Bauart Gelenk- Bruch- Gewicht
Breite (Buchsen) flache kraft
[4] Bohrung @ Breite 20
p by di d Iy 9 f Fg q
min. max. +0,1 max. min. =
Nr. Ind. mm inch mm mm mm mm mm cm? kN ka/m
01105 12,7 Y2 330 1,75 472 10,2 10,5 2 0,14 10,0 0,34
01462 12,7 Y2 1,75 8,51 4,0 17,0 12,2 1 0,68 10,0 0,65
01463 12,7 Y2 9,50 8,51 4,0 19,0 11,8 2 0,20 14,0 0,68
01500 15,875 %% 6,50 10,16 5,0 17,0 14,7 2 0,28 15,0 0,74
01501 15,875 %8 9,50 10,16 5,0 20,0 14,7 2 0,28 15,0 0,83
01513 19,05 Y 11,70 12,07 5,0 225 16,1 2 0,30 25,0 1,07
01589 38,1 1% 15,20 18,00 10,2 34,5 28,0 1 2,28 45,0 2,62
01598 13 50,0 - 15,00 26,00 14,4 356 40,0 1 4,20 100,0 4,10
01650 45 50,8 2 11,00 30,00 8,2 27,0 26,0 3 1,94 50,0 2,15
01650RF  [456] 50,8 2 11,00 30,00 8,2 27,0 26,0 8 1,94 32,0 2,15

Galvanisch verzinkte oder vernickelte Ketten auf Anfrage. Hier darf nur mit 80% der Bruchlast gerechnet werden.

T mit geraden Laschen 3 auch mit Schonrollen 32 mm @ (Bauart 3) 4 auch mit Kunststoffrollen  ® Stitzrollen  © aus rost- und séurebestandigem
Stahl W.-Nr. 1.4301

Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Kettenrdder auf Anfrage.
Angaben fir die Auswahl der KettengrofRe und des Triebes ab Seite 101.

Hohlbolzenketten sind nur durch Auf3englieder (Nietglieder) miteinander zu verbinden. Fur die Ketten-Nr. 01597 und Nr. 01598
sind gerade Verbindungsglieder mit Seegering-Sicherung lieferbar.
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HOCHDAUERFESTE SPEZIALKETTEN

Bauart RK Bauart 1

Bauart 2 Bauart 3

0 ————— ===
} by by —— ] |:r|_ —
f =5 — ] —] )
d d,  Verschlussseite
Kette Teilung | Innere Innen- | Rollen- | Bolzen- La- Uber- MaR Gelenk- | Bruch- | Gewicht | Bauart Ver-
Breite glied- 4 4 schen- stand tiber flache kraft bindungs-
breite héhe Bolzen b0} glieder
p b, b, d; d; ] k I f Fg q
min. max. max. max. max. max. max. min. =
Nr. Ind.| mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m Nr.
548 GLX 25,40 17,02 25,40 15,88 8,28 24,0 54 36,1 2,10 85,0 3,29 RK 4,7,111
563 GLX 31,75 19,56 29,00 19,05 10,19 26,4 6.1 432 2,96 1230 413 RK 47,111
596 R 38,10 25,40 37,90 25,40 13,50 36,0 6,6 53,4 512 200,0 7,10 RK 47,111
596 SX 38,10 25,40 39,90 25,40 14,63 36,0 6,6 56,5 5,84 235,0 8,20 RK 4,7,111
Hafenketten
671 SX 63,50 38,10 55,70 39,37 22,85 60,3 10,0 82,6 12,76 500,0 18,70 RK 47,111
671 VX 63,50 38,10 79,40 39,37 30,00 60,3 10,0 112,0 12,00 650,0 24,20 1 4,7,111
160 VS 50,80 31,55 57,80 28,58 20,20 48,2 79 76,2 517 342,0 14,40 2 4,7,111
160 VS-2 8 | 50,80 31,55 57,80 28,58 20,20 48,2 79 147,0 10,34 640,0 28,80 3 4,7,111
8e =704

Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Kettenrdder auf Anfrage.
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POWERKETTEN

=== = : — |
b3~ + + + + ks b, by, |4
{ o= i 1
e
k
d, d,  Verschlussseite
Reihe HX mit verstarkten Laschen und Bolzen aus Vergutungsstahl
Kette Teilung Innere | Innen- | Aussen- | Rollen- | Bolzen- La- Uber- Ma | Gelenk- | Bruch- | Gewicht Ver-
Breite glied- glied- [4} 4} schen- stand tiber flache kraft bindungs-
breite breite hohe Bolzen & glieder
© p by b, b; d; d; g k h f Fg q
min. max. min. max. max. max. max. max. min. =
Nr. Ind.| mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m Nr.
50 HX 15,875 % 9,40 14,60 14,73 10,16 5,08 15,0 41 234 0,75 334 1,18 4711
60 HX 19,05 3 12,57 19,45 19,60 11,91 594 18,0 4.6 289 1,16 50,0 1,94 4711
80 HX 25,4 1 15,75 24,28 24,49 15,88 7,92 24,1 54 37,0 1,92 75,6 3,04 47111
100 HX 31,75 1Va 18,90 29,10 29,30 19,05 9,53 30,1 6,1 44,0 2,77 1134 4,25 4711
120 HX 381 1% 25,22 3718 37,48 22,23 11,10 36.2 6,6 54,0 413 155,7 6,80 47111
140 HX 44,45 134 25,22 38,85 39,15 25,40 12,70 42,2 7.4 58,0 4,94 209,1 7,90 47111
160 HX 50,8 2 31,55 46,88 47,20 28,58 14,27 48,2 79 68,0 6,70 266,9 10,40 4711
200 HX 63,5 2% 37,85 58,29 58,60 39,68 19,84 60,3 10,0 84,0 11,60 4422 19,50 47111

Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Kettenrader auf Anfrage.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN {...)

()

Nr. 4 (B)

Innenglied

Y
Nr. 7 (A)

AuRenglied
(Nietglied)

Nr. 11 (E)

Verbindungsglied
mit Feder

Nr. 111 (S)

Verbindungsglied
mit Splinten
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MARATHON - WARTUNGSFREI

Die wartungsfreie Kette

MARATHON, die Langlaufkette ohne Nachschmierbedarf:

® hochbelastbar in den Gelenken
¢ Bruchkraft gemaf WIPPERMANN - Standard

¢ galvanischer Oberflachenschutz

* BuchsenuUberstand

Die Vorteile der WIPPERMANN-MARATHON-Kette:

Bis zu 3bmal hohere Lebensdauer als Standardrollenketten
ohne Schmierung

Bis zu bmal hohere Lebensdauer als andere wartungsfreie
Ketten

Keine Nachschmierung erforderlich

Saubere Anwendung, keine Verschmutzung von Anlagen
und Fordergltern

Gelenkbuchsen bestehen aus neuartigem Sintermetall von
hoher Druckfestigkeit, prépariert mit Sonderschmierstoff

Die Buchsen sind langer als das Kettenglied breit ist und
haben Gleitkontakt zur Auf3enlasche.

Der Bolzen, der mit dieser Buchse das Gelenk bildet, ist aus
legiertem Einsatzstahl, einsatzgehartet und anschlieRend
spezialbeschichtet. Der hiermit erzielte hochverschleilifeste
Uberzug sichert hervorragendes Gleitverhalten

Gleiche Bruchkraft wie WIPPERMANN-Standard-Ketten
Alle MARATHON-Ketten passen auf Standard-Kettenrader

20 WIPPERMANN

Einsatzgebiete der WIPPERMANN-MARATHON-Kette:
e Temperaturen von 0°C bis +100°C

e Mit Sonderfettung von -30°C bis +250°C (nach Ricksprache)
e Geschwindigkeiten bis v = 150 m/min.

e | ebensmittelindustrie

® Elektroindustrie

e | eiterplattenfertigung

e Fernsehindustrie

e \erpackungsindustrie

e Papierverarbeitung

® Druckindustrie

® Buchbindereien

e Textilindustrie

* Automobilindustrie

e Alle Anlagen, bei denen eine Nachschmierung unerwinscht,
problematisch oder gar nicht méglich ist



MARATHON - WARTUNGSFREI

| | | /
| ungeschmierte Ketten |

/ herkémmliche
/ wartungsfreie Ketten

VerschleiBverlangerung

/ / | MARATHON
T

I
l
l
/ 4
| /
/
l
/
r

Betriebstunden

Ergebnisse der LangzeitverschleiRtests

VerschleiRfester Bolzen
:—7(
| | | [ 1 Buchsenuberstand
| £ |
| Hochfeste, olgetrankte Sinterbuchse

< Laschen und Rollen galvanisch beschichtet
Z =7

] — | ——]
WIPPERMANN jr. GmbH
@ 58091 Hagen
Delsterner Strae 133 Kraft - Verlangerungs - Diagramm
90,00
Versuchsart: Zugversuch
Gegenstand: 548 Marathon Kette 80.00
Versuchslinge: 5 Glieder ' n
Bruchkraft: 78000 N //
Bruchstelle: Bolzen 70.00
I :
[oiN]
60,00 4-H1 -I-F ===t 4 - F 4=l 4 - F 1 -
50,00
F
x
40,00
30,00
20,00
10,00
0,00
0 10 20 30 40
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MARATHON - WARTUNGSFREI

Rollenketten nach DIN 8187-1

Einfachketten

T %
[ L
d, d,  Verschlussseite
Dreifachketten
Zweifachketten
SRR SRS
+ + + ' ~ 4 |3
‘[>J¥[ — j‘r [ jriJ:ijl e |2
C T JC J _‘
b3< T+ T - + + b1—b2—*
C - 1 118 1  — 4‘
w5 e k

d, d,  Verschlussseite d, dy Verschlussseite
Kette Teilung Innere | Innen- | Breite | Rollen- | Bolzen- | Quer- La- Uber- MaR | Gelenk- | Bruch- | Gewicht Ver-
Breite | glied- ZW. (1] (0] teilung | schen- | stand iber | flache kraft bindungs-
breite AL hohe Bolzen © glieder
© p by b, bs d; dy e g k I f Fg q
min. max. min. max. max. max. max. max. min. =
Nr. Ind.|  mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m Nr.
06 B-1 MA 9,525 ¥8 5,72 8,53 8,66 6,35 328 - 8,2 33 135 0,28 9,6 0,41 11,1215
08 B-1 MA 12,7 Y2 775 | 11,30 | 11,43 8,51 4,45 - 1.8 38 17,0 0,50 18,6 0,70 11,12,15
10 B-1 MA 15,875 % 965 | 1328 | 1341 10,16 5,08 - 14,7 4,1 19,6 0,67 27,0 0,91 11,12,15
12 B-1MA 19,05 3% | 1168 | 1562 | 1575 | 12,07 5,72 - 16,1 4,6 22,7 0,89 31.0 1,18 11,12,15
16 B-1 MA 254 1 17,02 | 2540 | 2560 | 1588 8,28 - 210 54 36,1 2,10 72,0 2,68 11,111,12
552 MA 30,0 - 17,02 | 25,40 15,88 8,28 - 21,0 54 36,1 2,10 72,0 2,50 11,111,12
20 B-1MA 31,75 1% | 1956 | 29,00 | 2920 | 19,05 | 10,19 - 26,4 6,1 43,2 296 | 1050 3,50 111,12
24 B-1MA 38,1 1% | 2540 | 37,90 | 3820 | 2540 | 14,63 - 334 6,6 534 554 | 180,0 6,80 111,12
06 B-2 MA 9,525 s 5,72 8,53 8,66 6,35 328 | 10,24 8,2 33 238 0,56 174 0,78 11,1215
08 B-2 MA 12,7 Y2 775 | 11,30 | 11,43 8,51 445 | 13,92 1.8 39 31,0 1,01 37.0 1,36 11,12,15
10 B-2 MA 15,875 /] 965 | 1328 | 1341 10,16 508 | 16,59 14,7 4,1 36,2 1,34 54,0 1,82 11,1215
12 B-2MA 19,05 3% | 1168 | 1562 | 1575 | 12,07 572 | 19,46 16,1 4,6 42,2 1,79 63,0 2,38 11,12,15
16 B-2 MA 254 1 17,02 | 2540 | 2560 | 1588 828 | 3188 | 21,0 54 68,0 421 140,0 5,30 11,111,12
20 B-2 MA 31,75 1% | 1956 | 2540 | 2920 | 19,05 | 1019 | 3645 | 264 6,1 79,0 591 | 2100 7,30 111,12
24 B-2MA 38,1 1% | 2540 | 3790 | 3820 | 2540 | 1463 | 4836 | 334 6,6 1010 | 11,09 | 3600 | 13,40 111,12
06 B-3MA 9,525 s 5,72 8,53 8,66 6,35 328 | 1024 82 33 34,0 0,81 249 1,18 11,12,15
08 B-3MA 12,7 Y2 775 | 11,30 | 11,43 8,51 445 | 13,92 11,8 39 449 1,51 56,0 2,01 11,1215
10 B-3 MA 15,875 % 965 | 1328 | 1341 10,16 508 | 16,59 14,7 41 52,8 2,02 80,0 2,70 11,1215
12 B-3MA 19,05 3% | 1168 | 1562 | 1575 | 12,07 572 | 19,46 16,1 4,6 61,7 2,68 94,0 3,12 11,1215
16 B-3MA 254 1 17,02 | 2540 | 2560 | 1588 828 | 3188 | 21,0 54 99,9 631 | 2110 7,50 11,111,12
20 B-3MA 31,75 1% | 1956 | 29,00 | 2920 | 19,05 | 10,19 | 3645 | 264 6,1 116,0 8,87 | 3000 | 10,60 111,12
24 B-3MA 38,1 1% | 2540 | 3790 | 3820 | 2540 | 1463 | 4836 | 334 6,6 1500 | 16,63 | 5230 | 20,00 111,12

FUr diese Ketten kénnen Standardkettenrader eingesetzt werden.
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MARATHON- WARTUNGSFREI
Rollenketten nach DIN 8188-1

Einfachketten

d, d,  Verschlussseite
Dreifachketten
Zweifachketten A [ S ey e g e g
[ JC J [ T ]
e et e T s i) ; i = e
L il ] I
Ty e I == — I
‘ = C o] ‘ C— s 1 p—
b3< + + T+ + + + b‘l—b‘zi b3 ‘ -+ + + e + b'l’_b‘ZJ
C - 4 1] - i — ) ' C 1 1 ) _'
d, d,  Verschlussseite d; d, Verschlussseite
Kette Teilung Innere | Innen- | Breite | Rollen- | Bolzen- | Quer- La- Uber- | MaB | Gelenk- | Bruch- |Gewicht Ver-
Breite | glied- W. 7} 7} teilung | schen- | stand tber | flache kraft bindungs-
breite AL héhe Bolzen glieder
©& p by b, b; d; d; e g k I f Fg q
min. max. min. max. max. max. max. max. min. =
Nr. Ind.|  mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m Nr.
08 A-1MA 12,7 2 7.85 11,15 11,28 7,95 3,96 - 12,0 39 178 0,44 16,5 0,60 | 11,1215
10 A-1MA 15,875 %8 9,40 13,80 13,93 10,16 5,08 = 15,0 41 218 0,70 30,0 1,01 11,12,15
12 A-TMA 19,05 3% | 1257 | 17,70 | 17,85 | 11,91 5,94 - 18,0 46 26,9 1,05 40,0 158 | 11,111,12,15
16 A-1MA 25,4 1 1575 | 2250 | 22,70 | 1588 7,92 - 241 54 335 1,78 69,0 236 | 11,111,12,15
20 A-TMA 31,75 1Va 18,90 27,40 27,60 19,05 9,53 - 30,1 6,1 41,1 2,61 92,5 380 | 11112
24 A-1MA 38,1 1% | 2522 | 3530 | 3560 | 22,23 | 11,10 - 36,2 6,6 50,8 392 | 1390 540 | 111,12
08 A-2MA 12,7 Y 785 | 11,15 | 11,28 7,95 39 | 1438 | 120 39 323 088 297 120 | 11,1215
10 A-2MA 15,875 %8 9,40 13,80 13,93 10,16 5,08 18,11 15,0 41 39,9 1,40 62,0 1,78 | 11,1215
12 A-2MA 19,05 3 12,57 17,70 17,85 11,91 594 | 22,78 18,0 4,6 49,8 2,10 76,0 315 | 11,111,125
16 A-2MA 254 1 1575 | 2250 | 22,70 | 1588 792 | 2929 | 241 54 62,7 356 | 1350 490 | 11,111,12,15
20 A-2MA 31,75 1Va 18,90 27,40 27,60 19,05 9,53 35,76 30,1 6,1 71,0 522 | 2050 760 | 11112
24 A-2MA 38,1 1% | 2522 | 3530 | 3560 | 2223 | 11,10 | 4544 | 362 6,6 9.3 7084 | 2900 | 10,80 | 111,12
08 A-3MA 12,7 Y2 7,85 11,15 11,28 7,95 3,96 14,38 12,0 3.9 46,7 1,32 41,2 1,80 | 11,1215
10 A-3MA 15,875 %8 940 | 1380 | 1393 | 10,16 508 | 1811 15,0 41 57,9 2,10 88,0 302 | 11,1215
12 A-3MA 19,05 34 12,57 17,70 17,85 11,91 594 | 22,78 18,0 4,6 72,6 3,15 105,0 470 | 11,111,12,15
16 A-3MA 254 1 15,75 22,50 22,70 15,88 792 29,29 24,1 54 91,7 5,318 193,0 750 | 11,111,12,15
20 A-3MA 31,75 1Va 18,90 27,40 27,60 19,05 9,53 35,76 30,1 6,1 113,0 7,83 | 3050 11,20 | 111,12
24 A-3MA 38,1 1% | 2522 | 3530 | 3560 | 2223 | 11,10 | 4544 | 362 6,6 1410 | 11,76 | 4100 | 1610 | 111,12

Kettenrader auf Anfrage.
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MARATHON - WARTUNGSFREI
Rollenketten Reihe GL

Einfachketten

a
Oy
Js O )
= -
'Tv ¥
\\@
A
N
e (O -

‘ I i ] ] p— | ‘j T
bs Ej r‘! "7! £~ ] by by I
. = 1t
e K
~d, T d, Verschlussseite
Dreifachketten
Zweifachketten T T T H
[ JC ]
R R t als = €
L JL ]
+ + + ¢ - + + - - -+ - + — } |3
L - I —d L | L 1 J( J
‘L> ;'¥ - 3C =j= »] 17:77 _‘ © |2 ‘ r“r = 11 : ] ' e
T I L LI oo o L LI L I LI L Lo !
[ ma— 1 1C T 4‘ | — ) — _‘
Cdr—— K y——
- . | B . b
d, d,  Verschlussseite d, d,  Verschlussseite
Kette Teilung Innere | Innen- | Breite | Rollen- | Bolzen- | Quer- La- Uber- MaR | Gelenk- | Bruch- | Gewicht Ver-
Breite | glied- ZW. (7] (0] teilung | schen- | stand iber | flache kraft bindungs-
breite AL hohe Bolzen & glieder
& b, b, by d; d, e g k | f Fg q
min. max. min. max. max. max. max. max. min. =
Nr. Ind.| mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m Nr.
455 GL MA 9,525 ¥ 572 8,53 8,66 6,35 3,28 8,2 33 135 0,28 9,6 0,41 4,7,11,12,15
462 GL MA 12,7 Y2 7,75 11,30 11,43 8,51 4,45 1.5 39 17,0 0,50 18,6 0,78 47,1112
501 GL MA 15,875 %% 9,65 13,28 13,41 10,16 5,08 14,2 41 19,6 0,67 27,0 1,03 47,11
513GL MA 19,05 EZ7 11,68 15,62 15,75 12,07 572 15,5 4,6 22,7 0,89 31.0 1,29 471112
548 GL MA 254 1 17,02 25,40 25,60 15,88 8,28 24,0 54 36,1 2,10 72,0 329 47,11
548 GLS MA 254 1 17,02 25,40 25,60 15,88 8,28 21,0 54 36,1 2,10 72,0 2,90 47,1112
563 GL MA 31,75 1Va 19,56 29,00 29,20 19,05 1019 26,4 6.1 43,2 2,95 105,0 413 47,1112
596 GL MA 38,1 1% 25,40 37,90 38,20 25,40 14,63 - 334 6.6 53,4 5,54 180,0 7,34 4711112
455 GL-2MA 9,525 % 5,72 8,53 8,66 6,35 328 | 1024 8,2 33 238 0,56 17,4 086 | 47111215
462 GL-2MA 12,7 2 7,75 11,30 11,43 8,51 4,45 13,92 11,5 39 31,0 1,01 37,0 1,50 471112
501 GL-2MA 15,875 ) 9,65 13,28 13.41 10,16 5,08 16,59 14,2 41 36,2 1,34 54,0 2,00 4,711
513 GL-2MA 19,05 3 11,68 15,62 15,75 12,07 5,72 19,46 15,5 4.6 422 1,79 63,0 2,62 47,1112
548 GL-2MA 25,4 1 17,02 25,40 25,60 15,88 8,28 31,88 24,0 54 68,0 4,21 140,0 5,83 4,711
563 GL-2MA 31,75 1Va 19,56 29,00 29,20 19,05 1019 36,45 26,4 6.1 79.0 581 210,0 8,03 47,1112
596 GL-2MA 38,1 1% | 2540 | 3792 | 3820 | 2540 | 1463 | 4836 | 334 6,6 101,0 | 11,09 | 3600 | 1447 | 4711112
455 GL-3MA 9,525 s 572 8,53 8,66 6,35 3,28 10,24 8.2 33 34,0 0,81 249 1,30 4,7,11,12,15
462 GL-3MA 12,7 Y2 7,75 11,30 11,43 8,51 4,45 13,92 11,5 39 44,9 1,51 56,0 2,21 47,1112
501 GL-3MA 15,875 % 9,65 13,28 13,41 10,16 5,08 16,59 14,2 41 52,8 2,02 80,0 2,97 471
513 GL-3MA 19,05 ¥4 11,68 15,62 15,75 12,07 572 19,46 15,5 4.6 61,7 2,68 94,0 3,43 47,1112
548 GL-3MA 254 1 17,02 25,40 25,60 15,88 8,28 31,88 24,0 54 99,9 6,31 2110 8,25 4,711
563 GL-3MA 31,75 1Va 19,56 29,00 29,20 19,05 10,19 36,45 26,4 6.1 116,0 8,87 300,0 11,66 47,1112
596 GL-3MA 38,1 1% 25,40 37,90 38,20 25,40 14,63 48,36 33,4 6.6 150,0 16,63 523,0 22,00 4,7,111,12

Kettenrader auf Anfrage.
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Langgliedrige Rollenketten

Verschlussseite

Kette Teilung Innere Innen- Breite Rollen- Bolzen- La- Uberstand | MaR iiber | Gelenk- | Bruchkraft | Gewicht
Breite glied- Zw. Y 4} schen- Bolzen flache
breite AL héhe
p b, b, b; d; d; g k h f Fg q
min. max. min. max. max. max. max. max. min. =
Nr. Ind.|  mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m
208 B MA 254 1 7,75 11,30 11,43 8,51 4,45 11,8 39 17,0 0,50 18,0 0,48
210 B MA 31.75 1Va 9,65 13,28 13,40 10,16 5,08 14,7 41 19,6 0,67 224 0,55
212BMA 38,1 1% 11,68 15,62 15,75 12,07 5,72 16,1 46 22,7 0,89 29,0 0,80
216 B MA 50,8 2 17,02 25,40 25,60 15,88 828 21,0 54 36,1 2,10 60,0 1,74
220 B MA 63,5 2% 19,56 29,00 29,20 19,05 10,19 26,4 6,1 43,2 2,96 95,0 2,55

Fur diese Ketten kénnen Kettenrader fir langgliedrige Rollenketten eingesetzt werden.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN (...)

e [mme

@ g b (n—n) QI

gl (o

Nr. 4 (B) Nr. 7 (A) Nr. 111 (S) Nr. 12 (L)

Innenglied AuRenglied Verbindungsglied mit Splinten Gekropftes Glied
(Nietglied) fiir Kette Nr. 713 mit Feder (E) mit Splint
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MARATHON - WARTUNGSFREI

Stauforderketten

Ausfuihrung E

Langgliedrige Kette

Ausfliihrung L

*  — = : il Lrj ‘ 1 1 E Ei ]
! I i = V27777777228
b2 i b] + —_— } b3 b4 e f ; ] [ ;///////
‘ ) —— =7 ‘L ‘ b‘Z'b1 7///////: b3b46 !
C L 3 T 1] [ pA
L L] L E——l i T
] ===
o | . e
d1 sz d d1 d2
Kette Teilung Innere Innen- Breite Stiitz- Bolzen Mitten- La- MaR tber |  Stiitz- | MaR tiber |  Stiitz-
Breite glied- | zwischen | tiber rollen- 0 abstand | schen- Bolzen rollen- Bolzen rollen-
breite AuRenlaschen 7] héhe breite Var. | breite
p | Aus- b, b, bs b, d; d, e g I bs | by
fiihung min. max. min. max. max. max. max. max. max. max.
Nr. Ind.[  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
513 SF MA 19,05 E 11,68 15,62 15,80 20,0 12,00 572 31,50 16,1 48,0 11,5 43,0 9,0
548 SF MA 254 E 17,02 25,45 25,81 320 15,88 8,28 44,50 21,0 65,0 12,5 -
722 SF MA 38,1 L 11,68 15,62 15,80 20,0 12,00 5,72 31,50 16,1 48,0 11,5
728 SF MA 50,8 L 17,02 25,45 25,81 32,0 15,88 8,28 44,50 21,0 65,0 12,5
D513 SF MA 19,05 D 11,68 15,62 15,80 20,0 12,07 5,72 52,00 16,1 68,0 11,5
D 548 SF MA 254 D 17,02 25,45 25,81 32,0 15,88 8,28 76,76 21,0 97,0 12,5
T513 SF MA 19,05 T 11,68 15,62 15,80 20,0 12,07 5,72 38,92 16,1 61,7 -
T 548 SF MA 254 T 17,02 25,45 25,81 32,0 15,88 8,28 63,76 21,0 99,9 -

Kettenrader fir alle Stauforderketten lieferbar!

Verschlussglieder mit Sicherungsverschluss.
Unsere Verschlussglieder haben grundsétzlich die gleiche Lange | wie die normalen Bolzen.

Temperaturbereich: - 30 bis 100°C bei Férderrollen aus Stahl
- 10 bis 60°C bei Forderrollen aus Kunststoff
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Stauforderketten

Ausfuhrung D Ausfiuhrung T

NI,

— — = — T e |
] 17 3 =
1 S
I 21 1 e 1711 77 A O
T
bs ! t
T —
d, d,
ds dy
MaR tiber Stiitz- Forderrollen Bruchkraft maximale Belastung
Bolzen rollen- - - - pro m Forderkette
Var I breite Bezeichnung bei Material Durchmesser bei 10 m Forderléings
Var. | Var. Il
| b Stahl PA 6.6 Vestamid d d d Fg Stahl Kunststoff
max. max. min.

mm. mm mm mm mm kN kg kg
40,0 75 SF SFK SFV 24,0 26,0 28,0 29,0 300 260
- - Sk SFK SFV 38,5 - - 60,0 600 500
SF SFK SFV 24,0 26,0 28,0 29,0 300 260
SF SFK SFV 38,5 40,0 50,0 60,0 600 500
SF SFK SFV 24,0 26,0 28,0 57,8 600 520
SF SFK SFV 385 - - 120,0 1200 1000
SF SFK SFV 24,0 26,0 28,0 60,0 600 260
SF SFK SFV 38,5 - - 120,0 1200 500

Die Belastung pro m gilt bei 10 m Forderldnge pro Doppel-Kettenstrang. Bei klrzeren Kettenstrangen kann die Belastung
proportional erhoht, bei ldngeren Forderstrecken muss sie proportional gesenkt werden (z.B. 5 m Férderlange = doppelte
Belastung, 20 m Forderlange = halbe Belastung).

Maximale Forderlangen 25 - 30 m. Ab 15 m wird der Einbau von Fihrungslaschen empfohlen.
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Die rostfreie und wartungsfreie Kette

[ [ [ 1
Rostfrei ungeschmiert |
/ /
7
/ I Rostfrei grundgeschmiertI
/

VerschleiRverlangerung

/ I MARATHON RFJl

Betriebstunden

Hochleistungs-Polymer-Gleitlager (TRIGLEIT) Ergebnisse der LangzeitverschleiRtests

- — = RF-Bolzen
[ & A1 , : Polymer-Gleitlager (TRIGLEIT)
l: 3 |
RF-Tragerbuchse
N § RF-Rolle
| | |W_ !‘I 1 I‘ I
| S & { | I \ RF-Laschen

Durch den Einsatz einer leistungsfahigen Polymer-Gleitlagerbuchse (TRIGLEIT)
konnen die rostfreien Ketten ohne Nachschmierung betrieben werden!

¢ hoch belastbares und reibungsarmes Polymer-Gleitlager (TRIGLEIT)

¢ alle anderen Kettenbauteile aus rostbestandigen Edelstahlen

* maximale Kettengeschwindigkeit v = 2,5 m/s

¢ Einsatztemperatur -30° C bis +60° C (héhere Temperaturen auf Anfrage)

¢ Kettenmal3e nach DIN 8187, normale RF-Kettenrader einsetzbar

¢ keine Nachschmierung erforderlich

* Nachschmierung mit Mineraldlen moglich (keine Ester!)

e auch mit verlangerten Bolzen, Flach- und Winkellaschen und Sonderausfihrungen

¢ Angaben zur chemischen Bestandigkeit auf Anfrage

Anwendungsgebiete:

¢ \lerpackungsindustrie

e chemische Industrie

® Pharmazeutische Industrie
e Textilindustrie

¢ | ebensmittelindustrie

® Hygieneartikel-Industrie

e Elektroindustrie
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Die rostfreie und wartungsfreie Kette

Einfachketten Einfachketten (Typ GL)
PP
F7an\ !
DCODE
|
i = i
L T I J L 1 1
bs ] r‘! "7! £~ ] by by I
. = 1
Td d,  Verschlussseite ~d d,” Verschlussseite
Dreifachketten
Zweifachketten N S I e T
[ J( J L T ]
R R b als = e
[ JL ] ——
C - — == [ = | | L ! = 1] m ] = +
e s it » e 2 |t 1= — e
‘ — =] ] _‘ C— 3]s 1C p— ‘
(T T Y brbzi b _ e N ne berJ
' [ )i 1C i h— 4‘ ' | m = ) — _'
b )
‘ o i
d, T d, . Verschlussseite dy d,  Verschlussseite
Kette Teilung Innere | Innen- | Breite | Rollen- | Bolzen- | Quer- La- Uber- | MaR | Gelenk- | Bruch- | Gewicht Ver-
Breite | glied- Zw. teilung | schen- | stand iber | flache | kraft bindungs-
breite AL héhe Bolzen lieder
log g
DIN p b, b, b3 d d, e g k | f Fg q
min. max. min. max. max. max. max. max. min. =
Nr. Ind.[ Nr. mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m Nr.
462 RF MA 08B-1 | 12,7 %3 775 | 11,30 | 11,43 851 | 445 118 39 17,0 0,50 12,00 | 0,70 | 4,711,1215
501 RF MA 10 B-1 15,875 %8 965 | 1328 | 1341 10,16 5,08 14,7 41 19,6 0,67 1450 | 091 47111215
513 RF MA 12 B-1 19,05 3% 11,68 | 1562 | 1575 | 12,07 5,72 16,1 4.6 22,7 0,89 18,50 | 1,18 4,7,11,12,15
548 RF MA 16 B-1 254 1 17,02 | 25,40 | 25,60 | 15,88 8.28 - 21,0 54 36.1 2,10 40,00 | 2,50 4711112
D 462 RF MA 08B-2 | 127 12 7,75 | 11,30 | 11,43 8,51 4,45 13,92 118 39 31,0 1,01 20,40 | 1,36 47111215
D 501 RF MA 10B-2 | 15875 % 965 | 1328 | 1341 | 10,16 | 508 | 1659 | 147 41 36,2 1,34 2465 | 182 | 47111215
D 513 RF MA 12B-2 | 19,05 4 11,68 | 1562 | 1575 | 12,07 5,72 19,46 16,1 4.6 42,2 1,79 3145 | 2,38 47111215
D 548 RF MA 16B-2 | 254 1 17,02 | 2540 | 2560 | 1588 | 828 | 31,88 | 21,0 54 68,0 421 68,00 | 510 | 47111,12
T 462 RF MA 08B-3 | 127 2 7,75 | 11,30 | 11,43 8,51 4,45 13,92 11.8 39 44,9 1,61 3250 | 2,01 4,7,11,12,15
T501 RF MA 10B-3 | 15,875 s 9,65 | 1328 | 1341 10,16 5,08 16,59 14,7 41 52,8 2,02 39,00 | 270 47111215
T513 RF MA 12B-3 | 19,05 3 11,68 | 1562 | 1575 | 12,07 572 19,46 16,1 4.6 61,7 2,68 4950 | 312 47111215
T 548 RF MA 16B-3 | 254 1 17,02 | 2540 | 2560 | 1588 | 828 | 31,88 | 210 54 99,9 6,31 | 108,00 | 750 | 4711112

Auch mit Mitnehmern, geraden Laschen (Bezeichnung GL) und als langgliedrige Rollenketten (Maf3e nach DIN 8181) lieferbar.
Ketten 548 als GLS mit Laschenhdhe g=21 mm (max.) und als GL mit g=24 mm (max.) lieferbar. Kettenrdder auf Anfrage.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN {...)

Nr. 4 (B)

Innenglied

Nr. 7 (A)

AuRenglied
(Nietglied)

Nr. 11 (E)

Verbindungsglied
mit Feder

Nr. 111 (S)

Verbindungsglied
mit Splinten

Nr. 12 (L)

Gekropftes Glied
mit Splint

Nr. 15 (C)

Gekrdpftes
Doppelglied
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EINFACH-ROLLENKETTEN ROSTFREI
Hauptabmessungen nach DIN 8187/ 8188

d,  Verschlussseite

Kette Teilung Innere Innen- Breite Rollen- | Bolzen- La- Uber- MaR Gelenk- | Bruch- | Gewicht Ver-
Breite glied- w. @ @ schen- stand tiber flache kraft bindungs-
breite AL héhe Bolzen glieder
@ p by b, bs d dy 9 k h f Fo q
min. max. min. max. max. max. max. max. min. =
Nr. Ind.| mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN ka/m Nr.
450 RF on 8,0 3,00 4,71 4,90 5,00 2,31 71 31 8,6 0,11 40 0,18 4,711,122,15
331RF 011 12,7 3,30 5,80 5,93 7,75 3,66 99 15 10,2 0,21 7,0 0,28 4,7,11,122,15
332 RF on 12,7 4,88 7,20 7,33 7,75 3,66 99 15 11,2 0,28 70 0,33 4,711,122,15
462 RF 12,7 7,75 11,30 11,43 8,51 4,45 11,8 39 17,0 0,50 12,0 0,70 47111215
501 RF 15,875 9,65 13,28 13,41 10,16 5,08 14,7 41 19,6 0,67 14,5 0,91 47111215
513 RF 19,05 11,68 15,62 15,75 12,07 572 16,1 4.6 22,7 0,89 18,5 118 47111215
548 RF mn 25,4 17,02 25,40 25,60 15,88 8,28 21,0 54 36,1 2,10 40,0 2,50 4711112
35RF 21 9,525 4,68 747 752 5,08 3,58 9,1 33 13,2 0,27 6,0 0,35 4711
40 RF on 12,7 7,85 11,15 11,28 7,95 3,96 12,0 3.9 17,8 0,44 10,5 0,61 4,711,122,15
60 RF I 19,05 12,57 17,70 17,85 11,91 594 18,0 46 26,9 1,05 20,0 1,58 471112
455 RFGL 10111 9,525 5,72 8,53 8,66 6,35 3,28 8,2 33 13,5 0,28 7.0 0,41 4,711,122,15
455 RFKIGL  [27.10] 9,525 5,72 8,53 8,66 6,35 3,28 8,2 33 13,5 0,28 1.0 0,41 4,711,122.15
462 RFGL 270127 7,75 11,30 11,43 8,51 4,45 11,5 39 17,0 0,50 12,0 0,78 4,7,11,12,15
501 RFGL 15,875 9,65 13,28 13,41 10,16 5,08 14,2 41 19,6 0,67 14,5 1,03 47111215
513 RFGL 19,05 11,68 15,62 15,75 12,07 5,72 15,5 4.6 22,7 0,89 18,5 1,29 4,711,12,15
548 RFGL n 254 17,02 25,40 25,60 15,88 8,28 24,0 54 36,1 2,10 40,0 329 4711112
548 RFGLS " 25,4 17,02 25,40 25,60 15,88 8,28 21,0 54 36,1 2,10 40,0 2,90 4,7,111,12

2 ohne Rollen (DIN 8154) 7 Innenglieder komplett aus Kunststoff, Kette wartungsfrei 19 Verbindungsglied-Nr. 12 nur mit angesetzten Nietbolzen
11 Kettenrader auf Anfrage

Rollenketten »RF« rostfrei - Reihe »GL« (mit geraden Laschen) auch als Mehrfachrollenketten lieferbar.
Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Kettenrdder »RF« siehe Seite 69.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN {...)

Nr. 4 (B) Nr. 7 (A) Nr. 11 (E) Nr. 111 (S) Nr. 12 (L) Nr. 15 (C)
Innenglied AuRenglied Verbindungsglied Verbindungsglied Gekropftes Glied Gekropftes
(Nietglied) mit Feder mit Splinten mit Splint Doppelglied
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ZWEIFACH-ROLLENKETTEN ROSTFREI
Hauptabmessungen nach DIN 8187/ 8188

d, d,  Verschlussseite
Kette Teilung | Innere | Innen- | Breite | Rollen- | Bolzen- | Quer- La- Uber- MaR | Gelenk- | Bruch- | Gewicht Ver-
Breite | glied- . 4} 4} teilung | schen- | stand tiber flache kraft bindungs-
breite AL héhe Bolzen fos glieder
© p by b, bs dy d e g k I, f Fs q
min. max. min. max. max. max. max. max. min. =
Nr. Ind.| mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN ka/m Nr.
D450 RF 8,0 3,00 4,77 4,90 5,00 2,31 5,64 71 3.1 14,3 0,22 6,00 0,36 471115
D455 RF g 9525 | 572 8,53 8,66 6,35 328 10,24 82 33 238 0,56 11,90 0,78 471115
D462 RF 12,7 7,75 11,30 11,43 8,51 4,45 13,92 118 39 31.0 1,01 20,40 1,36 4,7,11,12,15
D501 RF 15,875 9,65 13,28 13.41 10,16 5,08 16,59 14,7 41 36,2 1,34 24,65 1,82 4,711,12,15
D513 RF 19,05 11,68 15,62 15,75 12,07 572 19,46 16,1 4.6 42,2 1,79 31,45 2,38 4,711,12,15
D548 RF 254 17,02 | 2540 | 2560 15,88 8,28 31,88 21,0 54 68,0 421 68,00 5,10 4,7,111,12
35-2 RF 9,525 4,68 7,47 7,52 5,08 3,58 10,13 9.0 33 234 0,53 12,00 0,70 11.12,15
40-2 RF 12,7 7,85 11.15 11,28 7,95 3,96 14,38 12,0 49 323 0,88 17,85 1,20 11.12,15
60-2 RF 19,05 12,57 17,70 17,85 11,91 5,94 22,78 18,0 4.6 49,8 2,10 34,00 3,14 4,7,11,12

T mit geraden Laschen

Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN (...)

Nr. 4 (B) Nr. 7 (A) Nr. 11 (E) Nr. 111 (S) Nr. 12 (L) Nr. 15 (C)
Innenglied AuRenglied Verbindungsglied Verbindungsglied Gekropftes Glied Gekrdpftes Doppelglied
(Nietglied) mit Feder mit Splinten mit Splint
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DREIFACH-ROLLENKETTEN ROSTFREI
Hauptabmessungen nach DIN 8187

d, dy Verschlussseite
Kette Teilung Innere | Innen- | Breite | Rollen- | Bolzen- | Quer- La- Uber- | MaR | Gelenk- | Bruch- |Gewicht Ver-
Breite | glied- W. 0] 4} teilung | schen- | stand | tber | flache | kraft bindungs-
breite | AL héhe Bolzen fos glieder
© p b, b, by d d e g k Iy f Fq q
min. max. min. max. max. max. max. max. min. =
Nr. Ind.| mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m Nr.
T 455 RF 1 9,525 s 572 8,53 8,66 6,35 328 | 10,24 8.2 33 34,0 0,81 18.9 118 11,1215
T 462 RF 12,7 17 7,75 | 11,30 | 11,43 8,51 445 | 1392 11,8 39 449 1,51 325 2,01 11.12,15
T501RF 15,875 8 9,65 | 1328 | 13.41 10,16 508 | 16,59 14,7 41 52.8 2,02 39,0 2,70 11,1215
T513 RF 19,05 3 11,68 | 1562 | 1575 | 12,07 572 | 19,46 16,1 4.6 61,7 2,68 495 3,12 11,1215
T 548 RF 25,4 1 17,02 | 2540 | 2560 | 15,88 828 | 31,88 21,0 54 99,9 6,31 108,0 7,50 11,111,12

T mit geraden Laschen

Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Standard-Kettenrader ab Seite 61.
Angaben fir die Auswahl der KettengroRe und des Triebes ab Seite 101.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN {...)

Nr. 4 (B) Nr. 7 (A) Nr. 11 (E) Nr. 111 (S) Nr. 12 (L) Nr. 15 (C)
Innenglied AuRenglied Verbindungsglied Verbindungsglied Gekropftes Glied Gekrdpftes Doppelglied
(Nietglied) mit Feder mit Splinten mit Splint
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EINFACH-ROLLENKETTEN NACH WERKSNORM / ROLLENKETTEN FUR LANDMASCHINEN
nach DIN 8189

d,  Verschlussseite

Kette Teilung Innere Innen- Breite | Rollen- | Bolzen- La- Uber- MaR Gelenk- | Bruch- | Gewicht Ver-
Breite glied- w. 4} 7} schen- stand tiber flache kraft bindungs-
breite AL héhe Bolzen glieder
p by b, bs d; dy 9 k I f Fo G
min. max. min. max. max. max. max. max. min. =
Nr. Ind. mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m Nr.
455 TL 9,525 s 572 8,53 8,66 6,35 3,28 9,0 33 13,5 0,28 9,0 0,41 4,711,12,15
18 12,7 3 4,88 9,30 9,43 1,75 4,18 1,2 1,5 14,4 0,39 17,5 0,55 4,711,12,15
460 12,7 2] 521 8,70 8,93 8,51 4,45 118 39 15,0 0,39 18,2 0,62 47111215
515 19,05 3% 13,50 19,70 19,83 12,07 5,72 16,2 4.6 28,6 112 35,0 1,67 471112
517 19,05 3 11,68 17,00 17,13 12,07 6,10 18,1 3,6 24,9 1,05 40,0 1,51 471112
540 254 1 12,70 19,00 18,20 12,70 7,00 205 54 21,2 1,32 350 1,58 471112
546 b 254 1 12,70 20,00 20,20 14,00 7,50 22,5 54 30,0 1,48 58,0 2,14 471112
547 254 1 12,70 21,07 2,27 15,88 8,28 210 54 309 1,74 63,0 2,50 471112111
577 35,0 19,60 27,00 21,20 19,05 10,19 26,0 6.1 40,0 2,74 85,0 2,90 4711112
6144 1| 415 20,70 26,90 27,28 15,90 9,05 26,3 5,0 38,1 2,40 56,0 2,59 47111

T mit geraden Laschen

FUr Neuanlagen empfehlen wir nur genormte Rollenketten nach DIN 8187 oder 8188 zu verwenden!

Wir behalten uns vor, Ketten dieser Reihe ohne besondere vorherige Benachrichtigung aus dem Fabrikationsprogramsmm zu
streichen!

Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Kettenrdder auf Anfrage.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN {...)

N
(__N) R
=

Nr. 4 (B) Nr. 7 (A) Nr. 11 (E) Nr. 111 (S) Nr. 12 (L) Nr. 15 (C)
Innenglied AuRenglied Verbindungsglied Verbindungsglied Gekropftes Glied Gekrdpftes
(Nietglied) mit Feder mit Splinten mit Splint Doppelglied
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LANGGLIEDRIGE ROLLENKETTEN NACH DIN 8181
entsprechend ISO 1275

d; d, Verschlussseite
Kette Teilung Innere Innen- Breite Rollen- | Bolzen- La- Uber- MaR Gelenk- | Bruch- | Gewicht
Breite glied- Zw. 0] 4 schen- stand tiber flache kraft
breite AL héhe Bolzen DIN
© DIN p by b, bs d; d, g k Iy f Fg q
min. max. min max. max. max. max. max. min. =
Nr. Ind. Nr. mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m
713 208 B 254 1 7,75 11,30 11,43 8,51 4,45 11,8 39 17,0 0,50 18,0 0.46
717 2108 31,75 1Va 9,65 13,28 1341 10,16 5,08 14,7 41 19,6 0,67 224 0,57
722 2128B 381 1% 11,68 15,62 15,75 12,07 5,72 16,1 4,6 22,7 0,89 29,0 0.75
728 216 8B 50,8 2 17,02 25,40 25,60 15,88 8.28 21,0 54 36.1 2,10 60,0 1,74
734 220B 63,5 2% 19,56 29,00 29,20 19,05 10,19 28,5 6,1 43,2 2,96 95,0 2,55
Galvanisch verzinkte oder vernickelte Ketten auf Anfrage. Hier darf nur mit 80% der Bruchlast gerechnet werden.
Langgliedrige Rollenketten rostfrei
713 RF 208 B 254 1 7,75 11,30 11,43 8,51 4,45 11,8 39 17,0 0,50 12,0 0.48
717 RF 210B 31,75 1Va 9,65 13,28 13.41 10,16 5,08 14,7 41 19,6 0,67 14,5 0,55
722 RF 212B 38,1 1% 11,68 15,62 15,75 12,07 5,72 16,1 456 22,7 0,89 18,5 0,80
728 RF 216 B 50,8 2 17,02 25,40 25,60 15,88 8,28 21,0 54 36,1 2,10 40,0 1,74

Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 114. Kettenrader auf Anfrage.
Angaben flr die Auswahl der Kettengrofde und des Triebes ab Seite 101.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN {...)

e [mme

N 9 5 () G

gl (o

Nr. 4 (B) Nr. 7 (A) Nr. 111 (S) Nr. 12 (L)

Innenglied AuRenglied Verbindungsglied mit Splinten Gekropftes Glied
(Nietglied) fiir Kette Nr. 713 mit Feder (E) mit Splint
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ROLLENKETTEN MIT WINKELLASCHEN

Hauptabmessungen nach DIN 8187, DIN 8188 und Werksnorm

Form A
einseitige Winkellaschen
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Form B
zweiseitige Winkellaschen
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Form C
Winkellaschen einseitig Ubergreifend
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Grundkette Teilung Innere Innen- Breite Rollen- La-
Breite glied- W. 4 schen- Mitnehmer-MaRe
breite AL hohe
© p by b, bs d; g m D, F H s
min. max. min max. max.
Nr. Ind. mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
450 8,0 - 3,00 4,77 4,90 5,00 71 8,0 32 6,6 12,0 50 0,80
455 1591525 s 5,72 8,53 8,66 6,35 82 8.0 35 95 13,5 6.5 1,25
331 7 12,7 12 3,30 5,80 5,93 7,75 9.9 10,5 35 9,0 15,1 7.0 0,95
332 7 12,7 Y2 4,88 7,20 7,33 7,75 99 10,5 815 9,7 15,8 7.0 0,95
462 15 12,7 1z 7,75 11,30 11,43 8,51 11,8 12,5 45 13,1 19,0 10,0 1,50
501 51 154875 % 9,65 13,28 13,41 10,16 14,7 15,0 53 16,7 27,0 10,0 1,70
513 i 19,05 3 11,68 15,62 15,75 12,07 16,1 18,5 6.6 18,6 29,0 11,0 1,80
548 1516|254 1 17,02 25,40 25,60 15,88 21,0 25,0 9,0 28,9 418 18,0 3,00
563 31,75 1Va 19,56 29,00 29,20 19,05 26,4 350 9,0 334 49,0 18,0 3,75
596 38,1 1% 25,40 37,90 38,20 25,40 334 38,0 11,0 44,0 64,0 25,0 5,00
613 44,45 134 30,99 46,50 46,80 27,94 37.0 45,0 14,0 54,1 78,0 32,0 6,00
652 50,8 2 30,99 45,50 45,80 29,21 42,2 50,0 14,0 54,0 76,3 35,0 6,00
40 = 12,7 Y2 7,85 11,15 11,28 7,95 12,0 10,5 35 12,7 17.9 7.9 1,50
50 51 15875 % 9,40 13,80 13,93 10,16 15,0 12,7 52 15,9 239 10,3 2,00
60 5 19,05 3 12,57 17,70 17,85 11,91 18,0 159 52 19,1 28,2 119 2,40
80 5 254 1 15,75 22,50 22,10 15,88 24,1 19,1 6.7 25,4 37.3 15,9 3,20

T mit geraden Laschen

15 auch mit Winkellaschen am Innenglied

16 am Innenglied s=4

Alle Ausflihrungen auch als Marathon-Rollenkette (wartungsfrei) lieferbar!
Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 115. Fir Mafde ohne Toleranzangabe gilt DIN ISO 2768 c.
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ROLLENKETTEN MIT FLACHLASCHEN UND MITNEHMERBOLZEN

Hauptabmessungen nach DIN 8187, DIN 8188 und Werksnorm

Form D
einseitige Flachlaschen
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Form E
zweiseitige Flachlaschen
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Form F
einseitige Mitnehmerbolzen (auch versetzt wechselseitig moglich)
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Grundkette Teilung Innere Innen- Breite | Rollen- La-
Breite glied- IW. @ schen- Mitnehmer-MalRe

breite AL héhe

o4 p by b, b d 9 m D, Ie He s D/ | L | F
min. max. min. max. max. h9

Nr. Ind. mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
450 8.0 - 3,00 477 4,90 5,00 71 8,0 32 75 13,00 0,80 4,0 10,0 133
455 1181 9,525 % 572 8,53 8,66 6,35 8,2 8,0 35 9,0 13,80 1,25 50 15,0 20,7
331 7127 2] 3,30 5,80 593 7,75 99 10,5 35 11,5 17,65 0,95 50 15,0 19,0
332 7127 2 4,88 7.20 7.33 7,75 99 10,5 35 11,5 17,65 0,95 50 15,0 19,7
462 81 12,7 2] 7,75 11,30 11,43 8,51 11,8 12,5 45 14,7 20,30 1,50 6,0 15,0 22,4
501 81 15,875 % 9,65 13,28 13.41 10,16 14,7 15,0 55 17,2 26,70 1,70 6.5 20,0 28,5
513 81 19,05 3 11,68 15,62 15,75 12,07 16,1 18,5 6.6 18,7 29,00 1,80 7.0 20,0 29,8
548 |1618| 254 1 17,02 25,40 25,60 15,88 21,0 25,0 9,0 28,6 41,50 3,00 10,0 30,0 45,9
563 31,75 1Y 19,56 29,00 29,20 19,05 26,4 350 9.0 30,5 45,70 3,75 12,0 30,0 48,4
596 38,1 1% 25,40 37,90 38,20 25,40 334 38,0 11,0 41,0 60,00 5,00 16,0 35,0 59,1
613 44,45 134 30,99 46,50 46,80 27,94 37,0 45,0 14,0 52,5 75,50 6,00 20,0 40,0 69,0
652 50,8 2 30,99 45,50 45,80 29,21 42,2 50,0 14,0 53,5 77,00 6,00 20,0 40,0 69,0
40 81 127 2 7,85 11,15 11,28 7,95 12,0 10,5 35 11,5 17,65 1,50 50 15,0 22,2
50 8] 15,875 % 9,40 13,80 13,93 10,16 15,0 12,7 52 15,9 23,50 2,00 5,08 11,9 211
60 81 19,05 3% 12,57 17,70 17,85 11,91 18,0 15,9 52 18,3 27,20 2,40 5,94 14,3 25,8
80 81 254 1 15,75 22,50 22,70 15,88 24,1 19,1 6.7 24.6 35,50 3,20 7,92 19,1 33,7

T'mit geraden Laschen  '6am Innenglied s=4 7 auch mit m=16 lieferbar '8 auch mit Flachlaschen am Innenglied
19 andere Mafe auf Wunsch moglich

Alle Ausflihrungen auch als Marathon-Rollenkette (wartungsfrei) lieferbar!
Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 115. Fir Mafde ohne Toleranzangabe gilt DIN ISO 2768 c.
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ROLLENKETTEN MIT BREITEN WINKEL- UND FLACHLASCHEN
Hauptabmessungen nach DIN 8187

Form A2 einseitige Winkellaschen
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Form B2 zweiseitige Winkellaschen
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Form D2 einseitige Flachlaschen
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Form E2 zweiseitige Flachlaschen
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Grundkette Teilung Innere | Innen- | Breite | Rollen- La-
Breite | glied- w. ] schen- Mitnehmer-MaRe
breite AL héhe
© P by by by d; g m D, G | F H Ir He s
min. max. min. max. max.

Nr. Ind.| mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
455 1209525 % 5,72 8,53 8,66 6,35 82 18,2 32 95 98 132 57 9,2 12,6 1,25
462 12,7 Y2 7,75 11,30 11,43 8,51 11.8 232 45 12,7 13,1 19,0 10,0 14,7 20,3 1,50
501 15,875 % 9,65 13,28 13,41 10,16 14,7 28,5 55 15,9 16,7 27,0 10,0 17,2 26,7 1,70
513 19,05 Y 11,68 15,62 15,75 12,07 16,1 336 6,6 19,1 18,6 29,0 1,0 18,7 29,0 1,80
548 25,4 1 17,02 25,40 25,60 15,88 21,0 46,5 9,0 25,4 28,9 42,0 18,0 28,6 45 3,00
563 31,75 1Va 19,56 29,00 29,20 19,05 26,4 55,8 9.0 31,8 334 49,0 18,0 30,5 46,0 3,75
596 38,1 1% 25,40 37,90 38,20 25,40 33,4 71,1 11,0 38,1 44,0 64,0 25,0 41,0 60,0 5,00
Rollenketten rostfrei mit breiten Winkel- und Flachlaschen
455 RF [ 120 | 9,525 3% 572 8,53 8,66 6,35 8.2 18,2 32 9,5 9.8 132 57 9,2 12,6 1,25
462 RF 12,7 Y2 7,75 11,30 11,43 8,51 11,8 232 45 12,7 13,1 19,0 10,0 14,7 20,3 1,60
501 RF 15,875 % 9,65 13,28 13,41 10,16 14,7 28,5 55 15,9 16,7 27,0 10,0 17,2 26,7 1,70
513 RF 19,05 4 11,68 15,62 15,75 12,07 16,1 33,6 6.6 191 18,5 29,0 11,0 18,7 29,0 1,80
548 RF 25,4 1 17,02 25,40 25,60 15,88 21,0 46,5 10,0 25,4 289 41,8 18,0 28,6 415 3,00

" mit geraden Laschen 20 auch ohne oder mit einer Bohrung lieferbar

Alle Ausflhrungen auch als Marathon-Rollenkette (wartungsfrei) lieferbar! Kettenrdder auch aus rostfreiem Stahl oder
Kunststoff auf Anfrage.
Angaben flir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 115. Fir MaRe ohne Toleranzangabe gilt DIN ISO 2768 c.
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ROLLENKETTEN ROSTFREI ALS MITNEHMERKETTEN

Hauptabmessungen nach DIN 8187/ 8188

Form A einseitige Winkellaschen
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Form B zweiseitige Winkellaschen
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Form D einseitige Flachlaschen
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Form E zweiseitige Flachlaschen
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Form F einseitige Mitnehmerbolzen
(auch versetzt wechselseitig mdglich)

T
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ing:edm
bs
Grundkette | Teilung | Innere | Innen- | Breite | Rollen- La-
Breite | glied- W. 9} schen- Mitnehmer-MaRe
breite AL hohe
p b1 bz b3 d] g m D|_ | F H IF HF S DZ13 sz FZ19
min. max. min. max. max. h9
Nr. Ind.| mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
450 RF 8,0 3,00 4,77 4,90 5,00 71 8,0 32 6,6 12,0 50 75 13,0 0,80 4,0 10 13,3

455 RF |21 9525 | 572 8,53 8,66 6,35 8,2 8.0 319 95 13,5 6,5 9.0 13,4 1,25 5,0 15 20,7
331RF | 7 | 12,7 3,30 5,80 593 1,75 99 10,5 35 9,0 15,1 7.0 11,5 17,7 0,95 50 15 19,0

40RF | 21| 127 785 | 11,15 | 11,28 7,95 12,0 10,5 35 11,8 17.9 79 11,5 17,7 1,50 50 15 22,2
332RF | 7 | 127 4,88 7,20 733 7,75 9.9 10,5 35 97 15,8 7.0 11,5 17,7 0,95 50 15 19,7
462 RF | 21 | 12,7 7,75 | 11,30 | 11,43 8,51 11,8 12,5 45 131 19,0 10,0 14,7 203 1,60 6.0 15 22,4
501RF | 21 | 15875 | 965 | 1328 | 1341 | 10,16 14,7 15,0 55 16,7 27,0 10,0 17,2 26,7 1,70 6.5 20 28,5
513RF | 2 | 1905 | 11,68 | 1562 | 1575 | 12,07 16,1 18,5 6,6 18,5 29,0 11,0 18,7 29,0 1,80 70 20 298
548 RF [1621] 254 17,02 | 2540 | 2560 | 1588 21,0 25,0 10,0 28,9 418 18,0 28,6 41,5 3,00 10,0 30 459

T mit geraden Laschen  '8am Innenglied s=4 7 auch mit m=16 lieferbar 19 andere Male auf Wunsch moglich 2" auch mit Winkel- oder
Flachlaschen am Innenglied

Kettenrader auch aus rostfreiem Stahl oder Kunststoff auf Anfrage.
Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 115. Fir MaRe ohne Toleranzangabe gilt DIN ISO 2768 c.
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ROLLENKETTEN MIT MITNEHMERLASCHEN UND GEWINDEBOHRUNG

Hauptabmessungen nach DIN 8187

Form A G

einseitige Winkellaschen
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Form B G

zweiseitige Winkellaschen
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Form C G
Winkellaschen einseitig
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Form D G m = s
einseitige Flachlaschen ‘—1 | — SG
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Form E G T
zweiseitige Flachlaschen

M e
‘|| %

w

T
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i | o TF
e T F ‘
d gl |-
_C 1 LTI }JJ ,
'In '
p ' D PT_
Grundkette Teilung Innere Innen- Breite Rollen- La- _
Breite glied- w. (0] schen- Mitnehmer-MaRe
breite AL hohe
© P by b, bs d g m | Gewinde [ F H s Sg
min. max. min. max. max.
Nr. Ind. mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
462 2 127 Y2 1,75 11,30 11,43 8,51 11,8 12,5 M4 13,1 19,0 10 1,50 4,00
501 2| 15875 %8 9,65 13,28 13,41 10,16 14,7 15,0 M5 16,7 27,0 10 1,70 4,20
513 21 19,05 4 11,68 15,62 15,75 12,07 16,1 18,5 M6 18,6 29,0 " 1,80 4,50
548 2| 254 1 17,02 25,40 25,60 15,88 21,0 25,0 M8 28,9 418 18 3,00 7,50

22 guch in rostfreier Ausfiihrung lieferbar

Alle Ausflihrungen auch als Marathon-Rollenkette (wartungsfrei) lieferbar!
Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 115. Fir MaRe ohne Toleranzangabe gilt DIN ISO 2768 c.
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ROLLENKETTEN MIT BREITEN MITNEHMERLASCHEN UND GEWINDEBOHRUNG
Hauptabmessungen nach DIN 8187

Form A2 G T ~ 1=

einseitige Winkellaschen - rln ] _‘1 C|5 s | Dr- 4
T I H
| A | d; { ! f

i Ay L

FormB2G F
zweiseitige Winkellaschen I‘— T _"1 | ~|

Form C2G
Winkellaschen einseitig
Ubergreifend

Form D2 G

einseitige Flachlaschen

FormE2 G

zweiseitige Flachlaschen

"

i
_,| N -
Grundkette | Teilung | Innere | Innen- | Breite | Rollen- La- )
Breite | glied- | zw. [ schen- Mitnehmer-MalSe
breite AL hohe
© p by b, bs d g m  |Gewinde| G I F H I He s Sg
min. max. min. max. max.

Nr. Ind.| mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
462 2| 127 7,75 11,30 11,43 8,51 11,8 232 M4 12,7 131 19,0 10 14,7 20,3 1,50 4,00
501 2 | 15,875 9,65 13,28 13,41 10,16 14,7 28,5 M5 15,9 16,7 21,0 10 17,2 26,7 1,70 4,20
513 2| 19,05 11,68 15,62 15,75 12,07 16,1 336 M6 191 18,5 29,0 " 18,7 29,0 1,80 450
548 2 | 254 17,02 25,40 25,60 15,88 21,0 46,5 M 8 25,4 289 41,8 18 28,6 41,5 3,00 7,50

22 guch in rostfreier Ausfihrung lieferbar

Alle Ausflihrungen auch als Marathon-Rollenkette (wartungsfrei) lieferbar!
Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 115. Fir Mafde ohne Toleranzangabe gilt DIN ISO 2768 c.
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LANGGLIEDRIGE ROLLENKETTEN MIT WINKELLASCHEN

Hauptabmessungen nach DIN 8181

FormA -~ —F—
einseitige Winkellaschen m D,
s N S 1
(7 A P @» 9 d, - H
N; ==/ &J{ 1 -IUJ I
-/_\ =)=
P P b 2o o
| by |
by
Form B T __lp:, .
zweiseitige Winkellaschen -
hEdm;L min IR
Y Tm i
G=C -—9=0 -G
L~ = =
p p TohE
b,
o by =
qum c N~ p—T— D,
Winkellaschen einseitig m S
Ubergreifend %_ { ,;::E%—:l
@}\_{3 & & ;‘ 9 di g {1”‘ 7
/\ =
g d i
b,
——l b3 l——
Grundkette Teilung Innere Innen- Breite Rollen- La-
Breite glied- Zw. 9} schen- Mitnehmer-MaRe
breite AL héhe
p b, b, bs d g m D, [ F H s
min. max. min. max. max.

Nr. Ind. mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
713 25,4 1 7,75 11,30 11,43 8,51 118 13,0 45 131 19,3 10,0 1,60
717 31,75 1Va 9,65 13,28 13,41 10,16 14,7 15.0 55 16,7 26,7 10,0 1,70
722 38,1 1% 11,68 15,62 15,75 12,07 16,1 19,0 6,6 18,5 26,0 11,0 1,80
728 50.8 2 17,02 25,40 25,60 15,88 210 30,0 9,0 289 43,0 18,0 3,00
734 63,5 2% 19,56 29,00 29,20 19,05 28,5 35,0 9,0 33,1 49,6 18,0 3,75

Langgliedrige Rollenketten rostfrei mit Winkellaschen
713 RF 254 1 7,75 11,30 11,43 8,51 11,8 13,0 45 13,1 19,5 10,0 1,60
717 RF 31,75 1Va 9,65 1328 13,41 10,16 14,7 15,0 515) 16,7 26,7 10,0 1,70
722 RF 38,1 1% 11,68 15,62 15,75 12,07 16,1 19,0 6,6 18,5 26,0 11,0 1,80
728 RF 50,8 2 17,02 25,40 25,60 15,88 21,0 30,0 9,0 28,9 43,0 18,0 3,00

Alle Ausflihrungen auch als Marathon-Rollenkette (wartungsfrei) lieferbar!
Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 115. Fiir MaRRe ohne Toleranzangabe gilt DIN ISO 2768 c.
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LANGGLIEDRIGE ROLLENKETTEN MIT FLACHLASCHEN UND MITNEHMERBOLZEN
Hauptabmessungen nach DIN 8181

Form D m t: =
einseitige Flachlaschen D, 1 i f
H
| BT
/é) A , A g d | n ii
&9, R mn |
p p b oo o
A b,
o by
p— T — S
Form E m t: -
zweiseitige Flachlaschen D1 f
P Pl T I’FTF
A AT hith o
=g —o=0¢ b
(s I
P P - b, k-
A—I b3 L-—
Form F
einseitige Mitnehmerbolzen .
(auch wechselseitig maglich) T— . Ly
N T
@) ¢ o Qo
p p b, -
- b,
~ by
Grundkette Teilung Innere Innen- Breite Rollen- La-
Breite glied- Zw. (1] schen- Mitnehmer-MaRe
breite AL héhe
p by b, by d; g m D, e He s D,'9 1,19 F,19
min. max. min. max. max.

Nr. Ind.| mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
713 254 1 7,75 11,30 11.43 8,51 11.8 13,0 45 | 147 203 1,60 6,0 15,0 22,4
717 31,75 1V 9,65 13,28 13,41 10,16 14,7 15,0 55 | 17.0 26,7 1,70 6,5 20,0 285
722 38,1 1% 11,68 15,62 15,75 12,07 16,1 19,0 6,6 17,6 26,0 1,80 7.0 20,0 298
728 50,8 2 17,02 25,40 25,60 15,88 21,0 30,0 90 | 290 425 300 | 100 30,0 459
734 63,5 2 1956 | 29,00 29,20 19,05 28,5 35,0 90 | 305 45,7 3,75 12,0 30,0 484

Langgliedrige Rollenketten rostfrei mit Flachlaschen u. Mithehmerbolzen
713 RF 25,4 1 7,75 11,30 11,43 8,51 11,8 13,0 45 | 147 203 1,60 6,0 150 22,4
717 RF 31,75 1Y 9,65 13,28 13.41 10,16 14,7 15,0 55 17,0 26,7 1,70 6,5 20,0 28,5
722 RF 38,1 1% 11,68 15,62 15,75 12,07 16,1 19,0 6,6 17,6 26,0 1,80 7.0 20,0 298
728 RF 50,8 2 17,02 25,40 25,60 15,88 210 30,0 90 | 290 425 300 | 100 30,0 459

19 andere Mafe auf Wunsch mdglich

Auch als Marathon-Rollenkette (wartungsfrei) lieferbar!
Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 115. Fir Mafde ohne Toleranzangabe gilt DIN ISO 2768 c.
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ROLLENKETTEN MIT EIN- UND ZWEISEITIG VERLANGERTEN BOLZEN
Nach DIN 8187-3, DIN 8188-3 und Werksnorm

Grundkette Teilung Innere Innen- Breite | Rollen- | Bolzen- Uber- La- MaR MafRe fiir verlangerten Bolzen
Breite | glied- w. @ ] stand | schen- tiber
breite AL héhe Bolzen Gesamtlange Bolzeniiberstand
p by b, by d; d, k g h L] ® L L L
min. max. min. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max.
Nr. Ind.| mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
445 6 - 2,80 4,10 4,20 4,00 1,85 29 5,0 74 12,7 - 6,6 - -
450 8 - 3,00 4,77 4,90 5,00 2,31 3.1 71 8,6 14,3 19.9 6.3 12,2 6,35
455 | 110 9525 ¥ 572 8,53 8,66 6,35 3,28 33 8,2 135 23,1 337 11,0 21,6 11,15
462 | 0 127 Y2 7,75 11,30 11,43 8,51 4,45 39 11,8 17,0 30,7 449 15,3 29,5 15,3
501 101 15875 %8 9,65 13,28 13,41 10,16 5,08 4,1 14,7 19,6 36.2 52,8 18,2 348 18
513 | 10| 19,05 4 11,68 15,62 15,75 12,07 572 46 16,1 22,1 418 61,3 21,0 40,5 209
548 | 0| 254 1 17,02 25,40 25,60 15,88 8,28 54 21,0 36,0 67,5 99,3 336 65,4 337
552 | 10| 30 - 17,02 25,40 25,60 15,88 8,28 54 21,0 36,0 67.5 99,3 336 65,4 337
563 31,75 1Va 19,56 29,00 29,20 19,05 10,19 6,1 26,4 415 78,0 14,7 38,6 75,3 38,7
577 35 - 19,60 27,00 27,20 19,05 10,19 6,1 26,0 383 78,0 14,7 418 78,5 418
596 38,1 1% 25,40 37,90 38,20 25,40 14,63 6,6 334 53,0 101,3 149,5 50,5 98,7 50,5
613 44,45 134 30,99 46,50 46,80 27,94 15,90 74 37,0 63,6 1229 1829 62,0 122,0 62,3
652 50,8 2 30,99 45,50 45,80 29,21 17,81 7.9 422 63,6 1217 180,5 60,8 1196 61,1
35|10 9,525 ¥ 4,68 747 7,52 5,08 359 33 9,1 13,2 22,0 325 11,0 215 1,1
40 [0 127 2] 7,85 11,15 11,28 7,95 3,96 39 12,0 17,8 30,1 45,2 14,8 29,9 15,35
50 | 0| 15875 %8 9,40 13,80 13,93 10,16 5,08 41 15,0 20,5 38,7 56,8 19,4 375 19,4
60 | 0| 19,05 /3 12,57 17,70 17,85 11,91 594 46 18,0 254 48,3 711 24,2 47,0 24,2
80 254 1 15,75 22,50 22,10 15,88 792 5,4 24,1 335 62,6 92,0 31,3 60,6 31,3
100 31,75 1Va 18,90 27,40 27,60 19,05 9,53 6,1 30,1 40,4 76,3 12,2 382 74,1 382
120 38,1 1% 25,22 35,30 35,60 22,23 11,10 6,6 36,2 50,3 96,1 1419 48,2 94,0 48,2

T mit geraden Laschen 10 auch in rostfreier Ausfihrung lieferbar ' Duplexbolzen 2 Triplexbolzen

Alle Ausflihrungen auch als Marathon-Rollenkette (wartungsfrei) lieferbar!
Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 115. Fiir MalRe ohne Toleranzangabe gilt DIN ISO 2768 c.
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KOMBINATIONS-VERBINDUNGSGLIEDER

Einfachkette
mit Zweifach-Verbindungsglied

Einfachkette
mit Dreifach-Verbindungsglied

Einfachkette
mit Zweifach-Verbindungsglied
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Zweifachkette Zweifachkette
mit Dreifach-Verbindungsglied mit Dreifach-Verbindungsglied
r; P= —di =
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W77
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Kette Teilung Innere Rollen- Bolzen- Querteilung Mitnehmer-MaRe Uberstand Bolzenlange
Breite Y 4}
P by d dy e e M, M, k Iy Iy
min. max. max. max. max. max. max. max.
Nr. Ind. mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
455 10 9,525 s 5,72 6,35 3,28 10,24 7,24 8.5 33 238 -
D 455 10 9,525 s 5,72 6,35 328 10,24 124 8,5 - 33 - 34,0
462 01127 Ya 7,75 8,51 4,45 13,92 10,10 11,3 25,6 39 31,0 -
D 462 0127 Y2 7,75 8,51 4,45 13,92 10,10 11,3 - 39 - 44,9
501 0| 15875 B 9,65 10,16 5,08 16,59 11,62 13,3 30,0 41 36,2 -
D 501 0| 15,875 % 9,65 10,16 5,08 16,59 11,62 133 - 41 - 52,8
513 101 19,05 3 11,68 12,07 5,72 19,46 13,63 15,6 34,8 4.6 42,2 -
D513 0] 19,05 3 11,68 12,07 5,72 19,46 13,63 15,6 - 4,6 - 61,7
548 01 254 1 17,02 15,88 8,28 31,88 22,30 254 56,8 54 68,0 -
D 548 0] 254 1 17,02 15,88 8,28 31,88 22,30 25,4 - 54 - 99,9

10 guch in rostfreier Ausfiihrung lieferbar

Alle Ausflihrungen auch als Marathon-Rollenkette (wartungsfrei) lieferbar!
Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 115. Fir Mafde ohne Toleranzangabe gilt DIN ISO 2768 c.
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KIPPHEBELMITNEHMER

Der WIPPERMANN-Kipphebel steht wahrend des

f Transportes im rechten Winkel zur Kette. Bei der
Umlenkung, taucht er unter dem zu fordernden Gut
durch, ohne dieses zu beschadigen.

B,
|
|
|
L | L
|
|
|
I
—
———— f
T H3
b, — {
Bs
T 84
Bs
empfohlene Kanalbreite
== e
[ | e |
L o mm s s e TETN oo
I I . ] 1 . I 1 . ] | |
| I [ [ [ [ | [
e __l__ ___‘______F____{___!__l_.!____|_,a ___!____
| | |
] ] [ . ) 1 | . 1 : ] | .
L ! | ] L | L I | I L ! | ]
[T [ =~ =¥ == == T
[ == |
== =
——] d1 - — P = P —
Grundkette Kettenrader Teilung | Innere | Rollen- Kipphebel-Male Schub-
Breite 7} kraft
Zahne- | Naben-
zahl @
p by d B, B, B, B, Bs H, H, H, H, n
max. min. max. max.
Nr. Ind.| mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN
462/ M 120 10 20 32 12,7 7,75 8,51 18,0 25,0 19,0 35,0 40,0 22,0 29,0 11,0 46,0 5,0 05
501/M 132 10 32 80 15875 | 965 | 10,16 18,0 31,0 23,0 40,0 45,0 50,0 60,0 18,0 86,0 8,0 1,0
501/M 133 | 0 24 60 15,875| 965 | 10,16 18,0 31,0 23,0 40,0 45,0 50,0 60,0 14,0 82,0 6,0 1,0
548 /M 132 | 10 24 90 25,4 17,02 | 15,88 25,0 46,0 37,0 65,0 70,0 68,0 80,0 22,0 113,0 6,0 3.0

10 guch in rostfreier Ausfiihrung lieferbar

Alle Ausflihrungen auch als Marathon-Rollenkette (wartungsfrei) lieferbar!
Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 115. Fir Mal3e ohne Toleranzangabe gilt DIN ISO 2768 c.
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SPEZIAL-PLATTENBANDKETTE

1
1825 19,4

Verbindungs- Innen- Aulen-
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9.2
o = FB : =S oy
g ~ ®9Lf"-l __________ +
N : i I l ;
L T [ . - 1
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1,15
3

&
l
i
&
l
o

Kette Gewicht Bruchkraft
102
Nr. ka/m kN
2 DH-I 34 55,0

Der Hauptvorteil gegenlber bisher bekannten Ldsungen
besteht darin, dass die Tragplatten kein Bestandteil der Innen-
oder Aufienglieder der eigentlichen Kette sind.

Sie werden als separates Bauelement im Hohlbolzen befes-
tigt. Durch diese konstruktive Besonderheit (mit DBGM 295 05
477 .8 geschuitzt) lassen sich die Tragplatten auch bei gespannter
Kette auswechseln. Dazu braucht die Kette nicht getrennt zu
werden.

Durch einen zusétzlich an der Tragplatte angebrachten kurzen
Bolzen wird diese gegen Verdrehung gesichert. Durch den
schwimmenden Einbau der Tragplatte kdnnen geringflgige
Hoéhenunterschiede der Fihrungsbahnen ausgeglichen werden.

e AuRerdem ist es gelungen, den Abstand der Platten gegen-
Uber bisher bekannten Lésungen deutlich zu verringern.

e Durch die sichelférmigen Transportplatten kénnen sehr enge
Kurven gefahren werden.

e Durch die besondere Konstruktion der WIPPERMANN Spezial-
Plattenbandkette ist ein identischer Lauf der Tragplatte mit
der Grundkette gegeben.

Kettenrader auf Anfrage.

WIPPERMANN

e Um eine leichtere Montage und Demontage der Tragplatten
zu erreichen, wurden diese mit Sicherungsringen montiert.

e Bei der WIPPERMANN Spezial-Plattenbandkette wurde
durch die besonders schmale Konstruktion der Ketten-
laschen Wert auf eine grofiere Auflageflache der Tragplatten
auf den FUhrungsprofilen gelegt.

e Die Tragplatten sind beschichtet und haben dadurch einen
sehr hohen VerschleiRschutz.

e Die WIPPERMANN Spezial-Plattenbandkette ist mit anderen
Systemen kompatibel.

Kurvengéngige Plattenbandketten werden insbesondere bei
langen Forderstrecken und hohen Belastungen eingesetzt.

Sie werden hauptsachlich in der Getréanke-, Lebensmittel-
sowie in der Automobilzuliefererindustrie bendtigt.



BUCHSENKETTEN NACH DIN 8164
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Kettengeschwindigkeit bei Buchsenketten: bis 20 mm Teilung ... bis 5 m/s
bis 40 mm Teilung ... bis 4 m/s
Uber 40 mm Teilung ... bis 3 m/s

Kette Teilung | Innere Innen- Breite | Buchsen- | Bolzen- MaR Uber- La- La- Gelenk- | Bruch- | Gewicht Ver-
Breite glied- w. (U] 0] liber stand schen- | schen- | flache kraft bindungs-
breite AL Bolzen dicke hohe DIN glieder
p b; b, bs d; dy h k S g f Fg q
min. max. min. max. max. max. max. min. =
Nr. Ind. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m Nr.
200 % 15,0 14,0 18,50 19,00 9,0 6,0 26,0 20 2,00 14,0 1,1 12,5 1,25 4,7,111,12
203 % 200 16,0 22,50 23,00 12,0 8,0 33,0 30 3,00 19,0 1.8 25,0 2,10 471111112
206 %1 250 18,0 24,50 25,00 15,0 10,0 37,0 35 3,00 24,0 25 315 2,60 4711112
209 %] 300 20,0 28,50 29,00 17,0 11,0 43,0 3 4,00 28,0 31 40,0 4,00 4711112
212 % | 350 22,0 30,50 31,00 18,0 12,0 46,0 4,5 4,00 30,0 37 50,0 4,30 4711112
215 % | 40,0 25,0 35,50 36,00 20,0 14,0 53,0 45 5,00 35,0 50 63,0 6,00 47,111,12
218 % | 450 30,0 42,50 43,00 22,0 16,0 63,0 4,5 6,00 40,0 6,8 80,0 8,00 4711112

26 \/erbindungsglied Nr. 111 (S) mit Doppelsplintbolzen, d. h. Uberstand k auf beiden Kettenseiten

Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 115. Kettenrdder auf Anfrage.

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN {...)

g
;

Nr. 4 (B) Nr. 7 (A) Nr. 11 (E) Nr. 111 (S) Nr. 12 (L)
Innenglied AuRenglied Verbindungsglied Verbindungsglied Gekropftes Glied
(Nietglied) mit Feder mit Splinten mit Splint
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STAUFORDERKETTEN

Ausfihrung E Langgliedrige Kette Ausflihrung L

gl 1 W\ v |
| 1 ;
_f&?l
T d T di d,
Kette Teilung Innere Innen- Breite Stitz- Bolzen Mitten- La- MaR tber | Stiitz- | Mal tiber |  Stitz-
Breite glied- | zwischen | liber rollen- 0 abstand | schen- Bolzen rollen- Bolzen rollen-
breite AuRenlaschen 7} hohe breite Var. | breite
© P | Aus by b, bs by d; dy e g [ bs [ bs
flihung min. max. min. max. max. max. max. max. max. max.
Nr. Ind.| mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
513 SF 19,05 E 11,68 15,62 15,80 20,0 12,00 5,72 31,50 16,1 48,0 11,5 43,0 9,0
548 SF 254 E 17,02 25,45 25,81 32,0 15,88 8,28 44,50 21,0 650 12,5 - -
722 SF 38,1 L 11,68 15,62 15,80 20,0 12,00 5,72 31,50 16,1 48,0 11,5
728 SF 50,8 L 17,02 25,45 25,81 32,0 15,88 8,28 44,50 21,0 65,0 12,5
D513 SF 19,05 D 11,68 15,62 15,80 20,0 12,07 5,72 52,00 16,1 68,0 11,5
D 548 SF 254 D 17,02 25,45 25,81 32,0 15,88 8,28 76,76 21,0 97,0 12,5
T455SF | 7 9,525 T 5,72 8,53 - - 6,35 328 20,48 8,2 34,0 -
T513 SF 19,05 T 11,68 15,62 15,80 20,0 12,07 5,72 38,92 16,1 61,7 -
T 548 SF 254 T 17,02 25,45 25,81 32,0 15,88 8,28 63,76 21,0 99,9 -
Stauforderketten Reihe rostfrei
513 SF RF 19,05 E 11,68 15,62 15,80 20,0 12,00 5,72 31,50 16,1 48,0 11,5 43,0 9,0
548 SF RF 254 E 17,02 25,45 25,81 320 15,88 8,28 44,50 21,0 650 12,5 - -
722 SF RF 38,1 L 11,68 15,62 15,80 20,0 12,00 5,72 31,50 16,1 48,0 11,5
728 SF RF 50,8 L 17,02 25,45 25,81 320 15,88 8,28 44,50 21,0 65.0 12,5
T513 SF RF 19,05 T 11,68 15,62 - - 12,07 5,72 38,92 16,1 61,7 -
T 548 SF RF 254 T 17,02 25,45 - - 15,88 8,28 63,76 21,0 99,9 -

27 Anders als die Zeichnung, im mittleren Strang keine Innenglieder! Rollenbreite 8,5 mm

Kettenrader fur alle Stauforderketten lieferbar!

Verschlussglieder mit Sicherungsverschluss.
Unsere Verschlussglieder haben grundsatzlich die gleiche Lange | wie die normalen Bolzen.

Temperaturbereich: - 30 bis 100°C bei Forderrollen aus Stahl
- 10 bis 60°C bei Forderrollen aus Kunststoff
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STAUFORDERKETTEN

Ausfihrung D Ausfihrung T

NN
-0 )@
0696

PRILIT e =

| A O g S g
b5 l o T [= =l
|
T —
d, d,
ds dy
MaR tiber Stitz- Forderrollen Bruchkraft maximale Belastung
Bolzen rollen- ; . ) pro m Forderkette
Var I breite Bezeichnung bei Material Durchmesser bei 10 m Forderlinge
Var. | Var. Il
| b Stahl PA 6.6 Vestamid d d d Fg Stahl Kunststoff
max. max. min.
mm. mm mm mm mm kN kg kg
40,0 75 SF SFK SFV 24,0 26,0 28,0 29,00 300 260
- - SF SFK SFV 38,5 - - 60,00 600 500
SF SFK SFV 24,0 26,0 28,0 29,00 300 260
SF SFK SFV 385 40,0 50,0 60,00 600 500
SF SFK SFV 24,0 26,0 28,0 57,80 600 520
SF SFK SFV 385 - - 120,00 1200 1000
SF SFK SFV 9,2 15,0 - 16,80 100 100
SF SFK SFV 24,0 26,0 28,0 60,00 600 260
SF SFK SFV 38,5 - - 120,00 1200 500
Stauforderketten Reihe rostfrei
40,0 75 SFRF SFKRF SFVRF 24,0 26,0 28,0 18,50 200 200
- - SFRF SFKRF SFVRF 38,5 - - 40,00 300 300
SFRF SFKRF SFVRF 24,0 26,0 28,0 18,50 200 200
SFRF SFKRF SFVRF 385 40,0 50,0 40,00 300 300
SFRF SFK RF SFV RF 24,0 26,0 28,0 31,45 400 400
SFRF SFK RF SFV RF 38,5 - - 68,00 600 600

Die Belastung pro m gilt bei 10 m Foérderlange pro Doppel-Kettenstrang. Bei kirzeren Kettenstrangen kann die Belastung
proportional erhoht, bei ldngeren Férderstrecken muss sie proportional gesenkt werden (z.B. 5 m Férderlange = doppelte
Belastung, 20 m Forderlange = halbe Belastung).

Maximale Forderlangen 25 - 30 m. Ab 15 m wird der Einbau von Flhrungslaschen empfohlen (siehe Seite 50).
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@ STAUFORDERKETTEN

548 SF

513 SF

salsafuafinafunlinn

—

i

nappna ey

Der Abstand der Fiihrungslaschen
erfolgt im geraden Vielfachen der
Teilungz.B. T=4p

Kette p He
©
Nr. mm mm
513 SF 19,05 12,6
548 SF 25,40 18,0 E

Ausflhrung mit Flihrungslaschen

AXIALPROFIL VON KETTENRADERN FUR STAUFORDERKETTEN

Kettenrader fir samtliche Stauforderketten lieferbar.

KETTENFUHRUNG FUR STAUFORDERKETTEN

AN

| " aTwam.

NS

-
7
VA

By

Andere Ausflihrungen, Rollendurchmesser und Bolzenléangen
sind auf Anfrage lieferbar.

50 WIPPERMANN

Kette B B, F
©

Nr. mm mm mm

T 455 52 15,3 8.0
513 SF 10,6 20,8 16,0
D513 SF 10,6 42,0 16,0
T513 SF 108 28,2 16,0
548 SF 12,0 33,0 22,0
D548 SF 12,0 66,0 220
T 548 SF 15,8 48,0 22,0
722 SF 10,6 20,8 16,0
728 SF 12,0 33,0 27,0

Kette B; H
©

Nr. mm mm
513 SF 20,8 15,0
513 SFK 20,8 15,0
D513 SF 40,5 15,0
548 SF 33,0 20,0
D548 SF 66,0 20,0
722 SF 20,8 15,0
728 SF 33,0 27,0




FLYERKETTEN REIHE LL
entsprechend DIN 8152

Auszug aus DIN 8152

Die Ketten kénnen aus Teilen der Ketten nach DIN 8187 aufgebaut werden. Die tatséchliche Teilung kann deshalb von der
Nennteilung abweichen. Die zuldssige Ladngenabweichung ist bezogen auf die Langenangabe des Herstellers und betragt
+ 0,25% unter Messlast.

Kette Nennteilung Laschen- Breite tiber Bolzen- Laschen- Effektive | Gelenk- | Bruchkraft | Gewicht
kombi- 4} . . Lange tber | flache DIN
nation Bolzen La- Dicke Hohe 100 x
schen Teilung*
© DIN p [ B d, s g f Fg q
max. max. max. max. = min. =

Nr. Ind. Nr. mm inch mm mm mm mm mm mm cm? kN ka/m
F 122 LL 0822 12,7 2 2x2 9.0 6,4 4,45 1,55 10,7 1260 0,138 18,0 0,39
F 124 LL 0844 12,7 ) 4x4 15,2 128 4,45 1,55 10,7 1260 0,276 36,0 0,74
F 126 LL 0866 12,7 Y2 6x6 214 19,0 4,45 1,55 10,7 1260 0,414 54,0 1,10
F 152 LL 1022 15,875 8 2x2 10,0 12 5,08 1,65 12,6 1580 0,175 26,0 0,50
F 154 LL 1044 15,875 % 4x4 17,1 145 5,08 1,65 12,6 1580 0,349 50,0 0,96
F 156 LL 1066 15,875 8 6x6 24,1 215 5,08 1,65 12,6 1580 0,524 78,0 1,39
F 192 LL1222 19,05 ¥ 2x2 10,7 78 5,72 1,83 14,7 1892 0,209 33,0 0,59
F 194 LL 1244 19,05 3 4x4 18,1 15,2 5,72 1,83 14,7 1892 0419 66,0 1,15
F 196 LL 1266 19,05 ¥ 6x6 254 22,6 5,72 1,83 14,7 1892 0,628 99,0 1,70
F194S - 19,05 Y4 4x4 21,0 18,6 5,98 2,25 14,7 1905 0,515 76,5 1,40
F196 S - 19,05 3 6x6 315 27,8 5,98 2,25 14,7 1905 0,772 115,0 2,10
F 252 LL 1622 254 1 2x2 17,2 12,8 8,28 3,00 211 2532 0,500 70,0 1,56
F 254 LL 1644 254 1 4x4 293 25,6 8,28 3,00 211 2532 0,994 140,0 3,04
F 256 LL 1666 254 1 6x6 41,3 37,5 8,28 3,00 211 2532 1,490 210,0 4,53
F 312 LL 2022 31,75 1Va 2x2 203 16,0 10,19 3,75 254 3170 0,750 105,0 2,01
F314 LL 2044 31,75 1Va 4x4 36,5 32,0 10,19 374 254 3170 1,500 210,0 3198
F 316 LL 2066 31,75 1Va 6x6 51,5 48,0 10,19 3,75 254 3170 2,250 315,0 5,86
F 382 LL 2422 38,1 1% 2x2 26,5 210 14,63 5,00 334 3797 1,460 1750 4,18
F 384 LL 2444 38,1 1% 4x4 46,5 42,0 14,63 5,00 334 3797 2,930 350,0 8,48
F 386 LL 2466 38,1 1% 6x6 67,5 62,0 14,63 5,00 334 3797 4,390 525,0 12,20
F 502 LL 3222 50,8 2 2x2 305 25,0 17,81 6,00 43,0 5070 2,140 265,0 6,73
F 504 LL 3244 50,8 2 4x4 54,5 50,0 17,81 6,00 43,0 5070 4,280 530,0 13,10
F 506 LL 3266 50,8 2 6x6 80,5 74,0 17,81 6,00 43,0 5070 6,420 800,0 19,50
F 508 LL 3288 50,8 2 8x8 105,5 99,0 17,81 6,00 43,0 5070 8,560 1050,0 25,80
F 501 LL 3110 50,8 2 10x 10 130,0 123,0 17,81 6,00 43,0 5070 10,850 1330,0 31,56
F 632 LL 4022 635 2% 2x2 447 332 22,89 8,00 52,0 6335 3,525 422,0 10,51
F 634 LL 4044 63,5 2% 4x4 779 65,6 22,89 8,00 52,0 6335 7,050 845,0 20,29
F 636 LL 4066 63,5 2% 6x6 M 98,0 22,89 8,00 52,0 6335 10,575 1270,0 29,74
F 638 LL 4088 63,5 2 8x8 136,0 130,4 22,89 8,00 52,0 6335 14,100 1690,0 39,30

* Kettenldangentoleranz + 0,25% der ungedlten Kette unter Messlast

Bestellbeispiele, Endglieder und Endbolzen siehe Seite 53.
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FLYERKETTEN NACH WERKSNORM

talmin Ltalmimln Lealmmlm
d; 1 dy 4 d, -
N ! N t
| T L U | T L Ul | g
Ml m M T M M M
L) L} | {LL Ui ¢ (L] | L (L
J J Ll L 1 - il Lil
— B—— B B
-, — I,
Kette Nennteilung Laschen- Breite tiber Bolzen- Laschen- Effektive Gelenk- | Bruchkraft | Gewicht
kombi- 7} Lange ubi flach
n(;TiOL Bolzen La- Dicke Héhe aq%%li o ache
schen Teilung*
© p h B d; S g1 f Fg q
max. max. max. max. = min. =
Nr. Ind. mm inch mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m
FU 154 15,875 % 4x4 17,1 14,5 5,08 1,65 14,4 1596 0,350 52,0 1,2
FU 156 15,875 %% 6x6 241 21,5 5,08 1,65 14,4 1596 0,524 78,0 1.8
FU 158 15,875 R/ 8x8 30,9 28,0 5,08 1,65 14,4 1596 0,699 102,0 2.3
FU 156 S 15,875 % 6x6 27,5 25,0 5,08 2,05 14,7 1596 0,625 83,5 2.1
FU 194 19,05 Ya 4x4 18,1 15,2 572 1,83 16,1 1907 0,419 66,0 14
FU 196 19,05 4 6x6 254 22,6 572 1,83 16,1 1907 0,628 99,0 23
FU 196 S 19,05 3 6x6 31,7 28,8 6,50 2,35 18,1 1907 0917 130,0 29
FU 254 254 1 4x4 29,3 25,6 8,28 3,00 23,0 2550 0,994 140,0 8i5
FU 256 254 1 6x6 4.3 37,5 8,28 3,00 23,0 2550 1,490 210,0 5.0
FU 258 254 1 8x8 53,1 49,0 8,28 3,00 23,0 2550 1,987 280,0 6,8

* Kettenldngentoleranz + 0,25% der ungedlten Kette unter Messlast

Bestellbeispiele, Endglieder und Endbolzen siehe Seite 53. Angaben flr die Auswahl der Kettengrofie siehe Seite 99 + 100.

FLYERKETTEN SCHWERE REIHE U NACH WERKSNORM

Bei Ketten dieser Konstruktion werden alle Laschen mit Schiebesitz montiert und mit seitlich angebrachten vernieteten Scheiben ge-
sichert. Hierdurch wird eine gleichmaf3ige Lastverteilung gewahrleistet und die Biegebeanspruchung des Bolzens verringert. Diese Ket-
ten wurden flir schwere Lasten und rauhen Betrieb entwickelt und sind daflir aufgrund ihrer hohen Dauerfestigkeit besonders geeignet.

Kette Nennteilung Laschen- Breite {iber Bolzen- Laschen- Effektive Gelenk- | Bruchkraft | Gewicht
kombi- 1] ) ) Lénge iiber | flache
nation Bolzen La- Dicke Hohe 100 x
schen Teilung*
p h B d; S g f EB q
max. max. max. max. = min. =
Nr. Ind. mm inch mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m
F 384U 38,1 1% 4x4 53,2 42,0 14,63 5,00 334 3802 2,926 354,0 9,1
F 386 U 38,1 1% 6x6 752 62,0 14,63 5,00 334 3802 4,389 540,0 125
F 388U 38,1 1% 8x8 94,2 83,0 14,63 5,00 334 3802 5,852 700,0 16,5
F 504 U 50,8 2 4x4 60,2 50,0 17,81 6,00 43,0 5073 4,274 530,0 13,5
F 506 U 50,8 2 6x6 87,2 74,0 17,81 6,00 43,0 5073 6,412 800,0 20,0
F 508 U 50,8 2 8x8 11,2 99,0 17,81 6,00 43,0 5073 8,549 1050,0 26,5
F 501U 50,8 2 10x 10 135,0 123,0 17,81 6,00 43,0 5073 10,686 1330,0 331
F 634 U 63,5 2% 4x4 81.2 70,0 22,89 8,00 52,0 6340 5,494 845,0 19,4
F 636 U 63,5 2% 6x6 12,2 101,0 22,89 8,00 52,0 6340 10,990 1270,0 291
F 638 U 63,5 2 8x8 146,0 135,0 22,89 8,00 52,0 6340 14,650 1690,0 38,8

* Kettenldngentoleranz + 0,25% der ungeolten Kette unter Messlast
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LASCHENENDGLIEDER UND VERBINDUNGSBOLZEN FUR FLYERKETTEN

Inneres Endglied AuReres Endglied Verbindungsbolzen
4x4 4 x4
- -,
P Al |
am dzj—s L Ol d,
p e B by I N — Ly T
® s o o
U L | U ]_E L | L
u
L1 L L L Ll

~ ol

Flyerketten werden nur auf Kundenwunsch mit Endgliedern geliefert. Die Anordnung, ob duReres oder inneres Endglied, ist in
der Bestellung anzugeben.

Ausfuhrung der Kettenenden

Es werden jeweils nur die normalen Glieder gezahlt

Beiderseits mit inneren Endgliedern (ungerade Gliederzahl)

Beiderseits mit duferen Endgliedern (ungerade Gliederzahl)

Einerseits mit innerem, andererseits mit duRerem Endglied (gerade Gliederzahl)
Einerseits mit innerem Endglied, andererseits mit Innenglied (gerade Gliederzahl)
Einerseits mit duferem Endglied, andererseits mit Aufdenglied (gerade Gliederzahl)
Einerseits mit innerem Endglied, andererseits mit AuRenglied (ungerade Gliederzahl)
Einerseits mit dulRerem Endglied, andererseits mit Innenglied (ungerade Gliederzahl)
Beiderseits Innenglieder (ungerade Gliederzahl)

Beiderseits Aul3englieder (ungerade Gliederzahl)

Einerseits Innenglied, andererseits AuRenglied (gerade Gliederzahl)

ATIOGTMMOOT>

Bezeichnung einer Flyerkette Ausflihrung A mit Teilung 25,4 mm, Kombination 4 x 4 und 45 normalen Gliedern und beidseitig mit
inneren Endgliedern: F 254 A x 45

Kette Nennteilung Endlaschen Verbindungsbolzen
2x2 4x4 6x6 8x8
p u d; d; [*]] 92 S d; d, L L L L L L L L,
Nr. Ind.| mm inch [ mm [ mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
F12 12,7 Y2 | 30 445 | 10,0 10,5 20 1,55 4,45 1,6 6.8 13,0 13,6 19.8 20,4 26,6 - -
F 15 15,875 % | 30 508 | 10,0 12,5 20 1,70 5,08 1,6 74 13,6 148 | 21,0 21,8 28,0 - -
F19 19,05 3% | 30 572 | 10,0 14,5 20 1,80 572 1,6 8.0 14,2 15,4 21,6 229 291 - -
F 25 254 1 45 828 | 16,0 21,0 35 3,00 8,28 34 13,0 23,8 259 | 367 380 | 488 51,0 61,8
F 31 31,75 1% | 45 | 10,19 | 16,0 245 35 380 | 10,19 34 16,4 27,2 324 | 432 48,5 59,3 64,8 75,6
F 38 38,1 1% | 60 | 1463 | 26,0 330 50 500 | 14,63 42 213 337 424 54,8 635 | 759 84,8 97,2
F 50 50,8 2 70 | 17,81 | 36,0 43,0 70 6,00 | 17,81 42 25,5 379 50,5 62,9 75,5 87,9 | 100,7 | 113,0
F 63 63,5 2% | 90 | 2289 | 450 52,0 80 8,00 | 22,89 52 - - 66,4 86,8 99,6 | 1200 | 132,8 | 1532
FU 12 12,7 Y2 | 30 445 | 10,0 11,5 20 1,55 4,45 1,6 - - 13,6 19.8 204 26,6 - -
FU 15 15,875 % | 30 508 | 10,0 14,5 20 1,70 5,08 1,6 - - 148 | 21,0 21,8 28,0 28,3 34,5
FU15S 15,875 % | 20 5,08 8,3 14,7 18 2,00 5,08 1,6 - - - - 25,6 318 - -
FU 19 19,05 3% | 30 572 | 10,0 154 20 1,80 5,72 1,6 - - 154 | 21,6 229 291 - -
FU19S 19,05 3 | 25 6,50 | 103 18,0 20 2,30 6,50 1,6 - - 19,6 25.8 29,3 35,5 - -
FU 25 254 1 45 828 | 16,0 21,0 85 3,00 8,28 34 - - 259 | 367 380 | 488 51 61,8
F38U 38,1 1% | 60 | 1463 | 26,0 330 50 500 | 14,63 42 - - 48,4 61,0 70,0 824 90,8 | 1032
F50U 50,8 2 70 | 17,81 | 36,0 43,0 70 6,00 | 17,81 42 - - 56,5 68,9 81,5 93,9 | 1068 | 119,2
F 63U 63,5 2% | 90 | 22,89 | 450 52,0 80 8,00 | 22,89 52 - - 724 92,8 | 1056 | 126,0 | 1388 | 1592

Andere Abmessungen auf Anfrage.
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FLYERKETTEN REIHE BL

entsprechend LH nach DIN 8152

2x3 3x4 4 x4 4x6 6 x6
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Kette Nennteilung Laschen- Breite tiber Bolzen- Laschen- Effektive | Gelenk- | Bruchkraft | Gewicht
kombi- 9} Lange (b fléch DIN
n(;?oh Bolzen La- Dicke Hahe ar;%%l; o acne
schen Teilung*
02 DIN p I B dy s o f Fg q
max. max. max. max. = min. =
Nr. Ind. Nr. mm inch mm mm mm mm mm mm cm? kN kg/m
BL 523 LH 1023 15,875 %8 2x3 15,3 12,6 595 2,46 15,1 1592 0,43 334 1,18
BL 534 LH1034 | 15,875 % 3x4 203 17,5 5,95 2,46 15,1 1592 0,57 50,1 1,63
BL 544 LH1044 | 15,875 %8 4x4 22,7 20,0 5,95 2,46 15,1 1592 0,57 66,8 1,86
BL 546 LH1046 | 15,875 % 4x6 21,7 248 595 2,46 15,1 1592 0,86 66,8 2,32
BL 566 LH 1066 15,875 %8 6x6 321 29,7 5,95 2,46 15,1 1592 0,86 100,2 2,77
BL 823 LH1623 | 254 1 2x3 254 211 9,53 4,06 24,0 2544 1.1 84,5 2,98
BL 834 LH1634 | 254 1 3x4 337 29,2 9,53 4,06 24,0 2544 1,49 126,8 4,14
BL 844 LH1644 | 254 1 4x4 379 332 9,53 4,06 24,0 2544 1,49 169,0 4,72
BL 846 LH1646 | 254 1 4x6 46,1 M4 9,53 4,06 24,0 2544 2,23 169,0 5,88
BL 866 LH1666 | 254 1 6 x 6 54,4 49,4 9,53 4,06 24,0 2544 223 253,6 7,04

* Kettenlangentoleranz + 0,25% der ungedlten Kette unter Messlast

Vorauswahl von Flyerketten Seite 99 + 100.
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BUCHSEN-ZAHNKETTEN (60° FLANKENWINKEL)
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Aufdenfiihrung d,
Kette Teilung Laschen- Arbeitsbreite Gesamtbreite Bolzen- Uber- Gelenkflache Bruchkraft Gewicht
kombi- %) stand
nation
p b |1 dz k f FB q
min. =
Nr. Ind. mm mm mm mm mm cm? kN kg/m
1110 10,0 1x2 9,6 17,6 3,15 1,6 0,20 11,0 0,64
1112 10,0 2x3 16,0 241 3,15 1,6 029 17,0 093
1114 10,0 4x5 289 371 3,15 1,6 0,49 28,0 1,56
1115 10,0 5x6 35,2 434 3,15 1,6 0,59 34,0 1,88

Zahnkettenrader auf Anfrage.

Bei Angabe in Metern erhélt die Kette die ndchstgroRere gerade Gliederzahl mit Verbindungsbolzen. Nach Gliederzahl bestellte
Ketten werden bei ungerader Gliederzahl mit eingenietetem, gekropftem Glied und Verbindungsbolzen geliefert.

Verbindungsglieder (Schlussglieder):

.]\\\\

L mw el |

Nr. 10 Nr. 52 Nr. 53
Verbindungs- Gekropftes Gerades
Bolzen Drei-Gelenk-Verbindungsglied Zwei-Gelenk-Verhindungsglied
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WIEGEGELENK-ZAHNKETTEN

Innenfihrung (J) Aufdenfliihrung (A)
Kette Teilung Arbeits- Gesamt- Laschen- Laschen- Uber- Reihen- Bruchkraft Ver- Gewicht
breite breite hohe dicke stand zahl* zahnungs-
breite
© p b h 91 92 S k RZ Fg q
min. max. max. min. =

Nr. Ind. mm mm mm mm mm mm mm kN mm kg/m
06-015A 9,525 12,5 20,0 92 52 1,50 2,0 10,0 14,5 14,5 0,64
06-020A 9,525 18,8 26,0 92 52 1,50 2,0 14,0 210 210 0,86
06-025J 9,525 26,5 31,0 9.2 52 1,50 2.0 17,0 214 214 0,94
06-030J 9,525 33,0 370 9,2 52 1,50 2,0 21,0 34,0 34,0 1,16
06-035J 9,525 39,0 44,0 9,2 52 1,50 2,0 25,0 40,0 40,0 1,39
08-015A 12,7 12,5 22,0 12,3 6.7 1,50 2.5 10,0 18,5 18,5 0,83
08-020A 12,7 19,0 275 12,3 6.7 1,50 25 14,0 26,5 26,5 112
08-025J 12,7 26,5 330 12,3 6,7 1,50 2,5 17,0 34,6 34,6 1,39
08-030J 12,7 33.0 39,0 12,3 6.7 1,50 2.5 21,0 43,0 43,0 1,54
08-035J 12,7 39,0 45,0 12,3 6,7 1,50 25 25,0 51,0 51,0 1,84
08-050J 12,7 51,5 58,0 12,3 6,7 1,50 25 33,0 67,5 67,5 2,42
08-065J 12,7 64,2 69,8 12,3 6.7 1,50 2.5 41,0 83,0 83,0 3,02
10-025J 15,875 27,0 33,0 15,4 8.4 2,00 3.0 13,0 46,0 46,0 1,68
10-035J 15,875 355 415 15,4 84 2,00 30 17,0 61,0 610 2,31
10-040J 15,875 43,7 49,5 15,4 8.4 2,00 3.0 21,0 75,5 75,5 2,75
10-050J 15,875 52,0 58,0 15,4 84 2,00 30 25,0 89,0 89,0 3,35
10-065J 15,875 69,0 74,5 15,4 8.4 2,00 30 33,0 117.5 1175 4,30
12-035J 19,05 355 43,0 18,4 10,0 2,00 35 17,0 735 735 2,66
12-040J 19,05 44,0 51,0 18,4 10,0 2,00 35 21,0 91,0 91,0 3,22
12-050J 19,05 52,0 59,0 184 10,0 2,00 35 25,0 108,0 108,0 395
12-065J 19,05 68,5 76,0 18,4 10,0 2,00 35 33,0 142,0 142,0 5,15
12-075J 19,05 77,0 84,0 18,4 10,0 2,00 35 37,0 160,0 160,0 6,20
16-050J 254 53,0 61,0 25,0 13,1 3,00 4,0 17,0 127,0 127,0 5,60
16-065J 254 65,0 73,0 25,0 131 3,00 4,0 21,0 157,0 157,0 6,80
16-075J 254 775 85,5 25,0 13,1 3,00 4,0 25,0 187,0 187,0 8,20
16-100J 254 103,0 11,0 25,0 13,1 3,00 4,0 33,0 245,0 245,0 10,70
16-125J 254 127,0 135,0 25,0 13,1 3,00 4,0 41,0 304,0 304,0 12,70
24-065J 38,1 65,5 715 370 20,1 3,00 6,0 210 257,0 257,0 10,30
24-075J 38,1 78,0 90,0 37,0 20,1 3,00 6,0 25,0 306,0 306,0 11,60
24-100J 38,1 103,0 115,0 37.0 20,1 3,00 6.0 33,0 403,0 403,0 16,20
24-125J 38,1 1275 139,5 37,0 20,1 3,00 6,0 41,0 500,0 500,0 20,10
24-150J 38,1 153,0 165,0 37,0 201 3,00 6,0 49,0 600,0 600,0 23,60
32-100J 50,8 104,0 1170 49,2 26,8 4,00 70 25,0 490,0 490,0 22,40
32-115J 50,8 120,0 133,0 49,2 26,8 4,00 70 29,0 570,0 570,0 25,60
32-135J 50,8 138,0 151,0 49,2 26,8 4,00 7.0 33,0 650,0 650,0 28,30
32-150J 50,8 153,0 166,0 49,2 26,8 4,00 70 370 725,0 725,0 32,60
32-180J 50,8 186,0 199,0 49,2 26,8 4,00 7,0 45,0 880,0 880,0 38,20

* Laschen auf einem Wiegegelenkbolzen

Zahnkettenrader auf Anfrage.

Bei Angabe in Metern erhélt die Kette die ndchstgroRere gerade Gliederzahl mit Verbindungsbolzen. Nach Gliederzahl bestellte
Ketten werden bei ungerader Gliederzahl mit eingenietetem, gekropftem Glied und Verbindungsbolzen geliefert.
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WIEGEGELENK-ZAHNKETTEN TYP HD

Innenfihrung (J) Aufdenfliihrung (A)
Kette Teilung Arbeits- Gesamt- Laschen- Laschen- Uber- Reihen- Bruchkraft Ver- Gewicht
breite breite hohe dicke stand zahl* zahnungs-
breite
p b h 9 92 S k RZ Fg q
min. max. max. min. =

Nr. Ind. mm mm mm mm mm mm mm kN mm kg/m
HD 06-015A 9,525 12,5 19,9 10,9 6,7 1,50 2,0 10,0 14,5 14,5 0,90
HD 06-020A 9,525 17,2 245 10,9 6,7 1,50 20 13,0 17,1 17,7 1,10
HD 06-025J 9,525 26,6 30,8 10,9 6,7 1,50 2,0 17,0 214 274 140
HD 06-030J 9,525 329 371 10,9 6,7 1,50 20 210 gaig 339 1,70
HD 06-040J 9,525 39,1 433 10,9 6,7 1,50 2,0 25,0 40,3 40,3 2,00
HD 06-050J 9,525 51,6 55,8 10,9 6,7 150 20 330 53,2 53,2 2,60
HD 06-065J 9,525 64,2 68,4 10,9 6,7 1,50 2,0 41,0 66,2 66,2 3,30
HD 08-015A 12,7 12,5 273 14,5 8,7 1,50 25 10,0 20,2 20,2 1,10
HD 08-020A 12,7 17,2 259 14,5 8,7 1,50 25 13,0 24,7 24,7 140
HD 08-025J 12,7 26,6 322 14,5 8,7 1,50 25 17,0 38,2 38,2 1,80
HD 08-030J 12,7 329 385 14,5 8,7 1,50 25 210 473 473 2,20
HD 08-040J 12,7 391 44,7 14,5 8,7 1,50 25 25,0 56,3 56,3 2,60
HD 08-050J 12,7 51,6 57,2 14,5 8,7 1,50 25 33,0 743 743 3,40
HD 08-065J 12,7 64,2 69,8 14,5 8,7 1,50 25 41,0 923 923 4,30
HD 08-075J 12,7 76,7 82,3 14,5 8,7 1,50 25 49,0 110,3 110,3 5,10
HP 08-100J 12,7 101,7 107,3 14,5 8,7 1,50 25 65,0 146,4 146,4 6,70
HD 12-030A 19,05 27,0 38,2 21,0 10,7 2,00 35 15,0 59,6 59,6 3,30
HD 12-035J 19,05 354 424 210 10,7 2,00 35 17,0 78,0 78,0 3,70
HD 12-040J 19,05 43,7 50,7 21,0 10,7 2,00 35 210 96,3 96,3 4,50
HD 12-050J 19,05 52,0 59,0 210 10,7 2,00 39 25,0 14,7 14,7 5,40
HD 12-065J 19,05 68,6 75,6 21.0 10,7 2,00 35 33,0 151,4 151,4 7,10
HD 12-085J 19,05 853 923 21,0 10,7 2,00 35 41,0 188,1 188,1 8,90
HD 12-100J 19,05 101,9 108,9 21,0 10,7 2,00 35 49,0 2249 2249 10,60
HD 12-125J 19,05 126,9 1339 210 10,7 2,00 35 61,0 2799 2799 13.20
HD 12-150J 19,05 151,8 158,8 21,0 10,7 2,00 35 73,0 3350 3350 15,80
HD 12-200J 19,05 2018 208,8 210 10,7 2,00 39 97,0 4452 4452 20,90
HD 16-040J 254 40,2 48,2 217 14,0 3,00 6,0 13,0 12,1 12,1 5,60
HD 16-050J 254 52,6 60,6 21,7 14,0 3,00 6.0 17,0 146,6 146,6 7,30
HD 16-065J 254 65,0 73,0 217 14,0 3,00 6,0 210 181,1 181,1 9,00
HD 16-075J 254 774 85,4 21,7 14,0 3,00 6,0 25,0 2156 2156 10,70
HD 16-100J 254 102,1 110,1 21,7 14,0 3,00 6,0 33,0 284,71 284,7 14,10
HD 16-125J 254 126,9 134,9 21,7 14,0 3,00 6,0 41,0 3637 3637 17,50
HD 16-150J 254 151,7 159,7 21,7 14,0 3,00 6,0 49,0 4227 422,7 21,00
HD 16-200J 254 201,2 209,2 21,7 14,0 3,00 6,0 65,0 560,7 560,7 27,80

* Laschen auf einem Wiegegelenkbolzen

Zahnkettenrader auf Anfrage.

Bei Angabe in Metern erhalt die Kette die ndchstgréRere gerade Gliederzahl mit Verbindungsbolzen. Fir diesen Zahnkettentyp
gibt es keine gekropften Glieder.
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WIEGEGELENK-ZAHNKETTEN TYP HP

Innenfihrung (J) Aufdenfliihrung (A)
Kette Teilung Arbeits- Gesamt- Laschen- Laschen- Uber- Reihen- Bruchkraft Ver- Gewicht
breite breite hohe dicke stand zahl* zahnungs-
breite
103 p b h 91 92 S k RZ Fg q
min. max. max. min. =

Nr. Ind. mm mm mm mm mm mm mm kN mm kg/m
HP 06-015A 9,525 12,5 19,9 11,3 6.8 1,50 2,0 10,0 25,4 254 1,00
HP 06-020A 9,525 17,2 245 1.3 6,8 1,50 2,0 13,0 30,1 30,1 1,20
HP 06-025J 9,525 26,6 30,8 11,3 6.8 1,50 2.0 17,0 39,3 39,3 1,50
HP 06-030J 9,525 329 371 11,3 6.8 1,50 2,0 21,0 48,6 48,6 1,80
HP 06-040J 9,525 39,1 433 1.3 6,8 1,50 2,0 25,0 57,9 57,9 2,20
HP 06-050J 9,525 51,6 55,8 1.3 6.8 1,50 2.0 33.0 76,4 76.4 2,90
HP 06-065J 9,525 64,2 68,4 11,3 6.8 1,50 2,0 41,0 94,9 94,9 3,60
HP 08-015A 12,7 12,5 21,7 15,2 9,0 1,50 25 10,0 279 279 1,20
HP 08-020A 12,7 17,2 26,3 15,2 9,0 1,50 2.5 13,0 34,1 34,1 1,60
HP 08-025J 12,7 26,6 326 15,2 9,0 1,50 25 17,0 52,7 52,7 2,00
HP 08-030J 12,7 329 389 15,2 9,0 1,50 25 21,0 65,1 65,1 2,40
HP 08-040J 12,7 391 45,1 15,2 9,0 1,50 2.5 25,0 715 715 2,90
HP 08-050J 12,7 51,6 57,6 15,2 9,0 1,50 25 33,0 102,3 102,3 3,80
HP 08-065J 12,7 64,2 70,2 15,2 9,0 1,50 25 41,0 127,2 1272 4,70
HP 08-075J 12,7 76.7 82,7 15,2 9,0 1,50 2.5 49,0 152,0 152,0 5,60
HP 08-100J 12,7 101,7 107,7 15,2 9,0 1,50 25 65,0 201,6 201,6 7,50
HP 08-125J 12,7 126,8 132,8 15,2 9,0 1,50 25 81,0 251,3 251,3 9,30
HP 08-150J 12,7 1518 1578 15,2 9,0 1,50 25 97.0 300,9 3009 11,10
HP 12-020J 19,05 18,7 25,7 22,5 13,5 2,00 35 9,0 55,4 55,4 2,10
HP 12-025J 19,05 27,0 34,0 225 135 2,00 35 13,0 80,1 80,1 3,00
HP 12-030J 19,05 312 38,2 225 13,5 2,00 35 15,0 80,1 80,1 3,60
HP 12-035J 19,05 354 24 225 13,5 2,00 35 17,0 104,7 104,7 390
HP 12-040J 19,05 43,7 50,7 22,5 135 2,00 35 21,0 129,4 129,4 4,90
HP 12-050J 19,05 52,0 59,0 225 135 2,00 35 25,0 154,0 154,0 5,80
HP 12-065J 19,05 68,6 75,6 225 135 2,00 35 33,0 203,3 203,3 7,60
HP 12-085J 19,05 85,3 923 225 135 2,00 35 41,0 252,6 252,6 9,50
HP 12-100J 19,05 101.9 108.9 225 13,5 2,00 35 49,0 3019 3019 11,40
HP 12-125J 19,05 126,9 1339 22,5 13,5 2,00 35 61,0 375,9 375,9 14,10
HP 12-150J 19,05 151,8 158,8 22,5 135 2,00 35 73,0 449,8 449,8 16,90
HP 12-200J 19,05 201.8 208,8 225 135 2,00 35 97.0 5977 597,7 22,50
HP 16-040J 254 404 52,4 45,0 27,0 3,00 6,0 13,0 232,0 232,0 9,00
HP 16-050J 254 52,8 64,8 45,0 27,0 3,00 6,0 17,0 3034 3034 11,80
HP 16-065J 254 65,2 712 45,0 27,0 3,00 6.0 21,0 3748 3748 14,60
HP 16-075J 254 71,6 89,6 45,0 27,0 3,00 6.0 25,0 446,2 446,2 17,40
HP 16-100J 254 102,5 114,5 45,0 27,0 3,00 6,0 33,0 589,0 589,0 22,90
HP 16-125J 254 1273 1393 45,0 27,0 3,00 6.0 41,0 7318 731,8 28,50
HP 16-150J 254 152,1 164,1 45,0 27,0 3,00 6,0 49,0 8746 874,6 34,10
HP 16-200J 25,4 2018 213,8 45,0 27,0 3,00 6,0 65,0 1160,2 1160,2 45,20

* Laschen auf einem Wiegegelenkbolzen

Zahnkettenrader auf Anfrage.

Bei Angabe in Metern erhalt die Kette die ndchstgroRere gerade Gliederzahl mit Verbindungsbolzen. Flr diesen Zahnkettentyp
gibt es keine gekropften Glieder.
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ZUSATZLICHES LIEFERPROGRAMM

Da es sich bei Forderketten in den meisten Féllen um speziell fir den einzelnen Einsatzfall ausgelegte Ketten handelt, geben wir
hier nur eine Gesamtibersicht der von uns lieferbaren Kettentypen.

FUr den entsprechenden Einsatzfall erwarten wir lhre Anfrage.

1. Kettenrader fir samtliche Ketten aus Stahl, Stahlguss und Grauguss, auch in geteilter Ausfiihrung
und mit angeschweilRten Segmenten.

2. Spezialketten fiir verfahrenstechnische Anlagen aller Art, auch aus nichtrostenden und hitzebestéandigen Stahlen.

3. Ziehbankketten
® nach DIN 8156 und DIN 8157

4. Forderketten / Traglaschenketten / Tragforderketten
* nach DIN 8165 Vollbolzen- und Hohlbolzenketten / Bauart FV
¢ nach DIN 8167 Vollbolzenketten / Bauart M
e nach DIN 8168 Hohlbolzenketten / Bauart MC

e Sonderanfertigungen fir samtliche Einsatzgebiete

5. Fahrtreppenketten

e nach Werknorm und Kundenspezifikation

6. Laschenketten fiir Stahlgliederbander
e nach DIN 8175

7. Laschenketten fiir Kettenbahnen
e nach DIN 8176 und DIN-Berg 2251

8. Zahnketten nach DIN 8190
e Zahnketten flr Hochgeschwindigkeitsantriebe

e Zahnketten in Sonderausfiihrungen / Transportzahnketten

9. Zahnkettenrader

¢ nach Kundenspezifikation
10. Gleitschienen
11. Rotary-Ketten

12. Gallketten und Rader
® nach DIN 8150

13. Werkzeugmagazin-Kette und Rader

Gerne sind wir lhnen bei der Lésung lhrer Antriebs- und Forderprobleme behilflich!
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BOLZENLOSER UND MONTAGESPANNER

Bolzenloser

Mit wenigen Hammerschlagen ist jede Kette in Sekunden-
schnelle getrennt - ohne Schraubstock oder Schleifmaschine!

Ein kraftvoller WIPPERMANN-Kettentrenner: einfach, effektiv
und praktisch.

Nr. passend fiir folgende Ketten
KT 455 454, 455, 331, 332, D 455
ASA 35, 40, 41, 35-2, 40-2
KT 462 331,332, 17,18, 385, 460, 461, 462, D462
ASA 35, 40, 41, 40-2
KT 501-213 500,501,513,0501,D0513
ASA 50, 60, 50-2
KT 548 548
ASA 80

Zubehor: Schraube A
Schraube B
Ersatzbolzen C

Bolzenloser

Montagespanner

Bei schweren Rollenketten oder langen Kettentrumen kann
r— - durch das grof&g Gevyicht das Zusam_menngen der beiden Ketten-
enden ohne Hilfsmittel oft sehr mihsam sein.

Mit Hilfe des Montagespanners werden die beiden Kettenenden
durch einfaches Schrauben so weit zusammengezogen, dass
der Einbau des Steckgliedes ohne Schwierigkeit mdglich ist.

Dieser praktische Kettenmontagespanner ist in zwei GréRRen

lieferbar:
Nr. fiir Kettenteilungen p Klemmbreite Gewicht
135 12,7 bis 19,05 mm 50,0 mm 0,2 kg
180 25,4 bis 63,50 mm 125,0 mm 1,0 kg

Montagespanner 125 mm
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KETTENRADER FUR ROLLENKETTEN NACH DIN 8187
entsprechend ISO 606

3
T
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Kette Teilung Innere Rollen- MaR tiber Zahnbreite Uberstand
Breite (4] Bolzen
© DIN p by dy Iy B, X X
min. max. max. max. max.
Nr. Ind. Nr. mm mm mm mm mm mm mm
445 04 6,0 2.8 4,0 74 2,6 25 30
450 05B-1 8,0 3.0 5,0 8,6 2.8 54 6,1
Zahne- 445 (04) 450 (05B-1)
zahl
7 do i d D L do i d D L
Ind. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 19,42 25 6 13 10 25,89 34 8 17 12
1" 21,30 27 6 14 10 28,40 36 8 18 13
12 23,18 29 6 16 10 30,91 39 8 20 13
13 25,07 3 8 18 10 33,43 41 8 23 13
14 26,96 33 8 20 10 35,95 44 8 25 13
15 28,86 35 8 20 10 38,48 46 8 28 13
16 30,75 36 8 20 13 41,01 49 8 30 14
17 32,65 38 8 20 13 43,54 51 8 30 14
18 34,55 40 8 20 13 46,07 54 8 30 14
19 36,45 42 8 20 13 48,60 57 8 30 14
20 38,36 44 8 20 13 51,14 59 8 30 14
21 40,26 46 8 25 13 53,68 62 8 35 14
22 42,16 48 8 25 13 56,21 64 8 35 14
23 44,06 50 8 25 13 58,75 67 8 35 14
24 45,97 51 8 25 13 61,29 69 8 35 14
25 47,87 53 8 25 13 63,83 72 8 35 14
26 49,78 55 8 30 15 66,37 74 10 40 16
27 51,68 57 8 30 15 68,91 77 10 40 16
28 53,59 59 8 30 15 71,45 79 10 40 16
29 55,49 61 8 30 15 73,99 82 10 40 16
30 57,40 63 8 30 15 76,53 84 10 40 16
32 61,21 67 8 30 15 81,62 90 10 40 16
34 65,03 7 8 30 15 86,70 94 10 40 16
35 66,93 73 8 30 15 89,25 97 10 40 16
36 68,84 75 8 30 15 91,79 100 10 40 16
38 72,66 78 8 30 15 96,88 105 10 40 16
40 76,47 82 8 30 15 101,96 110 10 40 16

Aus Stahl mit 500 - 600 N/mm? Festigkeit. Wir liefern Kettenrader mit Fertigbohrung und Nut nach Angabe.
Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 89. Andere Kettenréder auf Anfrage.

WIPPERMANN 61



KETTENRADER FUR ROLLENKETTEN NACH DIN 8187

entsprechend ISO 606
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Kette Teilung Innere Rollen- MaR tber Mitten- Zahnbreite Uberstand
Breite 9} Bolzen mald
© DIN p by d [ e B, b B, B, X e
min. max. max. max. max.
Nr. Ind. Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
455 06B-1 9,525 5,72 6,35 13,5 - 53 - - - 4,5 78
D 455 06B-2 9,525 5,72 6,35 23,8 10,24 - 52 15,4 - 45 78
T 455 06B-3 9,525 5,72 6,35 34,0 10,24 - 52 - 25,6 4,5 78
Zahne- 455 (06B-1) D 455 (06B-2) T 455 (06B-3)
zahl
7 do Ernax d D L d D L d D L
Ind mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 30,82 40 8 20 22 8 20 22 - -
1" 33,81 43 8 22 25 10 22 25 - -
12 36,80 46 8 25 25 10 25 25 - - -
13 39,80 49 10 28 25 10 28 25 10 28 35
14 42,81 52 10 31 25 10 31 25 - - -
15 45,81 55 10 34 25 10 34 25 12 34 85
16 48,82 58 10 37 28 12 37 30 - - -
17 51,84 61 10 40 28 12 40 30 12 40 35
18 54,85 64 10 43 28 12 43 30 - - -
19 57,87 67 10 45 28 12 46 30 12 46 35
20 60,89 70 10 46 28 12 49 30 - - -
21 63,91 73 12 48 28 12 52 30 14 52 40
22 66,93 76 12 50 28 12 55 30 - - -
23 69,95 79 12 52 28 12 58 30 14 58 40
24 72,97 82 12 54 28 12 61 30 - - -
25 76,00 85 12 57 28 12 64 30 14 64 40
26 79,02 88 12 60 28 12 67 30 - - -
27 82,05 92 12 60 28 12 70 30 14 70 40
28 85,07 95 12 60 28 12 73 30 - - -
29 88,10 98 12 60 28 12 76 30 - - -
30 91,12 101 12 60 30 12 79 30 14 79 40
31 94,15 104 14 65 30 - - - - - -
32 97,18 107 14 65 30 16 80 30 - -
33 100,20 110 14 65 30 - - - - -
34 103,23 113 14 65 30 - - - - -
35 106,26 116 14 65 30 - - - - -
36 109,29 119 16 70 30 - - - - -
37 112,31 122 16 70 30 - - - - - -
38 115,34 125 16 70 30 16 90 30 16 90 40
39 118,37 128 16 70 30 - - - - - -
40 121,40 131 16 70 30 16 90 30 - -
38 * 115,34 125 19 70 32 19 80 40 - - -
45 * 136,55 146 19 70 32 - - - 23 90 56
57 * 172,91 182 19 70 32 19 80 40 23 90 56

* Grauguss GG22

Aus Stahl mit 500 - 600 N/mm? Festigkeit. Wir liefern Kettenrader mit Fertigbohrung und Nut nach Angabe.
Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 89. Andere Kettenrader auf Anfrage.
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KETTENRADER FUR ROLLENKETTEN NACH DIN 8187

entsprechend ISO 606
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Kette Teilung Innere Rollen- MaR tiber Zahnbreite Uberstand
Breite (4] Bolzen
© DIN p by d Iy B, X X
min. max. max. max. max.
Nr. Ind. Nr. mm mm mm mm mm mm mm
331 081 12,7 3,30 7,75 10,2 3,0 38 53
332 - 12,7 4,88 7,75 11,2 45 3.8 5,3
Zahne- 331 (081) 332/17/18
zahl
7 do i d D L do i d D L
Ind. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 41,10 51 8 28 14 41,10 51 8 28 14
1" 45,08 55 8 31 16 45,08 55 8 31 16
12 49,07 59 8 35 16 49,07 59 8 35 16
13 53,07 63 8 39 16 53,07 63 8 39 16
14 57,07 67 8 43 16 57,07 67 8 43 16
15 61,08 n 8 47 16 61,08 7 8 47 16
16 65,10 75 10 50 18 65,10 75 10 50 18
17 69,12 79 10 50 18 69,12 79 10 50 18
18 73,14 84 10 50 18 73,14 84 10 50 18
19 77,16 88 10 50 18 77,16 88 10 50 18
20 81,18 92 10 50 18 81,18 92 10 50 18
21 85,21 96 12 60 20 85,21 96 12 60 20
22 89,24 100 12 60 20 89,24 100 12 60 20
23 93,27 104 12 60 20 93,27 104 12 60 20
24 97,30 108 12 60 20 97,30 108 12 60 20
25 101,33 112 12 60 20 101,33 112 12 60 20
26 105,36 116 16 70 20 105,36 116 16 70 20
27 109,40 120 16 70 20 109,40 120 16 70 20
28 113,43 124 16 70 20 113,43 124 16 70 20
29 117,46 128 16 70 20 117,46 128 16 70 20
30 121,50 132 16 70 20 121,50 132 16 70 20
34 - - - - - 137,64 148 16 70 20
36 - - - - - 145,72 156 16 70 25
38 - - - - - 153,79 165 16 70 25
40 - - - - - 161,87 173 16 70 25

Aus SM-Stahl mit 500 - 600 N/mm? Festigkeit. Wir liefern Kettenrdder mit Fertigbohrung und Nut nach Angabe.
Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 89. Andere Kettenrdader auf Anfrage.
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KETTENRADER FUR ROLLENKETTEN NACH DIN 8187

entsprechend ISO 606
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Kette Teilung Innere Rollen- MaR tber Mitten- Zahnbreite Uberstand
Breite 9} Bolzen mal
© DIN p by d [ e B b B, B, X X
min. max. max. max. max.
Nr. Ind. Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
462 08 B-1 12,7 775 8,51 17,0 - 72 - - - 54 93
D 462 08 B-2 12,7 7,75 8,51 31,0 13,92 - 7.0 21,0 - 54 9,3
T 462 08 B-3 12,7 7,75 8,51 44,9 13,92 - 7.0 - 34,9 54 9,3
Zahne- 462 (08B-1) D 462 (08B-2) T 462 (08B-3)
zahl
7 do Ernax d D L d D L d D L
Ind mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 41,10 54 10 26 25 10 28 32 - -
1" 45,08 58 10 29 25 12 32 35 - -
12 49,07 62 10 33 28 12 35 35 - - -
13 53,07 66 10 37 28 12 38 35 14 38 50
14 57,07 70 10 4 28 12 42 35 - - -
15 61,08 74 10 45 28 12 46 85 14 46 50
16 65,10 78 12 50 28 14 50 35 - - -
17 69,12 82 12 52 28 14 54 35 16 54 50
18 73,14 86 12 56 28 14 58 35 - - -
19 77,16 90 12 60 28 14 62 35 16 62 50
20 81,18 94 12 64 28 14 66 35 - - -
21 85,21 98 12 68 28 16 70 40 20 70 55
22 89,24 102 12 70 28 16 70 40 - - -
23 93,27 106 14 70 28 16 70 40 20 70 55
24 97,30 110 14 70 28 16 75 40 - - -
25 101,33 114 14 70 28 16 80 40 20 80 55
26 105,36 118 16 70 30 20 85 40 - - -
27 109,40 122 16 70 30 20 85 40 20 85 55
28 113,43 126 16 70 30 20 90 40 - - -
29 117,46 130 16 80 30 20 95 40 - - -
30 121,50 134 16 80 30 20 100 40 20 100 55
31 125,53 138 16 90 30 - - - - - -
32 129,57 142 16 90 30 20 100 40 - -
33 133,61 146 16 90 30 - - - - -
34 137,64 150 16 90 30 - - - - -
35 141,68 154 16 90 30 20 100 40 - -
36 145,72 158 16 90 35 20 110 40 - -
37 149,75 162 16 90 35 - - - - - -
38 153,79 166 16 90 35 20 110 40 25 120 55
39 157,83 170 16 90 35 - - - - - -
40 161,87 174 16 90 35 20 110 40 - - -
38 * 153,79 166 - - - 23 90 50 23 100 60
45 * 182,06 195 19 70 40 - - - - - -
57 * 230,54 243 19 70 40 23 90 50 23 100 60

* Grauguss GG22

Aus SM-Stahl mit 500 - 600 N/mm? Festigkeit. Wir liefern Kettenrader mit Fertigbohrung und Nut nach Angabe.
Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 89. Andere Kettenrdader auf Anfrage.
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KETTENRADER FUR ROLLENKETTEN NACH DIN 8187

entsprechend ISO 606

£ra £31 e BZ le——— 83
;‘r;:gf ?::;I?;T:;_‘YL_E_‘_T_‘TZ x| b X1 —-=ix|b X4
I e =
T T e
:‘,':F:‘."?__?:.':»:,’“;.:F:F | lr 7 1 '
RS : :
. BERS ‘ 4 T —1dD e —1dD
T | Ii ﬂ do
L—‘-—- I_ ———
Kette Teilung Innere Rollen- MaR tber Mitten- Zahnbreite Uberstand
Breite 9} Bolzen mal
© DIN p by dy [ e B, b B, B, X X
min. max. max. max. max.
Nr. Ind. Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
501 10 B-1 15,875 9,65 10,16 19,6 - 9.1 - - - 5,6 97
D 501 10 B-2 15,875 9,65 10,16 36,2 16,59 - 9.0 25,5 - 56 9,7
T501 10 B-3 15,875 9,65 10,16 52,8 16,59 - 9.0 - 42,1 5,6 9,7
Zahne- 501 (10B-1) D 501 (10B-2) T 501 (10B-3)
zahl
7 do Ernax d D L d D L d D L
Ind mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 51,37 68 10 35 25 12 35 40 - -
1" 56,35 72 12 37 30 14 39 40 - -
12 61,34 77 12 42 30 14 44 40 - - -
13 66,34 82 12 47 30 14 49 40 16 49 55
14 71,34 87 12 52 30 14 54 40 - - -
15 76,35 92 12 57 30 14 59 40 16 59 55
16 81,37 97 12 60 30 16 64 45 - - -
17 86,39 102 12 60 30 16 69 45 16 69 60
18 91,42 107 14 70 30 16 74 45 - - -
19 96,45 112 14 70 30 16 79 45 16 79 60
20 101,48 117 14 75 30 16 84 45 - - -
21 106,51 122 16 75 30 16 85 45 20 85 60
22 111,55 127 16 80 30 16 90 45 - - -
23 116,59 132 16 80 30 16 95 45 20 95 60
24 121,62 137 16 80 30 16 100 45 - - -
25 126,66 142 16 80 30 16 105 45 20 105 60
26 131,7 147 20 85 35 20 110 45 - - -
27 136,74 152 20 85 35 20 110 45 20 110 60
28 141,79 157 20 90 35 20 115 45 - - -
29 146,83 162 20 90 35 20 115 45 - - -
30 151,87 167 20 90 35 20 120 45 20 120 60
31 156,92 173 20 95 85) - - - - - -
32 161,96 178 20 95 35 20 120 45 - -
33 167,01 183 20 95 35 - - - - -
34 172,05 188 20 95 35 - - - - -
35 1771 193 20 95 35 - - - - -
36 182,14 198 20 100 35 - - - - -
37 187,19 203 20 100 g5 - - - - - -
38 192,24 208 20 100 35 20 120 45 25 120 60
39 197,29 213 20 100 35 - - - - - -
40 202,35 218 20 100 35 20 120 45 - - -
38 * 192,24 208 - - - 29 100 50 31 100 60
45 * 227,58 243 19 80 40 - - - - - -
57 * 288,18 304 23 90 45 29 100 56 31 100 63

* Grauguss GG22

Aus Stahl mit 500 - 600 N/mm? Festigkeit. Wir liefern Kettenrdder mit Fertigbohrung und Nut nach Angabe.
Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 89. Andere Kettenrader auf Anfrage.

WIPPERMANN 65



KETTENRADER FUR ROLLENKETTEN NACH DIN 8187

entsprechend ISO 606

- B2
x| b X1

Nz |
T Oy |
+dw~*~pj ‘ | = e |

o

Kette Teilung Innere Rollen- MaR tber Mitten- Zahnbreite Uberstand
Breite 9} Bolzen mald
© DIN p by d [ e B, b B, B, X e
min. max. max. max. max.
Nr. Ind. Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
513 12 B-1 19,05 11,68 12,07 22,1 - 1M1 - - - 6,4 1.0
D513 12B-2 19,05 11,68 12,07 42,2 19,46 - 10,8 30,3 - 6,4 11,0
T513 12 B-3 19,05 11,68 12,07 61,7 19,46 - 10,8 - 49,8 6,4 11,0
Zahne- 513 (12 B-1) D 513 (12 B-2) T 513 (12 B-3)
zahl
7 do Ernax d D L d D L d D L
Ind mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 61,65 79 12 42 30 12 42 45 - -
1" 67,62 85 14 46 35 16 47 50 - -
12 73,6 91 14 52 35 16 53 50 - - -
13 79,6 97 14 58 35 16 59 50 20 59 70
14 85,61 103 14 64 35 16 65 50 - - -
15 91,62 109 14 70 85 16 71 50 20 Al 70
16 97,65 115 16 75 35 20 77 50 - - -
17 103,67 121 16 80 35 20 83 50 20 83 70
18 109,71 127 16 80 35 20 89 50 - - -
19 115,74 133 16 80 35 20 95 50 20 95 70
20 121,78 139 16 80 35 20 100 50 - - -
21 127,82 145 20 90 40 20 100 50 20 100 70
22 133,86 151 20 90 40 20 100 50 - - -
23 139,9 157 20 90 40 20 110 50 20 110 70
24 145,95 163 20 90 40 20 110 50 - - -
25 151,99 169 20 90 40 20 120 50 20 120 70
26 158,04 176 20 95 40 20 120 50 - - -
27 164,09 182 20 95 40 20 120 50 - -
28 170,14 188 20 95 40 20 120 50 - -
29 176,2 194 20 95 40 20 120 50 - - -
30 182,25 200 20 95 40 20 120 50 20 120 70
31 188,3 206 20 100 40 - - - - - -
32 194,35 212 20 100 40 - - - - -
33 200,41 218 20 100 40 - - - - -
34 206,46 224 20 100 40 - - - - -
35 212,52 230 20 100 40 - - - - -
36 218,57 236 20 100 40 - - - - -
37 224,63 242 20 100 40 - - - - - -
38 230,69 248 20 100 40 25 120 50 25 130 70
39 236,74 254 20 100 40 - - - 25 130 70
40 242,8 260 20 100 40 25 120 50 - - -
38 * 230,69 248 - - - 23 130 63 31 140 70
45 * 273,09 290 23 100 56 - - - - - -
57 * 345,81 363 29 100 56 29 130 63 39 140 70

* Grauguss GG22

Aus Stahl mit 500 - 600 N/mm? Festigkeit. Wir liefern Kettenrader mit Fertigbohrung und Nut nach Angabe.
Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 89. Andere Kettenrader auf Anfrage.
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KETTENRADER FUR ROLLENKETTEN NACH DIN 8187

entsprechend ISO 606

£ra £31 e BZ le——— 83
;‘r;:gf ?::;I?;T:;_‘YL_E_‘_T_‘TZ x| b X1 —-=ix|b X4
I e =
T T 6
:‘,':F:‘."?__?:.':»:,’“;.:F:F | lr 7 1 '
RS : :
. BERS ‘ 4 T —1dD e —1dD
T | Ii ﬂ do
L—‘-—- I_ ———
Kette Teilung Innere Rollen- MaR tber Mitten- Zahnbreite Uberstand
Breite 9} Bolzen mald
© DIN p by dy [ e B, b B, B, X X
min. max. max. max. max.
Nr. Ind. Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
548 16 B-1 254 17,02 15,88 36,1 - 16,2 - - - 10,8 16,2
D 548 16 B-2 254 17,02 15,88 68,0 31,88 - 15,8 47,7 - 10,8 16,2
T 548 16 B-3 254 17,02 15,88 99,9 31,88 - 15,8 - 79,6 10,8 16,2
Zahne- 548 (16 B-1) D 548 (16 B-2) T 548 (16 B-3)
zahl
7 do Ernax d D L d D L d D L
Ind mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 82,2 104 16 55 35 16 56 65 - - -
1" 90,16 112 16 61 40 20 64 70 25 64 100
12 98,14 120 16 69 40 20 72 70 - - -
13 106,14 128 16 78 40 20 80 70 25 80 100
14 114,15 136 16 84 40 20 88 70 - - -
15 122,17 144 16 92 40 20 96 70 25 96 100
16 130,2 152 20 100 45 20 104 70 - - -
17 138,23 160 20 100 45 20 112 70 30 112 100
18 146,27 168 20 100 45 20 120 70 - - -
19 154,32 176 20 100 45 20 128 70 30 128 100
20 162,37 184 20 100 45 20 130 70 - - -
21 170,42 192 20 110 50 25 130 70 30 130 100
22 178,48 200 20 110 50 25 130 70 - - -
23 186,54 208 20 110 50 25 130 70 30 130 100
24 194,6 216 20 110 50 25 130 70 - - -
25 202,66 224 20 110 50 25 130 70 30 130 100
26 210,72 232 20 120 50 25 130 70 - - -
27 218,79 240 20 120 50 25 130 70 - -
28 226,86 248 20 120 50 25 130 70 - -
29 234,93 256 20 120 50 25 130 70 - - -
30 243 265 20 120 50 25 130 70 30 130 100
32 259,14 281 25 120 50 - - - - - -
34 275,29 297 25 120 50 - - - - -
35 283,36 305 25 120 50 - - - - -
36 291,43 313 25 120 50 - - - - - -
38 307,58 329 25 120 50 25 140 70 30 140 100
40 32374 345 25 120 50 25 140 70 - - -
45 * 364,12 386 29 125 70 - - - - - -
57 * 461,08 483 34 125 70 39 160 90 44 165 100

* Grauguss GG22

Aus Stahl mit 500 - 600 N/mm? Festigkeit. Wir liefern Kettenrader mit Fertigbohrung und Nut nach Angabe.
Angaben flr Bestellungen und Anfragen siehe Seite 89. Andere Kettenrdder auf Anfrage.
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KETTENRADER FUR ROLLENKETTEN NACH DIN 8187
entsprechend ISO 606

: }
+ + |
= " —r = f T { dO V/ ‘
i i L
ieag- L’-
Kette Teilung Innere Rollen- MaR tiber Zahnbreite Uberstand
Breite 9} Bolzen
© DIN P by d I B, X I
min. max. max. max. max.
Nr. Ind. Nr. mm mm mm mm mm mm mm
563 20 B-1 31,75 19,56 19,05 43,2 18,5 12,8 189
596 24 B-1 38,10 25,40 25,40 53,4 24,1 16,0 22,6
Zahne- 563 (20 B-1) 596 (24 B-1)
zahl
7 do i d D L do i d D L
Ind. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 102,75 130 20 70 40 123,30 157 20 80 45
1" 112,69 139 20 77 45 135,23 169 25 90 50
12 122,67 149 20 88 45 147,21 181 25 102 50
13 132,67 159 20 98 45 159,21 193 25 114 50
14 142,68 169 20 108 45 171,22 205 25 128 50
15 152,71 179 20 118 45 183,25 217 25 140 50
16 162,74 190 25 120 50 195,29 229 25 140 55
17 172,79 200 25 120 50 207,35 241 25 140 * 55
18 182,84 210 25 120 50 219,41 253 25 140 % 55
19 192,90 220 25 120 * 50 231,48 265 25 140 * 55
20 202,96 230 25 120 * 50 243,55 271 25 140 % 55
21 213,03 240 25 140 % 55 255,63 289 25 150 % 60
22 223,10 250 25 140 ¥ 55 267,72 302 25 150 60
23 233,17 260 25 140 * 55 279,81 314 25 150 % 60
24 243,25 270 25 140 % 55 291,90 326 25 150 % 60
25 253,32 280 25 140 85 303,99 338 25 150 ¥ 60

* evtl. angeschweifdte Nabe

Aus Stahl mit 500 - 600 N/mm? Festigkeit. Wir liefern Kettenrader mit Fertigbohrung und Nut nach Angabe.
Angaben fir Bestellungen und Anfragen siehe Seite 89. Andere Kettenrdder auf Anfrage.
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KETTENRADER ROSTFREI AUS WERKSTOFF 1.4301

fur Einfach-Rollenketten

Kette Teilung | Innere | Rollen- | MaR | Zahn- Uberstand
Breite (0] liber breite
Bolzen
e p b1 d1 || B1 X Xq
—— = ] * £ min. max. max. max. max.
+ L ——+ . {~ - + b, I +-—-+ d D Nr. Ind.[  mm mm mm mm mm mm mm
o= - — T f U | * do 7 ‘ 455 RF 9525 | 572 6,35 135 53 4,5 7.8
L / 462 RF 127 | 775 | 851 | 170 | 72 | 54 | 93
— d,— —TpT i {H . 501 RF 15875 | 965 | 10,16 | 196 91 56 97
R 513 RF 19,05 11,68 | 12,07 22,1 11 6.4 11,0
lw | = 548 RF 25,4 17,02 | 1588 36,1 16,2 10,8 16,2
Zahne- 455 RF 462 RF 501 RF
zahl
7 do [ d D L do [ d D L do Ennax d D L
Nr. Ind.| mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
13 39,79 49 10 28 25 53,06 66 10 37 28 66,32 82 12 47 30
15 45,81 55 10 34 25 61,09 74 10 45 28 76,36 92 12 57 30
17 51,83 61 10 40 28 69,11 82 12 52 28 86,39 102 12 60 30
19 57,87 67 10 45 28 77,16 90 12 60 28 96,45 112 14 70 30
21 63,91 73 12 48 28 85,22 98 14 68 28 106,52 122 16 80 30
23 69,65 79 12 52 28 93,27 106 14 70 28 116,58 132 16 80 30
25 76,00 85 12 57 28 101,33 114 14 70 28 126,66 142 16 80 30
Zahne- 513 RF 548 RF
zahl
7 do Er d D L do Ennax d D L
Nr. Ind.| mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
13 79,59 97 16 58 35 106,12 128 16 78 40
15 91,63 109 16 70 35 12217 144 16 92 40
17 103,67 121 16 80 35 138,22 160 20 100 45
19 115,75 133 16 80 35 154,33 176 20 100 45
21 127,82 145 20 0 40 170,43 192 20 110 50
23 139,90 157 20 90 40 186,54 208 20 110 50
25 152,00 169 20 90 40 202,66 224 20 110 50

Andere Kettenrader aus rostfreiem Stahl oder Kunststoff auf Anfrage.
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KETTENRADER FUR STAUFORDERKETTEN

Axialprofil von

— B [— B; Kettenradern Kette Zahnezahl Teilkreis Vorbohrung |  Naben-@
fiir Stauforderketten & B, B, z do de

33— — N il il zwischen

513 SF 10,6 20,80 0 g den Zahnen
7 | 513 SFK 106 20,80
/ ! 513 SFV 10,6 20,80 mm mm mm
/ Teilung p =19,05 15+ 15 91,62 20 61
/2 2 2 % ;// r do Rollen-@ d; =12,00 17+17 103,67 20 73
i A de Innere Breite b, =11,68 19+ 19 115,73 20 85
‘ Andere Kettenrader aus rostfreiem Stahl oder Kunststoff auf Anfrage.

Kette Teilung Innere Rollen- Hohl- Breite Laschen- | Zéhne- Kettenradmale
Breite 0 bolzen- tiber hohe zahl
@ Hohlbolz.

p by d; d L g z B, do d D L E X

min. max. max. max.

Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
01650 50,8 10 30 8,2 27 26 7 9 117,08 20 80 40 148 10
01650 50,8 10 30 8,2 21 26 12 9 196,28 30 110* 50 227 10
01650 50,8 10 30 8.2 27 26 15 9 244,33 30 120* 50 275 10
01650 50,8 10 30 8,2 27 26 18 9 292,55 30 140* 50 323 10

* Nabe angeschweif3t

Wir liefern Kettenrader mit Fertigbohrung und Nut nach Angabe.

KETTENRADER MIT EINGEBAUTEM KUGELLAGER

Kette Teilung Innere Rollen- | MaR tber | Spannrad | Zahne- Lager Tragzahlen
Breite 7} Bolzen zahl
© DIN p by dy Iy z do B, d L C By
+0,3
min. max. max. +0,1 dyn. stat.
Nr. Nr. mm inch mm mm mm Nr. mm mm mm mm kN kN
455 06B-1 9,525 ¥ 5,72 6,35 135 SPR 455 21 63,91 53 16 18,3 75 45
331 081 12,7 Y2 330 7,75 10,2 SPR 331 18 73,14 30 16 18,3 75 45
332 - 127 2 4,88 7,75 11,2 SPR 332 18 73,14 45 16 18,3 75 45
462 08B-1 12,7 Y2 1,75 8,51 17,0 SPR 462 18 73,14 7.2 16 18,3 75 45
501 10B-1 15,875 %% 9,65 10,16 19,6 SPR 501 17 86,39 9,1 16 18,3 75 45
513 12B-1 19,05 ¥a 11,68 12,07 22,1 SPR513 15 91,62 1M1 16 18,3 7.5 45
548 16B-1 254 1 17,02 15,88 36,1 SPR 548 12 98,14 16,2 20 17,7 10,1 6,3
563 20B-1 31,75 1Va 19,56 19,05 43,2 SPR 563 13 132,67 18,5 25 21,0 11,0 7.1

Aus Stahl mit 500 - 600 N/mm? Festigkeit.
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KETTENRADER MIT TRIEBSTOCKVERZAHNUNG

In allen Fallen, in denen die Kette das Kettenrad nicht um- Ketten-Zahnstangen sind sehr preiswert und leicht zu mon-
schlingt, sondern nur tangential berthrt, mufé das Rad mit einer tieren. Die vorgestreckten Ketten mit ungerader Gliederzahl
Triebstockverzahnung ausgefiihrt sein. Hierbei ist jeweils nur sind an beiden Enden mit einem Verbindungsglied mit Feder
ein Zahn mit der Kette im Eingriff. Deshalb erhalt der Zahn- oder mit Splinten versehen und werden damit an einer Spann-
kranz zur Verschleifminderung eine Oberflachenhartung. So vorrichtung befestigt. Die Kette muss auf ihrer vollen Léange
werden Rollenketten oft als Zahnstangen eingesetzt. unterstUtzt sein.

Sy
' T . ] '
7 | I T
1T+ + + +— b, D
!
[ % ™ ‘
e
—— d] et — L‘- P =
Formel fir die Berechnung des Teilkreisdurchmessers: Formel flr die Berechnung des zul. Drehmomentes:
dg = b, dy [mm]
M0 FB [N] . T
. = ——o—=—— [Nm|
10 - 1000
Triebstock- Zahne- Teilkreis- Kopfkreis- Zahn- Bohrung Naben- Rollen- Teilung Innere Rollen-
rad zahl 4 7} breite kette Breite 4
4 lange
z do dy B d D L p by d
min. max. max. min. max.
Nr. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
TRB 15462 15 60,64 69,1 6,3 10 30,5 25 462 12,7 7,75 8,51
TRB 17462 17 68,72 712 6.3 12 385 25 462 12,7 1,75 8,51
TRB 19462 19 76,81 85,3 6.3 12 46,5 25 462 12,7 7,75 8,51
TRB 21462 21 84,89 93,4 6.3 16 545 25 462 12,7 7,75 8,51
TRB 23462 23 92,98 101,4 6,3 16 63,0 25 462 12,7 7,75 8,51
TRB 15501 15 75,80 85,9 8.0 12 455 25 501 15,875 9,65 10,16
TRB 17501 17 85,90 96,0 8,0 16 55,5 25 501 15,875 9,65 10,16
TRB 19501 19 96,01 106,1 8,0 16 66,0 25 501 15,875 9,65 10,16
TRB 21501 21 106,12 116.2 8,0 16 76,0 25 501 15,875 9,65 10,16
TRB 23501 23 116,22 126,3 8.0 16 86,0 25 501 15,875 9,65 10,16
TRB 15513 15 90,96 103,0 9,5 16 45,0 35 513 19,05 11,68 12,07
TRB 17513 17 103,08 115,1 95 20 57,0 35 513 19,05 11,68 12,07
TRB 19513 19 115,21 1273 95 20 69,0 35 513 19,05 11,68 12,07
TRB 21513 21 127,34 139,4 15 20 81,0 35 513 19,05 11,68 12,07
TRB 23513 23 139,47 1515 95 20 93,0 35 513 19,05 11,68 12,07
TRB 15548 15 121,28 1371 14,0 20 75,0 40 548 254 17,02 15,88
TRB 17548 17 137,45 1533 14,0 20 91,0 40 548 254 17,02 15,88
TRB 19548 19 153,62 169,5 14,0 20 107,0 40 548 254 17,02 15,88
TRB 21548 21 169,79 185,6 14,0 25 123,0 40 548 254 17,02 15,88
TRB 23548 23 185,96 2018 14,0 25 140,0 40 548 254 17,02 15,88
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KETTENRADSCHEIBEN FUR EINFACH-ROLLENKETTEN NACH DIN 8187

entsprechend ISO 606

B,
aus Stahl =
e
7
%
Z =
Scheibendicke = 4 mm % *
bei 6 mm ab z =51 dy 4-4- d R,
bei 8 mm abz =46 { —t— "
1 FITLLIT
C J -
Cm—d
? ok
Iz
445 (04) 450 (05 B-1) 455 (06 B-1)
Zahne- p = 60mm p = 80mm p = 9525mm
zahl by =  27mm by = 30mm by = 5720 mm
d =  40mm dy = 50mm d; = 6,350 mm
B, = 26mm B, = 28mm B; = 5,300 mm
z do d do d dg d
Ind mm mm mm mm mm mm
1" 21,30 6 28,40 8 33,81 8
12 2318 6 30,91 8 36.80 8
13 25,07 8 33,43 8 39,80 8
14 26,96 8 35,95 8 42,81 8
15 28,86 8 38,48 8 4581 8
16 30,75 8 41,01 8 48,82 10
17 32,65 8 43,54 8 51,84 10
18 34,55 8 46,07 8 54,85 10
19 36,45 8 48,60 8 57,87 10
20 38,36 8 51,14 8 60,89 10
21 40,26 8 53,68 8 63,91 10
22 42,16 8 56,21 8 66,93 10
23 44,06 8 58,75 8 69,95 10
24 45,97 8 61,29 8 72,97 10
25 47,87 8 63,83 8 76,00 10
26 49,78 8 66,37 10 79,02 10
27 51,68 8 68,91 10 82,05 10
28 53,59 8 71,45 10 85,07 10
29 - - 73.99 10 88,10 10
30 57,40 8 76,53 10 91,12 10
31 - - 79,08 10 94,15 12
32 61,21 8 81,62 10 9718 12
33 63,12 8 84,16 10 100,20 12
34 65,03 8 86,70 10 103,23 12
35 66,93 8 89,25 10 106.26 12
36 68,84 8 91,79 10 109,29 12
37 70,75 8 94,33 10 112,31 12
38 72,65 8 96,88 10 115,34 12
39 - - 99,42 10 118,37 12
40 76,47 8 101,96 10 121,40 12
45 86,01 10 114,68 12 136,55 16
57 108,92 12 145,22 14 172,91 16
65 124,19 14 165,59 16 197,15 20
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KETTENRADSCHEIBEN FUR EINFACH-ROLLENKETTEN NACH DIN 8187

entsprechend ISO 606

B,
aus Stahl =
e
7
Z
Z =
Scheibendicke = 4 mm % *
331(081)  abz=41 dy <-4 ¢ ‘
e A‘ JT : .
L EEEEIEEENEE
C -
Cm—d
? ~ak
Iz
331 (081) 332 462 (08 B-1) 501 (10 B-1)
Zahne- p = 1270mm p = 1270 mm p = 1270 mm p = 15875mm
zahl b; = 330mm by = 483mm by = 7,75mm b, = 9,650 mm
dy = 7,75mm dy = 7,75mm d; = 851mm d; = 10,160 mm
B; = 3,00mm By = 450mm By = 7,20mm B; = 9,100 mm
z do d do d dg d do d
Ind. mm mm mm mm mm mm mm mm
1" 45,08 8 45,08 8 45,08 10 56,35 10
12 49,07 8 49,07 8 49,07 10 61,34 10
13 53,07 8 53,07 8 53,07 10 66,34 10
14 57,07 8 57,07 8 57,07 10 71,34 10
15 61,08 8 61,08 8 61,08 10 76,35 10
16 65,10 10 65,10 10 65,10 10 81,37 12
17 69,12 10 69,12 10 69,12 10 86,39 12
18 73,14 10 73,14 10 73,14 10 91,42 12
19 77,16 10 77,16 10 77,16 10 96,45 12
20 81,18 10 81,18 10 81,18 10 101,48 12
21 85,21 10 85,21 10 85,21 12 106,51 12
22 89,24 10 89,24 10 89,24 12 111,55 12
23 93,27 10 93,27 10 93,27 12 116,59 12
24 97,30 10 97,30 10 97,30 12 121,62 12
25 101,33 10 101,33 10 101,33 12 126,66 12
26 105,36 12 105,36 12 105,36 16 131,70 16
27 109,40 12 109,40 12 109,40 16 136,74 16
28 113,43 12 113,43 12 113,43 16 141,79 16
29 - - 117,46 12 117,46 16 146,83 16
30 121,50 12 121,50 12 121,50 16 151,87 16
31 - - 125,53 12 125,53 16 156,92 16
32 129,57 12 129,57 12 129,57 16 161,96 16
33 133,61 12 133,61 12 133,61 16 167,01 16
34 137,64 12 137,64 12 137,64 16 172,05 16
35 141,68 12 141,68 12 141,68 16 177,10 16
36 145,72 16 145,72 16 145,72 16 182,14 20
37 149,75 16 149,75 16 149,75 16 187,19 20
38 153,79 16 153,79 16 153,79 16 192,24 20
39 157,83 16 157,83 16 157,83 16 197,29 20
40 161,87 16 161,87 16 161,87 16 202,35 20
45 182,06 16 182,06 16 182,06 20 227,58 20
57 230,54 20 230,54 20 - - 288,18 25
65 - - 262,87 20 262,87 25 328,58 25
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KETTENRADSCHEIBEN FUR EINFACH-ROLLENKETTEN NACH DIN 8187

entsprechend ISO 606

B,
aus Stahl =
]
/
/
Z =
7R
do -1 d S
e A‘ JT : . 1
L P e
C -
e
; A
Iz
513 (12 B-1) 548 (16 B-1) 563 (20 B-1) 596 (24 B-1)
Zahne- p = 1905mm p = 2540mm p = 31,75mm p = 3810mm
zahl b; = 11,68 mm by = 17,02 mm by = 19,56 mm b; = 2540 mm
dy = 12,07 mm d; = 1588 mm d; = 19,05 mm dy = 2540 mm
B; = 11,10 mm B; = 16,20 mm B; = 18,50 mm B; = 2410 mm
z do d do d do d do d
Ind mm mm mm mm mm mm mm mm
1" 67,62 14 90,16 15 112,69 16 135,23 20
12 73,60 14 98,14 15 122,67 20 147,21 20
13 79,60 14 106,14 15 132,67 20 159,21 20
14 85,61 14 114,15 15 142,68 20 171,22 20
15 91,62 14 122,17 15 152,71 20 183,25 20
16 97,65 14 130,20 19 162,74 25 195,29 25
17 103,67 14 138,23 19 172,79 25 207,35 25
18 109,71 14 146,27 19 182,84 25 219,41 25
19 115,74 14 154,32 19 192,90 25 231,48 25
20 121,78 14 162,37 19 202,96 25 243,55 25
21 127,82 16 170,42 20 213,03 25 255,63 25
22 133,86 16 178,48 20 223,10 25 267,72 25
23 139,90 16 186,54 20 233,17 25 279,81 25
24 145,95 16 194,60 20 243,25 25 291,90 25
25 151,99 16 202,66 20 253,32 25 303,99 25
26 158,04 16 210,72 20 263,40 25 - -
27 164,09 16 218,79 20 273,49 25 328,19 30
28 170,14 16 226,86 20 283,57 25 - -
29 176,20 16 234,93 20 293,66 25 352,39 30
30 182,25 16 243,00 20 303,75 25 364,50 30
31 188,30 20 251,07 25 313,83 25 - -
32 194,35 20 259,14 25 323,92 25 388,71 30
33 200,41 20 267,21 25 334,01 25 - -
34 206,46 20 275,29 25 344,11 25 - -
35 212,52 20 283,36 25 354,20 25 425,04 30
36 218,57 20 291,43 25 364,29 25 - -
37 224,63 20 299,51 25 374,38 25 - -
38 230,69 20 307,58 25 384,48 25 461,38 30
39 236,74 20 315,66 25 394,57 25 - -
40 242,80 20 32374 25 404,67 25 485,60 30
45 273,09 25 364,12 25 455,16 30 546,19 30
57 345,81 25 461,08 30 576,35 30 691,63 30
65 394,30 25 525,73 30 657,17 30 788,60 40
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KETTENKUPPLUNGEN

Vorteile:

e Elastische Ubertragung
des Drehmoments,

e schnelles Entkuppeln durch
einfaches Ldsen der Kette,

® besonders preisglinstig.

()
|

|

|

il

|

|

!

- O e

O

Beispiel:

Es soll ein 4-Zylinder-Dieselmotor
P =110 kW und n = 1400 1/min

mit einem Drehstromgenerator
gekuppelt werden - Stofdfaktor 1,5.

Also: 152 =15 110 _0 1178

Stol3faktoren n 1400
Antreibende Maschinen Gewahlt wird nach Spalte £
Belastungsart Elektro-Motoren Verbrennungsmotoren (siehe unten) n
der angetriebenen Maschinen - :
mit 4 und weniger als die nachstgréRere Kupplung Nr. 548 18.
mehr Zylindern 4 Zylindern

StoRfrei 1,0 1,5 2,0

Leichte StoRe 15 20 25

Starke StoRe 2,0 2,5 3,0

Kupplung Dreh- Schwung- Raumbedarf Gewicht

moment moment
B
My mD?2 n n d D I B G L q
max. max. max.
Nr. Ind. Nm kgm? kW/1/min 1/min mm mm mm mm mm mm ka/St.

450 18 38 0,000 405 0,0039 8000 10 38 20 82 53,5 43,0 0,41
45514 * 60 0,000 410 0,0062 6 000 12 33 22 15,2 51,8 49,0 0,41
45518 | * 95 0,001 170 0,0097 6 000 12 45 25 15,2 639 55,0 0,78
462 14 * 150 0,001 650 0,0154 5500 15 44 28 20,7 70,0 63,0 0,93
46218 | * 240 0,004 740 0,0246 5500 15 60 32 20,7 86,0 71,0 1,83
50118 * 380 0,013 0,0390 4500 15 75 35 25,0 107,0 78,0 321
51318 * 600 0,030 100 0,0616 3000 25 90 40 29,5 126,5 89,5 4,97
51324 * 940 0,107 0,0965 2500 25 125 50 295 162,5 109,5 10,90
54818 | * 1480 0,158 0,1519 2500 30 120 60 467 170,0 137,0 12,30
548 24 * 2350 0517 0,2413 2000 30 165 70 46,7 2190 157,0 27,65
563 22 * 3700 0,882 0,3798 1800 40 180 75 53,5 250,0 169,5 37,50
596 18 * 5800 1,160 0,5954 1200 50 180 80 704 256,0 186,5 43,50
596 24 * 9200 3,250 0,9445 1200 50 220 100 704 328,0 226,5 78,50
652 22 14500 7,940 1.4887 1000 60 260 120 85,6 401,0 272,0 138,00
67120 23000 18,710 2,3613 800 75 300 150 105,3 466,0 340,0 231,00

*auch in wartungsfreier Marathon-Ausfihrung lieferbar. In diesem Fall wird hinter die Kupplungsnummer MA gesetzt, z. B. 462 14 MA.

Die Kupplungen werden in unmontiertem Zustand geliefert. Die Kette ist lose beigefugt.
Andere Zéhnezahlen, Kettentypen und Abmessungen auf Anfrage.

Bei Anfragen und Bestellungen erbitten wir folgende Angaben:

1. Anzahl der Kupplungen

2. Teilung der Kette

3. Zéhnezahl

4. Kupplungs-Nr. oder zu Ubertragendes Drehmoment

5. Bohrungen der Kupplungshalften

6. Nutenabmessungen (bei Keilen auch Anzugsrichtung), ohne besondere Angabe legen wir DIN 6885 BI.1 zugrunde
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KETTENRADER (SONDERAUSFUHRUNGEN)

Standardkettenrader

Standardkettenrader kénnen mit einer Vorbohrung glinstig ab Lager oder gegen einen Aufpreis auch einbaufertig gebohrt und
genutet bezogen werden.

NNNNB)

}
+—
|
"
T

INNNN|

t
|
'
It

Scheibenrader Form ,, A"

Sonderausfiihrungen von Kettenradern

Sonderausfihrungen von Kettenrddern werden nach lhren
Angaben und Zeichnungen gefertigt.

Kettenrdader mit zweiseitiger Nabe Form ,C"” kdnnen
symmetrisch oder unsymmetrisch sein. Bei einer unsym-
metrischen Nabenlange muissen im Falle einer Bestellung
die beiden Nabenabschnitte I; und |, bis Mitte Zahnkranz
angegeben werden.

Werkstoffe

Fir Kettenrader bis ca. 300 mm Durchmesser genlgt in den aus. Bei hochbelasteten Antriebsritzeln mit Drehzahlen Uber
meisten Fallen ein unlegierter Stahl mit einer Festigkeit von 500 '/in. 0der bei Kettengeschwindigkeiten tber 1 ™/ ist eine
500 - 600 N/mm? (S355J0C, C45 u.a.). Vergltung oder Hartung der Zéhne auf 50 + 2 HRC empfeh-
FUr grofRere Rader reicht bei Ublicher Beanspruchung Grauguss lenswert.

NUTABMESSUNGEN

b - Passfedern Keile Hohlkeile | Flachkeile
r * DIN 6885 6885 6885 6886 | 6887 |6881/6889 | 6883/6884
t, Blatt 1 Blatt 2 Blatt 3
‘ fiir Wellen- Nut- Nuttiefe t,
durchmesser breite | it mit mit mit
‘ Riicken- | Uber- Riicken- | Uber-
I d b spiel mald spiel maf
. - d+t; iber 6 bis 8| 20 | 10 05 - - - 05
" 8 “ 10 3,0 14 09 - - - 09 -
d | ©0 7 12| 40 | 18 12 11 - - 12 12
j © 12 " 17| 50| 23 17 13 12 08 17 17
| 17 " 22| 60| 28 22 17 16 11 22 22 - -
‘ 2 " 30| 80| 33 24 17 2,0 14 24 24 32 32
30 “ 38| 100 | 33 24 2,1 24 18 24 24 37 37
38 “ 44| 120 | 33 | 24 | 21 | 22 | 16 | 24 | 24 37 37
44 " 50| 140 | 38 29 26 2,1 14 29 29 4,0 4,0
Nutabmessungen fir Scheibenfedern . g « oo | 150 | 44 | 3¢ | 51 | 25 | 16 | 94 | 34 | a2 h
DIN 6888 stimmen: "85 " 75| 200 | 49 39 | 4 2,7 20 39 39 55 5,5
in Reihe A mit DIN 6885 Bl. 1 © 75 ¢ g5 20| 54 | 44 | 41 | 31 | 24 | 44 | a4 65 65
(mit Ruckenspiel) " g5 " 95| 250 | 54 | 44 | 41 29 | 22 44 | 44 6,4 6.4
in Reihe B mit DIN 6885 BI. 2 Uberein “ 95 * 110| 28,0 6.4 5,4 5,1 32 24 5,4 5,4 6,9 6,9
“ 110 " 130| 320 | 74 6,4 52 35 27 6,4 6,4 79 79
Nabennuten fertigen wir nur auf " 130 " 150| 360 | 84 7.1 6,5 38 30 7.1 7.1 84 84
ausdruckliche Bestellung. Werden bei “ 150 " 170| 400 | 94 8,1 8.2 - - 8,1 8,1 - 9,1
Bestellungen von Nuten keine beson- © 170 " 200| 450 | 104 9,1 9.1 9,1 - 104
deren Angaben gemacht, legen wir “ 200 " 230| 50,0 | 114 10,1 101 10,1 2 1.7
DIN 6885 BI.1 zugrunde. © 230 " 260 560 | 124 | 11,1 M1 | 1 - -
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AXIALPROFIL VON KETTENRADERN FUR ROLLENKETTEN

le——— B
’4———Bz-— B, —
—» B > b re > D - 2
C— C-o [ c»&
1\
AT T ~A —F —}ﬂ &= '—m—-m"j—y
b-/ -~ F 4 } 4 4 } F
1274

d T
Sy d v ;/Tf 0 7 do
/;F//Z ///L;}Ij '0 %g/ Sy (Y// ’ S ;a T
i

A*—i Fﬁe——(’ e e —»L—e»i |

B, = Zahnbreite bei Einfach-Zahnkranz r = Zahnfasenradius > p
b = Zahnbreite bei Mehrfach-Zahnkranz e = Querteilung
B, = Zahnbreite Uber Zweifach-Zahnkranz F = Freistichmaf}
B3 = Zahnbreite Uber Dreifach-Zahnkranz A = Mittenabstand bei getrennten Kettenstrangen
¢ = Abfasung der Zahnbreite 0,1 bis 0,15 p (gilt nur bei 2x Einfachkette, Verschlussseite jeweils aufden)
Rollenketten nach DIN 8187 (Europaische Bauart)
Kettenabmessungen ProfilmaRe
Kette Teilung Innere Rollen-
Breite 9}
& p by d e B, b B,* B,* F A
min. h9 h14 h14 min. min.
Nr. mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm
440 50 - 2,50 3,20 - 23 - - - 30 9
445, D 445 6.0 - 2,80 4,00 5,50 2,6 25 8.0 - 8i5 9
450, D 450, T 450 8,0 - 3,00 5,00 5,64 2.8 2.7 8.3 14,0 50 10
453 9,525 ¥% 3,30 6,00 - 30 - - - 6,0 11
454 9,525 8 3,94 6,35 - 36 - - - 6,0 13
455, D 455, T 455 9,525 ¥ 572 6,35 10,24 53 52 15,4 257 6,0 15
331 12,7 s 3,30 775 - 30 - - - 7.0 12
332,17 12,7 ) 4,88 7,75 - 45 - - - 7,0 15
110 12,7 Y2 2,38 7,75 - 2.2 - - - 7.0 9
4 12,7 ) 6.38 775 - 59 - - - 7.0 16
385 12,7 12 6,40 7,75 - 59 - - - 8,0 18
461 12,7 Y2 6,40 8,51 - 59 - - - 8,0 18
462, D 462, T 462 12,7 2] 775 8,51 13,92 72 7,0 21,0 34,8 8,0 20
500 15,875 % 6,48 10,16 - 6,1 - - - 10,0 19
501, D 501, T 501 15,875 % 9,65 10,16 16,59 9.1 9,0 25,6 42,2 10,0 23
513, D513, T513 19,05 % 11,68 12,07 19,46 11 108 303 497 11,0 27
548, D 548, T 548 25,4 1 17,02 15,88 31,88 16,2 15,8 47,7 79,6 15,0 42
552 30,0 - 17,02 15,88 - 16.2 - - - 15,0 42
563, D 563, T 563 31,75 1Va 19,56 19,05 36.45 185 18,2 54,6 91,1 18,0 50
596, D 596, T 596 38,1 1% 25,40 25,40 48,36 241 236 72,0 120,3 230 63
613,D 613, T613 44,45 134 30,99 27,94 59,56 294 288 88,4 1479 25,0 76
652, D 652, T 652 50,8 2 30,99 29,21 58,55 294 28,8 87,4 1459 29,0 79
671, D 671, T 671 63,5 2% 38,10 39,37 72,29 36,2 354 107,7 180,0 36,0 97
679, D 679, T 679 76,2 3 45,72 48,26 91,21 43,4 42,5 133,7 2249 43,0 116
Rollenketten nach DIN 8188 (Amerikanische Bauart)
35, 35-2, 35-3 9,525 8 4,77 5,08 10,13 4.4 4,3 14,4 245 6.0 15
40, 40-2, 40-3 12,7 Y2 7,85 7,95 14,38 74 7.2 21,6 36.0 8.0 20
50, 50-2, 50-3 15,875 % 9,40 10,16 18,11 9,0 88 26,9 45,0 10,0 25
60, 60 H, 60-2, 60-3 19,05 3 12,57 11,91 22,78 12,0 118 34,6 57,3 12,0 31/33**
80, 80 H, 80-2, 80-3 254 1 15,75 15,88 29,29 15,1 14,8 44,1 734 16,0 39/42%*
100, 100 H, 100-2, 100-3 31,75 1V 18,90 19,05 35,76 18,1 17,7 53,4 89,2 20,0 48/51%*
120, 120-2, 120-3 38,1 1% 25,22 22,23 45,44 24,1 236 69,0 1145 24,0 60
140, 140-2, 140-3 44,45 134 25,22 25,40 48,87 24,1 236 725 121,3 28,0 64
160, 160-2, 160-3 50,8 2 31,55 28,58 58,55 30,1 295 88,0 146,6 32,0 77
200, 200-2, 200-3 63,5 2% 37,85 39,68 71,55 36,2 35,4 106,9 1785 40,0 94

* abgerundete Werte ~ ** der zweite Wert gilt fir Ketten der ,,H"-Serie
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BERECHNUNG DER KETTENRADDURCHMESSER

Teilkreisdurchmesser

9" sina  sin (180%2)

pn

Kopfkreisdurchmesser d;
a) Rollenkettenrader

dy=pcota+0,8d;=dycosa+0,8d,

Mit ausreichender Genauigkeit gilt:

dy=dg+05...0,60d, firz= 6 ...12Zahne
dy=dy+0,6...0,7d4 firz=13 ...25 Zahne
dy=dy+0,7...08d, fr z = Gber 25 Zéhne

p : Teilung b) Buchsenkettenrader

z . Zahnezahl

d; : Rollen-, Buchsen- oder Bolzendurchmesser
do: Teilkreisdurchmesser

dy : Kopfkreisdurchmesser

df : Fullkreisdurchmesser

d =dy+0,8...1,0d,

c) Gallkettenrader

° o dy=dy,+d
t : Teiungswinkel = 380° o = 180 o
x : Rollenbettwinkel
k : Zahnhohe Uber Teilungspolygon )
(Durchmesser des Teilungspolygons = p cot a) FuBkreisdurchmesser
r, : Rollenbettradius di = dg - d,

r, . Zahnflankenradius

: Zahnezahlfaktor= —1— = — 1
n : Zahnezéhifaktor = —— = ———roms

KONTROLLE DER VERZAHNUNG

a) durch Messung b) durch eine umgelegte Kette

Die Prifung der Kettenradverzahnung ist die Kontrolle des FuRRkreisdurchmessers.  Hierbei soll die Kette leicht um den
Er wird ermittelt durch Einlegen von Messbolzen, die denselben Durchmesser wie  ganzen Zahnkranz legen lassen. Eine

die Kettenrollen haben, zu tief gefrdste Verzahnung bedeutet

jedoch mit der Toleranz + 0.01 stets Ausschuss! Ist der FuRkreisdurch-

0,00 messer zu grof} (Kette lasst sich nicht

umlegen, sondern steigt nach einigen

Bei geraden Zdhnezahlen  Bei ungeraden Zahnezahlen betragt das Mafd M: Gliedern an den Zahnflanken hoch), kann
ist das Maf3 M: Uber 2 Messbolzen liber 3 Messbolzen das Rad nachgefréast werden.

= & 2 B
()
M M
M = dy + d, M =dq cos & +d, M:%(Si;u +cotu)+d1
M=pn+d, P Verzahnungskontrolle durch umgelegte Kette

M=pncos & +d, l\/l:z(n+co‘[u)+d1

FUr die zuldssigen Abweichungen der PrifmalRe M gelten die Toleranzen des FuRRkreisdurchmessers (hq).
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WERTE FUR ,,n” UND cot o

z n cot o z n cot o z n cot o z n cot o
61 19,4255 19,3997 121 38,5198 38,5068 181 57,6170 57,6083
62 19,7437 19,7183 122 38,8381 38,8252 182 57,9353 57,9266

63 20,0619 20,0369 123 39,1564 39,1436 183 58,2536 58,2451
64 20,3800 20,3555 124 39,4746 39,4620 184 58,5791 58,5633
65 20,6982 20,6740 125 39,7929 39,7804 185 58,8902 58,8817

6 2,0000 1,7321 66 21,0164 20,9926 126 40,1112 40,0987 186 59,2085 59,2001
7 2,3048 2,0765 67 21,3346 21,311 127 40,4295 40,4171 187 59,5267 59,5184
8 2,6131 24142 68 21,6528 21,6297 128 40,7478 40,7355 188 59,8450 59,8367
9 2,9238 2,7475 69 21,9710 21,9482 129 41,0660 41,0538 169 60,1634 60,1551
10 3,2361 3,0777 70 22,2892 22,2667 130 41,3843 41,3722 190 60,4817 60,4735
1" 3,5495 3,4057 Al 22,6074 22,5853 131 41,7026 41,6906 191 60,7999 60,7917
12 3,8637 3,7321 72 22,9256 22,9038 132 42,0209 42,0090 192 61,1182 61,1100
13 4,1786 4,0572 73 23,2438 23,2223 133 42,3392 42,3273 193 61,4366 61,4285
14 4,4940 4,3813 74 23,5620 23,5408 134 42,6574 42,6457 194 61,7549 61,7468
15 4,8097 4,7046 75 23,8802 23,8593 135 42,9757 42,9641 195 62,0732 62,0652
16 51258 5,0273 76 24,1984 241778 136 43,2940 43,2825 196 62,3915 62,3835
17 5,4422 5,3495 77 24,5167 24,4963 137 43,6123 43,6008 197 62,7097 62,7019
18 5,7588 56713 78 24,8349 24,8147 138 43,9306 439192 198 63,0279 63,0201
19 6,0755 5,9927 79 25,1531 25,1332 139 44,2438 44,2375 199 63,3464 63,3385
20 6,3925 6,3138 80 25,4713 25,4517 140 44,5671 44,5559 200 63,6646 63,6567
21 6,7095 6.6346 81 25,7896 25,7702 141 44,8854 44,8743 201 63,9829 63,9750
22 7,0267 6,9552 82 26,1078 26,0886 142 45,2037 45,1926 202 64,3012 64,2935
23 7,3439 7,2755 83 26,4260 26,4071 143 45,5220 45,5110 203 64,6195 64,6118
24 7,6613 7,5958 84 26,7443 26,7256 144 45,8402 45,8293 204 64,9378 64,9301
25 71,9787 7,9158 85 27,0625 27,0440 145 46,1585 46,1477 205 65,2562 65,2484
26 8,2962 8,2357 86 27,3808 27,3625 146 46,4768 46,4661 206 65,5744 65,5668
27 8,6138 8,5555 87 27,6990 27,6809 147 46,7951 46,7844 207 65,8927 65,8852
28 8,9314 8,8752 88 28,0172 27,9994 148 47,1134 47,1028 208 66,2110 66,2034
29 9,2491 9,1948 89 28,3355 28,3178 149 47,4317 47,4212 209 66,5294 66,5217
30 9,5668 9,5144 90 28,6537 28,6363 150 47,7500 47,7395 210 66,8477 66,8403
31 9,8845 9,8338 91 28,9720 28,9547 151 48,0683 48,0579 211 67,1659 67,1584
32 10,2023 10,1532 92 29,2902 29,2731 152 48,3865 48,3762 212 67,4842 67,4768
33 10,5201 10,4725 93 29,6084 29,5916 153 48,7048 48,6946 213 67,8025 67,7952
34 10,8380 10,7917 94 29,9267 29,9100 154 49,0231 49,0129 214 68,1208 68,1134
35 11,1558 11,1109 95 30,2449 30,2284 155 49,3414 49,3313 215 68,4391 68,4318
36 11,4737 11,4300 96 30,5632 30,5468 156 49,6597 49,6496 216 68,7574 68,7501
37 11,7916 11,7492 97 30,8815 30,8653 157 49,9780 49,9680 217 69,0757 69,0684
38 12,1096 12,0682 98 31,1997 31,1837 158 50,2963 50,2863 218 69,3940 69,3868
39 12,4275 12,3872 99 31,5180 31,5021 159 50,6146 50,6047 219 69,7123 69,7051
40 12,7455 12,7062 100 31,8362 31,8205 160 50,9329 50,9230 220 70,0306 70,0235
41 13,0635 13,0251 101 32,1545 32,1389 161 51,2511 51,2414 221 70,3489 70,3418
42 13,3815 13,3441 102 32,4727 32,4573 162 51,5694 51,5597 222 70,6671 70,6605
43 13,6995 13,6630 103 32,7910 32,7758 163 51,8877 51,8781 223 70,9855 70,9784
44 14,0176 13,9818 104 33,1093 33,0942 164 52,2060 52,1964 224 71,3038 71,2968
45 14,3356 14,3007 105 33,4275 33,4126 165 52,5243 52,5148 225 71,6221 71,6151
46 14,6537 14,6195 106 33,7458 33,7310 166 52,8426 52,8332 226 71,9405 71,9336
47 14,9717 14,9383 107 34,0641 34,0494 167 53,1609 53,1515 227 72,2587 72,2518
48 15,2898 15,2571 108 34,3823 34,3678 168 53,4792 53,4699 228 72,5770 72,5701
49 15,6079 15,5758 109 34,7006 34,6862 169 53,7975 53,7883 229 72,8953 72,8884
50 15,9260 15,8945 110 35,0188 35,0046 170 54,1158 54,1066 230 73,2136 73,2067
51 16,2441 16,2133 111 35,3371 35,3229 171 54,4341 54,4249 231 73,5319 73,5251
52 16,5622 16,5320 112 35,6554 35,6414 172 54,7524 54,7433 232 73,8502 73,8434
53 16,8803 16,8507 113 35,9737 35,9598 173 55,0707 55,0617 233 74,1685 74,1617
54 17,1984 17,1693 114 36,2919 36,2781 174 55,3889 55,3799 234 74,4868 74,4801
55 17,5166 17,4880 115 36,6102 36,5965 175 55,7072 55,6982 235 74,8051 74,7984
56 17,8347 17,8066 116 36,9285 36,9150 176 56,0255 56,0166 236 75,1234 75,1167
57 18,1529 18,1253 117 37,2467 37,2333 177 56,3438 56,3349 237 75,4417 75,4351
58 18,4710 18,4439 118 37,5650 37,5517 178 56,6621 56,6533 238 75,7599 75,7534
59 18,7892 18,7625 119 37,8833 37,8701 179 56,9804 56,9716 239 76,0783 76,0717
60 19,1073 19,0811 120 38,2015 38,1884 180 57,2987 57,2900 240 76,3966 76,3900

WIPPERMANN 79



KETTENRAD - TEILKREISDURCHMESSER do UND KOPFKREISDURCHMESSER dy

flr Rollenketten nach DIN 8187, DIN 8188 und Werksnorm

Ketten-Nr. 440 445 450 35 453, 454 17,18, 41
D 450 D 450 352 455 110, 331

o3 T 450 35-3 D 455 40

T 455 40-2

40-3

Teilung p 5,0 6,0 8,0 9,525 9,525 12,7
Rollen-@ d; 32 4,0 5,0 5,08 6,0-6,35 7,75-17,95
Zahne- Teil- Kopf- Teil- Kopf- Teil- Kopf- Teil- Kopf- Teil- Kopf- Teil- Kopf-
zahl Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@
z dg dk do dk do dk do dk dg dk dg dk
1" 17,75 19,6 21,30 23,6 28,40 31,2 3381 36,5 3381 375 45,08 49,6
12 19,32 212 23,18 256 30,91 338 36,80 39,6 36,80 40,6 49,07 538
13 20,89 228 25,07 27,5 33,43 36,4 39,80 42,7 39,80 43,7 53,07 57.9
14 22,47 24,5 26,96 29,5 35,95 39,0 42,81 458 42,81 46,8 57,07 62,0
15 24,05 26,1 28,86 314 38,48 41,6 45,81 48,9 45,81 49,9 61,08 66,1
16 25,63 21,7 30,75 333 41,01 442 48,82 52,0 48,82 53,0 65.10 70,2
17 21,21 29,3 32,65 352 43,54 46,8 51,84 55,0 51,84 56,0 69,12 74,3
18 28,79 309 34,55 37.2 46,07 49,5 54,85 58,1 54,85 59,1 73,14 784
19 30,38 325 36,45 39,1 48,60 51,9 57,87 61,2 57,87 62,2 77,16 82,5
20 31,96 34,2 38,36 (AN 51,14 54,5 60,89 64,2 60,89 65,2 81,18 86,6
21 33,55 357 40,26 43,0 53,68 57,1 63,91 67.3 63,91 68,3 85,21 90,6
22 35,13 37.3 42,16 44.9 56,21 59,6 66,93 703 66,93 713 89,24 94,7
23 36,72 389 44,06 46,8 58,75 62,2 69,95 734 69,95 74,4 93,27 98,8
24 38,31 40,5 45,97 48,8 61,29 64,8 72,97 76.4 72,97 714 97,30 1029
25 39,89 42,2 47,87 50,7 63,83 67.3 76,00 79,5 76,00 80,5 101,33 106,9
26 41,48 43,7 49,78 52,6 66,37 69,9 79,02 82,5 79,02 835 105,36 111,0
27 43,07 453 51,68 54,5 68,91 72,4 82,05 85,6 82,05 86,6 109,40 115,0
28 44,66 46,9 53,59 56,4 71,45 75,0 85,07 88,6 85,07 89,6 113,43 119,1
29 46,25 48,5 55,49 58,4 73,99 715 88,10 91,7 88,10 92,7 117,46 1232
30 47,83 50,1 57,40 60,3 76,53 80,1 91,12 94,7 91,12 95,7 121,50 1272
31 49,42 51,7 59,31 62,2 79,08 82,7 94,15 97.8 94,15 98,8 125,53 1313
32 51,01 53.3 61,21 64,1 81,62 85,7 97.18 1008 97.18 101.8 129,57 1353
33 52,60 54,9 63,12 66,0 84,16 87.8 100,20 103,8 100,20 104,8 133,61 139,4
34 54,19 56,5 65,03 67.9 86,70 90,3 103,23 106.9 103,23 107.9 137,64 143,4
35 55,78 58,2 66,93 69,8 89,25 92,9 106,26 109,9 106,26 110,9 141,68 1475
36 57,37 59,7 68,84 7.8 91,79 95,4 109,29 1130 109,29 114,0 145,72 1515
37 58,96 61,3 70,75 73,7 94,33 98,0 112,31 116,0 112,31 117,0 149,75 155,6
38 60,55 62,9 72,66 75,6 96,88 100,5 115,34 119,0 115,34 120,0 153,79 159,6
39 62,14 64,5 74,57 715 99,42 103,1 118,37 1221 118,37 1231 157,83 163,7
40 63,73 66,1 76,47 79,4 101,96 105,6 121,40 125,1 121,40 126,1 161,87 167,7
41 65,32 67,7 78,38 81,3 104,51 108,2 124,43 128,1 124,43 1291 165,91 1718
42 66,91 69,3 80,29 83,2 107,05 110,7 127,46 1312 127,46 1322 169,95 175,9
43 68,50 70,9 82,20 85,2 109,60 1133 130,49 134,2 130,49 135,2 173,98 179,9
44 70,09 725 8411 87.1 112,14 1158 133,52 137.2 133,52 138,2 178,02 184,0
45 71,68 74,1 86,01 89,0 114,68 118,4 136,55 140,3 136,55 1413 182,06 188,0
46 73,27 75,7 87,92 90,9 117,23 1209 139,58 143,3 139,58 144,3 186,10 192,0
47 74,86 713 89,83 92,8 119,77 1235 142,61 146,4 142,61 1474 190,14 196,1
48 76,45 78,8 91,74 94,7 122,32 126,0 145,64 149,4 145,64 150,4 194,18 2001
49 78,04 80,4 93,65 96,6 124,86 128,6 148,67 1524 148,67 1534 198,22 204,2
50 79,63 82,0 95,56 98,5 127,41 1311 151,70 1555 151,70 156,5 202,26 208,2
51 81,22 83,6 97,46 100,5 129,95 1337 154,73 158,5 154,73 159,5 206,30 212,3
52 82,81 85,2 99,37 102,4 132,50 136,2 157,75 161,5 157,75 162,5 210,34 216,3
53 84,40 86,8 101,28 104,3 135,04 1388 160,78 164,5 160,78 165,6 214,38 2204
54 85,99 88,4 103,19 106,2 137,59 1413 163,81 167,6 163,81 168,6 218,42 2244
55 87,58 90,0 105,10 108.1 140,13 1439 166,85 170,6 166,85 1716 222,46 2285
56 89,17 91,6 107,01 110,0 142,68 146,4 169,88 1737 169,88 174,7 226,50 2325
57 90,76 932 108,92 111,9 145,22 149,0 172,91 176,7 172,91 1777 230,54 236,6
58 92,36 94,8 110,83 1138 147,77 1515 175,94 179.8 175,94 180.8 234,58 240,6
59 93,95 96,4 112,74 115,8 150,31 154,1 178,97 182,8 178,97 183,8 238,62 2447
60 95,54 98,0 114,64 17,7 152,86 156,7 182,00 1858 182,00 186.8 242,66 248,7
61 9713 99,6 116,55 119,6 155,40 159,2 185,03 188.9 185,03 189,9 246,70 2528
62 98,72 101,2 118,46 121,5 157,95 161,7 188,06 1919 188,06 192,9 250,74 256,8
63 100,31 102,7 120,37 1234 160,50 164,3 191,09 194,9 191,09 195,9 254,79 260,9
64 101,90 104,3 122,28 1253 163,04 166.8 194,12 198,0 194,12 199,0 258,83 2649
65 103,49 105,9 124,19 1272 165,59 169,4 197,15 201,0 197,15 202,0 262,87 2689
66 105,08 107,5 126,10 1291 168,13 1719 200,18 204,0 200,18 205,0 266,91 273,0
67 106,67 1091 128,01 131,0 170,68 1745 203,21 2071 203,21 2081 270,95 277,0
68 108,26 110,7 129,92 132,9 173,22 177,0 206,24 2101 206,24 2111 274,99 2811
69 109,86 112,3 131,83 134,9 175,77 179,6 209,27 2131 209,27 2141 279,03 285,1
70 111,45 113.9 133,74 136.8 178,31 1821 212,30 216,2 212,30 217,2 283,07 289,2
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KETTENRAD - TEILKREISDURCHMESSER d; UND KOPFKREISDURCHMESSER d,

fUr Rollenketten nach DIN 8187, DIN 8188 und Werksnorm

Ketten-Nr. 460 50 H 500 60 513 80H 548 100 HX 563 120 HX
461 50 HX 501 60-2 D513 80 HX D548 100 D 563 120
o3 462 50 501 60-3 T513 80 T548 100-2 T563 120-2
D 462 50-2 501 60H 515 80-2 100-3 120-3
T 462 50-3 60 HX 517 80-3
Teilung p 12,7 15,875 19,05 254 31,75 38,1
Rollen-@ d; 8,51 10,16 11,91-12,07 15,88 19,05 22,23
Zahne- Teil- Kopf- Teil- Kopf- Teil- Kopf- Teil- Kopf- Teil- Kopf- Teil- Kopf-
zahl Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@
z dg dk do dk do dk do dk dg dk dg dk
1" 45,08 50,0 56,35 62,2 67,62 74,5 90,16 99,2 112,69 1234 135,23 147,6
12 49,07 54,2 61,34 67,4 73,60 80,7 98,14 1075 122,67 1337 147,21 160,0
13 53,07 58,3 66,34 72,5 79,60 86,9 106,14 1157 132,67 144,0 159,21 172,4
14 57,07 62,4 71,34 71,7 85,61 93,1 114,15 124,0 142,68 154,3 171,22 184,7
15 61,08 66,5 76,35 82,8 91,62 99,2 122,17 1322 152,71 164,6 183,25 197,0
16 65.10 70,6 81,37 87,9 97,65 1054 130,20 140,4 162,74 174.9 195,29 209,3
17 69,12 74,7 86,39 93,0 103,67 1115 138,23 148,5 172,719 185,1 207,35 2216
18 73,14 78,8 91,42 98,1 109,71 17,7 146,27 156,7 182,84 195,3 219,41 2339
19 77,16 82,9 96,45 103,2 115,74 1238 154,32 164,9 192,90 205,5 231,48 2461
20 81,18 87,0 101,48 108,3 121,78 1299 162,37 173.0 202,96 215,7 243,55 2584
21 85,21 91,0 106,51 1134 127,82 136,0 170,42 1812 213,03 2259 255,63 270,6
22 89,24 95,1 111,55 118,5 133,86 1421 178,48 189,3 223,10 2361 267,72 282,8
23 93,27 99,2 116,59 123,6 139,90 148,2 186,54 1975 233,17 246,2 279,81 295,0
24 97,30 103,3 121,62 128,7 145,95 154,3 194,60 205,6 243,25 256,4 291,90 307,2
25 101,33 107,3 126,66 133,8 151,99 160,4 202,66 213,7 253,32 266,6 303,99 3194
26 105,36 1Mm,4 131,70 1388 158,04 166.5 210,72 2219 263,40 276,7 316,09 331,6
27 109,40 115,4 136,74 1439 164,09 1726 218,79 230,0 273,49 286,9 328,19 343,8
28 113,43 1195 141,79 149,0 170,14 178,7 226,86 238,1 283,57 297,0 340,29 355,9
29 117.46 123,6 146,83 154,1 176,20 184,8 234,93 246,2 293,66 307,2 352,39 368,1
30 121,50 127,6 151,87 159,1 182,25 190,9 243,00 254,3 303,75 317,3 364,50 380,3
31 125,53 131,7 156,92 164,2 188,30 1970 251,07 262,5 313,83 3275 376,60 3925
32 129,57 1357 161,96 169,3 194,35 203,0 259,14 2706 323,92 337,6 388,71 404,6
33 133,61 139,8 167,01 1744 200,41 209,1 267,21 278,7 334,01 347,7 400,82 416,8
34 137,64 1438 172,05 179,4 206,46 215,2 275,29 286,8 344,11 357.9 412,93 4289
35 141,68 1479 177,10 184,5 212,52 221,3 283,36 2949 354,20 368,0 425,04 4411
36 145,72 152,0 182,14 189,6 218,57 2274 291,43 303,0 364,29 3781 437,15 453,3
37 149,75 156,0 187,19 194.6 224,63 2335 299,51 311 374,38 388,3 449,26 465,4
38 153,79 160,1 192,24 199,7 230,69 2395 307,58 319,2 384,48 398,4 461,38 4776
39 157,83 164,1 197,29 204.8 236,74 2456 315,66 327,3 394,57 408,5 473,49 489,8
40 161,87 168,2 202,35 209,8 242,80 251,7 32374 3354 404,67 418,7 485,60 501,9
41 165,91 172,2 207,38 2149 248,86 2578 331,81 3435 414,77 4288 497,72 5141
42 169,95 176,3 212,43 219,9 254,92 263,8 339,89 351,6 424,86 4389 509,84 526,2
43 173,98 180,3 217,48 225,0 260,98 269,9 347,97 359,7 434,96 449,0 521,95 5384
44 178,02 184,4 222,53 2301 267,04 276,0 356,05 367.8 445,06 459,2 534,07 551,5
45 182,06 188,4 227,58 235,1 273,09 282,0 364,12 375,9 455,16 469,3 546,19 562,6
46 186,10 192,5 232,63 240,2 279,15 288,1 372,20 384,0 465,25 4794 558,31 574,8
47 190,14 196,5 237,68 245,3 285,21 294,2 380,28 3921 475,35 489,5 570,42 586,9
48 194,18 200,6 242,73 250,3 291,27 300,3 388,36 400,2 485,45 499,6 582,54 599,1
49 198,22 204,6 247,78 255,4 297,33 306,4 396,44 408,3 495,55 509,8 594,66 611,2
50 202,26 208,6 252,83 260,4 303,39 3124 404,52 416,4 505,65 5199 606,78 623,4
51 206,30 212,7 257,88 265,5 309,45 318,5 412,60 4245 515,75 530,0 618,90 635,5
52 210,34 216,7 262,93 270,6 315,51 3246 420,68 432,6 525,85 540,1 631,02 647,8
53 214,38 2208 267,97 275,6 321,57 330,6 428,76 440,7 535,95 550,2 643,14 659,8
54 218,42 2248 273,02 280,7 327,63 336,7 436,84 4488 546,05 560,4 655,26 671,9
55 222,46 2289 278,08 285,7 333,69 3428 444,92 456,9 556,15 570,5 667,38 684,1
56 226,50 2329 283,13 290,8 339,75 3488 453,00 465,0 566,25 580,6 679,50 696,2
57 230,54 237,0 288,18 295,8 345,81 354,9 461,08 4731 576,35 590,7 691,63 7084
58 234,58 241,0 293,23 300,9 351,87 361,0 469,16 481,2 586,45 600,8 703,75 7205
59 238,62 2451 298,28 306,0 357,93 367,0 477,24 489,2 596,56 610,9 715,87 7326
60 242,66 2491 303,33 311,0 363,99 3731 485,33 497,3 606,66 621,0 727,99 7448
61 246,70 253,2 308,38 316,1 370,06 379,2 493,41 505,4 616,76 6311 740,11 756,9
62 250,74 257,2 313,43 3211 376,12 385,3 501,49 513,5 626,86 641,3 752,23 769,1
63 254,79 261,3 318,48 326,2 382,18 391,3 509,57 5216 636,97 651,4 764,36 781,2
64 258,83 265,3 323,53 331,2 388,24 3974 517,65 529,7 647,07 661,5 776,48 7933
65 262,87 269,4 328,58 336,3 394,30 4035 525,73 537.8 657,17 671,6 788,60 805,5
66 266,91 2734 333,64 3414 400,36 409,5 533,82 545,9 667,27 681,7 800,72 817,6
67 270,95 2774 338,69 346,4 406,42 415,6 541,90 554,0 677,37 691,9 812,85 8298
68 274,99 2815 343,74 3515 412,49 41,7 549,98 562,1 687,48 701,9 824,97 8419
69 279,03 285,5 348,79 356,5 418,55 4277 558,06 570,2 697,58 712,0 837,10 854,0
70 283,07 289,6 353,84 361,6 424,61 4338 566,15 578,2 707,68 722,2 849,22 866,1

Alle MaRangaben in mm
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KETTENRAD - TEILKREISDURCHMESSER d, UND KOPFKREISDURCHMESSER d,

flr Rollenketten nach DIN 8187, DIN 8188 und Werksnorm

Ketten-Nr. 596 R 140 HX 613 160 HX 652 200 HX 671 SX 679
596 SX 140 D613 160 D 652 200 D 671 D 679
08 596 140-2 T613 160-2 T 652 200-2 T671 T679
D 596 140-3 160-3 200-3
T596

Teilung p 38,1 44,45 44,45 50,8 63,5 76,2

Rollen-@ d; 25,4 254 27,94 28,58 - 29,21 39,37 - 39,68 48,26

Zahne- Teil- Kopf- Teil- Kopf- Teil- Kopf- Teil- Kopf- Teil- Kopf- Teil- Kopf-

zahl Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@ Kreis-@

z dg dk do dk do dk do dk dg dk dg dk
1" 135,23 150,0 157,77 1718 157,77 1738 180,31 196.4 225,39 2481 270,47 2981
12 147,21 162,5 171,74 186.3 171,74 188,3 196,28 213,0 245,35 268,8 294.41 323,0
13 159,21 174.9 185,74 200,7 185,74 202,7 212,27 2295 265,34 2894 318,41 3477
14 171,22 187.2 199,76 2151 199,76 2171 228,30 246,0 285,37 310,0 342,44 3725
15 183,25 199,5 213,79 229,5 213,79 2315 244,33 2624 305,42 330,5 366,50 3971
16 195,29 2118 227,84 2439 227,84 245,9 260,39 2788 325,49 351,0 390,59 21,7
17 207,35 2241 241,91 258,2 241,91 260,2 276,46 295,2 345,58 37115 414,70 446,2
18 219,41 236,3 255,98 2725 255,98 2745 292,55 3115 365,68 3919 438,82 470,7
19 231,48 2486 270,06 286,8 270,06 288,8 308,64 3278 385,79 412,3 462,95 495,2
20 243,55 260,9 284,15 301,0 284,15 303,0 324,74 3441 405,92 432,7 487,11 519,7
21 255,63 2731 298,24 315,3 298,24 317,3 340,84 360,4 426,05 4531 511,26 544,72
22 267,72 285,3 312,34 329,6 312,34 331,6 356,96 376,7 446,20 4735 535,44 568,6
23 279,81 2975 326,44 3438 326,44 345,8 373,07 393,0 466,34 4938 559,61 593,0
24 291,90 309,7 340,55 358,0 340,55 360,0 389,19 409,3 486,49 514,1 583,79 617.4
25 303,99 3219 354,65 372,3 354,65 374,3 405,32 4255 506,65 534,5 607,98 641,8
26 316,09 3341 368,77 386,5 368,77 388,5 421,45 4418 526,81 554,8 632,17 666,2
27 328,19 346,2 382,88 400,7 382,88 402,7 437,58 458,0 546,98 5751 656,37 690,5
28 340,29 358,4 397,00 4149 397,00 416,9 453,72 4743 567,14 595,4 680,57 7149
29 352,39 370,6 411,12 4291 411,12 4311 469,85 490,5 587,32 615,7 704,78 739,2
30 364,50 382,8 425,24 4433 425,24 4453 485,99 506,7 607,49 636,0 728,99 763,6
31 376,60 395,0 439,37 4575 439,37 459,5 502,13 523,0 627,67 656,2 753,20 7879
32 388,71 4071 453,49 an,7 453,49 4737 518,28 539,2 647,85 676,5 777,42 812,3
33 400,82 419,3 467,62 485,8 467,62 4879 534,42 5554 668,03 696,8 801,63 836,6
34 412,93 4314 481,75 500,1 481,75 5021 550,57 5716 688,21 JAVAl 825,86 860,9
35 425,04 4436 495,88 514,3 495,88 516,3 566,72 587.8 708,39 737,3 850,07 885,3
36 437,15 455,8 510,01 528,5 510,01 530,5 582,86 604,0 728,58 757,6 874,30 909,6
37 449,26 467,9 524,14 542,7 524,14 5447 599,01 620,3 748,77 7779 898,52 9339
38 461,38 4801 538,27 556,8 538,27 558,8 615,17 636,5 768,96 7981 922,75 958,2
39 473,49 492,2 552,40 571,0 552,40 573,0 631,32 652,7 789,15 8184 946,98 982,5
40 485,60 504,4 566,54 585,2 566,54 587,2 647,47 668,9 809,34 838,6 971,21 1007
41 497,72 516,6 580,67 599,4 580,67 601,4 663,63 685,1 829,53 858,9 995,44 1031
42 509,84 528,7 594,81 613,5 594,81 615,5 679,78 701,3 849,73 879,2 1019,67 1055
43 521,95 540,9 608,94 627,7 608,94 629,7 695,93 7175 869,92 8994 1043,90 1080
44 534,07 553,0 623,08 6419 623,08 643,9 712,09 7337 890,12 919,6 1068,14 1104
45 546,19 565,1 637,22 656,1 637,22 658,1 728,25 749,9 910,31 9399 1092,37 1128
46 558,31 577.3 651,36 670,2 651,36 6722 744,41 766,1 930,51 960,1 1116,61 1153
47 570,42 589,4 665,49 684,4 665,49 686,4 760,56 782.3 950,70 980,4 1140,84 177
48 582,54 601,6 679,63 698,6 679,63 700,6 776,72 798,5 970,90 1000 1165,08 1201
49 594,66 613,7 693,77 72,7 693,77 74,7 792,88 814,7 991,10 1021 1189,32 1226
50 606,78 6259 707,91 7269 707,91 7289 809,04 8308 1011,30 1041 1213,56 1250
51 618,90 638,0 722,05 7411 722,05 7431 825,20 847,0 1031,50 1061 1237,80 1274
52 631,02 650,2 736,19 755,2 736,19 7572 841,36 863,2 1051,70 1082 1262,04 1298
53 643,14 662,3 750,33 7694 750,33 7714 857,52 879.4 1071,90 1102 1286,28 1323
54 655,26 674,4 764,47 783,6 764,47 785,6 873,68 895,6 1092,10 1122 1310,52 1347
55 667,38 686,6 778,61 797,7 778,61 799,7 889,84 911.8 1112,30 1142 1334,76 1371
56 679,50 698,7 792,75 8119 792,75 8139 906,00 928,0 1132,50 1163 1359,00 1395
57 691,63 710,9 806,90 826,1 806,90 828,1 922,17 944.2 1152,71 1183 1383,25 1420
58 703,75 723,0 821,04 840,2 821,04 842,2 938,33 960,4 17291 1203 1407,49 1444
59 715,87 7351 835,18 854,4 835,18 856,4 954,49 976,5 1193,11 1223 1431,74 1468
60 727,99 7473 849,32 868,5 849,32 870,5 970,65 992,7 1213,31 1243 1455,98 1493
61 740,11 759,4 863,46 882,7 863,46 884,7 986,82 1009 1233,52 1264 1480,22 1517
62 752,23 7716 877,61 896,9 877,61 898,9 1002,97 1025 1253,72 1284 1504,46 1541
63 764,36 783,7 891,75 911,0 891,75 913,0 1019,14 1041 1273,93 1304 1528,72 1565
64 776,48 795,8 905,89 925,2 905,89 9272 1035,30 1057 129413 1324 1552,96 1590
65 788,60 808,0 920,03 939,4 920,03 941.4 1051,47 1074 1314,34 1345 1577,20 1614
66 800,72 820,1 934,18 953,5 934,18 955,5 1067,63 1090 1334,54 1365 1601,45 1638
67 812,85 832,3 948,32 967,7 948,32 969,7 1083,80 1106 1354,75 1385 1625,70 1663
68 824,97 844.4 962,47 981,8 962,47 983.8 1099,96 1122 1374,95 1405 1649,94 1687
69 837,10 856,5 976,61 996,0 976,61 998,0 1116,13 1138 1395,16 1425 1674,19 1711
70 849,22 868,6 990,75 1010,0 990,75 1012,0 1132,29 1155 1415,36 1445 1698,44 1735

Alle MaRangaben in mm
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ETP-SPANNBUCHSE FUR WELLE-/NABE-VERBINDUNG

Die ETP-Spannbuchse ist ein hochwertiges Spannelement.
Kettenrader, Zahnrédder, Hebel und andere Maschinenteile
konnen damit schnell, mihelos und dauerhaft auf Wellen mon-
tiert werden. Nuten, Verstiftungen, Gewinde usw. entfallen.

Grundsatzlich gilt: Buchse und Nabe auf die Welle schieben
und wenige Schrauben anziehen. Hierzu genlgt ein einfacher
Sechskantschllssel. Fir den optimalen Einsatz verwendet
man einen kleinen Drehmomentschlissel bis 32 Nm. Die Uber-
tragbaren Drehmomente liegen weit Uber den zulassigen
Werten der Wellen-Torsionsspannungen.

Beispiel fur einen Wellendurchmesser von 40 mm bei Pass-
federverbindung:

a) Wellenmaterial St 60: My ca. 230 Nm
b) Wellenmaterial 42 CrMo 4: Mg ca. 310 Nm

Die ETP-Spannbuchse Ubertragt 800 Nm (bei 20°C). Der Wellen-
durchmesser kann durch Wegfall der Nut max. um 25 % redu-
ziert werden (2 x Nuttiefe), d. h. eine Welle von 30 mm @& Uber-
tragt mit zugehaoriger Buchse mind. 340 Nm.

Das bedeutet groRere Rentabilitat:

1. durch Materialeinsparung und

2. weil andere Bauelemente, insbesondere Lagerungen,
kleiner dimensioniert werden kénnen.

Feineinstellung mdglich! Die Justierung der Ubertragungs-

J/ elemente wird niemals zum Problem. Auch nachtragliche
Lagednderungen, radial und axial kbnnen mihelos spielfrei vor-
genommen werden.

Die ETP-Spannbuchse ist reparaturfreundlich. Die Bildung von
Passungsrost wird verhindert, weil durch die feste Verbindung
>

keine Mikrobewegungen stattfinden kénnen. Die Buchse kann
jederzeit wieder verwendet und z. B. in ein neues Kettenrad
eingebaut werden. Dabei ist der alte Wellensitz ohne Nach-
arbeit zu gebrauchen.

Buchse nach dem Anziehen der Spannschrauben.

Die ETP-Spannbuchse besteht aus finf Teilen:
Doppelwandige Hulse mit Druckmedium, Dichtung, Kolben,
Druckring und Spannschrauben (3, 4, 6 oder 8 Stlick).

Der Kolben presst beim Anziehen der Schrauben das in der
doppelwandigen Hulse befindliche Druckmittel gegen die
Wénde. Nach dem Anziehen der Schrauben mit dem vorge-
sehenen Anzugsmoment M,,, liegt fast die ganze Buchse an
Welle und Nabe voll an. Die Welle und das mit ihr zu ver-
= bindende Teil werden dadurch kraftschlissig miteinander ver-
bunden. Das Druckmedium ist frei von Ermidungserschei-
nungen. Die Spannkraft der Buchse bleibt bestehen. Eine
100 mm ETP-Spannbuchse ist dann rutschfest bis zu einem
statischen Moment von mindestens 12500 Nm. Die maximale
Einsatztemperatur betragt 85° C.

doppelwandige Hiilse
mit Druckmedium

Druckring

Spannschrauben
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ETP-SPANNBUCHSE FUR WELLE-/NABE-VERBINDUNG
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d D D, L L L, My Fy Spannschrauben Gewicht | Naben-@ Dymin. | Nabenlange Ly
bei 20°C Anz. Gew. Manz Stahl Guss
Bestellnummer mm mm mm mm mm mm Nm kN Nm kg mm mm mm
ETP-15/23-17 15 23 36 17 28 32 43 57 3 M4 45 0,11 35 46 12
ETP-19/28-21 19 28 45 21 34 39 88 93 3 M5 7 0,18 42 56 16
ETP-20/28-22 20 28 45 22 40 45 125 13,0 3 M5 8 0,18 42 56 22
ETP-22/32-22 22 32 49 22 35 40 135 11,6 3 M5 8 0,21 48 64 17
ETP-24/34-25 24 34 49 25 38 43 175 14,4 4 M5 8 0,22 51 68 20
ETP-25/34-27 25 34 49 27 4 46 195 16,2 4 M5 8 0,22 51 68 22
ETP-28/39-29 28 39 55 29 43 48 280 19,5 4 M5 8 0,28 59 78 24
ETP-30/41-32 30 4 57 32 46 3l 340 23,1 4 M5 8 0,30 62 82 27
ETP-32/43-34 32 43 60 34 50 55 410 26,1 4 M5 8 0,34 65 86 29
ETP-35/47-37 35 47 63 37 53 58 540 311 6 M5 8 0,40 A 94 32
ETP-38/50-41 38 50 65 4 57 62 700 374 6 M5 8 0,46 75 100 36
ETP-40/53-43 40 53 70 43 60 65 800 41,3 6 M5 8 0,58 80 106 38
ETP-42/55-45 42 55 70 45 62 67 940 45,4 6 M5 8 0,60 83 110 40
ETP-45/59-49 45 59 77 49 66 72 1180 53,0 6 M6 13 0,75 89 118 44
ETP-48/62-52 48 62 80 52 70 76 1370 59,9 6 M6 13 0,80 93 124 47
ETP-50/65-53 50 65 83 53 72 78 1620 64,8 6 M6 13 0,93 98 130 48
ETP-55/71-58 55 71 88 58 77 83 2110 77,9 8 M6 13 1,10 107 142 53
ETP-60/77-64 60 77 95 64 85 91 2750 93,6 8 M6 13 1,40 116 154 59
ETP-65/84-68 65 84 102 68 90 96 3430 | 108 8 M6 13 1,73 126 168 63
ETP-70/90-72 70 90 113 72 94 100 4300 | 124 6 M8 32 1,90 135 180 67
ETP-75/95-85 75 95 118 85 108 114 5300 | 153 6 M8 32 2,25 143 190 80
ETP-80/100-90 80 100 123 90 114 122 6400 | 173 6 M8 32 2,62 150 200 85
ETP-85/106-95 85 106 129 95 19 127 7700 | 194 6 M8 32 3,00 159 212 90
ETP-90/112-100 90 112 135 100 127 135 9100 | 216 8 M8 32 3,56 168 224 95
ETP-95/120-105 95 120 143 105 132 140 10700 | 239 8 M8 32 4,39 180 240 100
ETP-100/125-110 100 125 148 110 139 147 12500 | 264 8 M8 32 4,81 188 250 105

Alle Daten sind zur Zeit des Druckes korrekt. Anderungen vorbehalten! M, ist das Anzugsmoment der Spannschrauben um My
oder Fy zu erreichen. Fy ist die Ubertragbare Axialkraft bei einem Drehmoment von 0. My ist das Ubertragbare Drehmoment bei
einer Axialkraft von 0.

Passungstoleranzen

t Die ETP-Spannbuchsen sind fir folgende Passungstoleranzen
‘ ]/ ausgelegt:

Wellen-@ h8 - k6 (auRer 15 mm @ : h7), Nabenbohrung H7.
- % Zuldssige Rauhtiefe: R, max. = 3/ R; min. 1 [um]

i ¢ t t e Zu _beachten: Die MomentUbertragung (M) wird nega_tiv
Spiel beeinflusst, wenn das Toleranzfeld der Spannbuchsenverbin-
’ dung aufderhalb der empfohlenen Werte liegt. Der Abstand (t)
S — wird mit zunehmendem Spiel kleiner. Bei zu groRen Toleranzen

legt sich der Druckring gegen den Flansch an, ohne dass sich
- - - die flr die MomentUbertragung erforderliche Flachenpressung
einstellt.

Naben-Dimensionierung

Der beim Erreichen des maximalen Anzugsmomentes sich
einstellende Druck, erfordert - unter Berlcksichtigung des ver-
wendeten Materials - eine Mindestwandstarke der Nabe und
Mindest-Nabenlange (siehe Tabelle).
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AUTOMATISCHE KETTENSPANNER SPANN-BOX® UND SPANN-BOY*®

Zu einer befriedigenden Lebensdauer des Kettentriebes gehdren neben guter
Schmierung, fluchtenden Radern auch eine gute Nachspannmadglichkeit zum Aus-
gleich der auftretenden Langung.

Hierflr bieten sich neben Spannradern vor allem der SPANN-BOY® und die SPANN-
BOX® an. Durch die verschiedenen GréRen und Kopf-Ausflhrungen decken Sie fast
jeden Einsatzbereich ab.

Der SPANN-BOY® und die SPANN-BOX® kénnen zu Uberwachungszwecken mit
Grenztastern oder Ndhrungsschaltern ausgerUstet werden.

Fir besondere Einsatzfalle ist der SPANN-BOY® und die SPANN-BOX® auch in rost-
freiem Gehause oder mit rostfreien Federn lieferbar.

SPANN-BOX® Grof3e 0

SPANN-BOY® SPANN-BOX® GroRe 1 SPANN-BOX® GroRe 1
mit Umlenkprofil mit Bogenprofil

SPANN
BOX

SPANN-BOX® GrofRe 1 SPANN-BOX® Grofe 1 SPANN-BOX® Grofe 2
mit Kettenrad mit Bogenprofil und Grenztaster mit Blockprofil
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AUTOMATISCHE KETTENSPANNER SPANN-BOX® UND SPANN-BOY®

Bogenprofil Halbkreisprofil Umlenkprofil Blockprofil Kettenrad
Kette Teilung GroRe SPANN-BOY® GréRe SPANN-BOY® GréRe SPANN-BOY® GréRe SPANN-BOY® GroRke SPANN-BOY®
Nr. mm 0(30|1]2 0(30[1(2 0(30[1(2 0(30[1(2 0(30]|1]2
nicht genannte Ketten X X
bis 15 mm Breite
455 9,525 X X X X X X
D 455 9,525 X | X X X X X
T 455 9,525 X | X X X X
462 12,7 X | X X X X X X X
D 462 12,7 X|X|[X X X XX X|X
T 462 12,7 X|X|X X | X X | X
501 15,875 X | X X X X X X X
D 501 15,875 X|X|X X X|X X|X
T 501 15,875 X | X X X
513 19,05 XXX X X | X X | X X X
D 513 19,05 X|X|[X XX X | X
T 513 19,05 X | X X
548 254 X|X|[X X X|X
D 548 254 X | X X
T 548 254 X X
563 31,75 X | X X
D 563 31,75 X X
T 563 31,75 X X
596 38,1 X X
D 596 38,1 X X
T 596 38,1 X
613 44,45 X
D 613 44,45 X
T 613 44,45 X
652 50,8 X
D 652 50,8 X
T 652 50,8 X
671 63,5 X
D 671 63,5 X
T 671 63,5 X
679 76,2 X
D 679 76,2 X
T 679 76,2 X
Spannwerte und Spannweg
BaugroRke SPANN-BOY® SPANN-BOX® Gr.0 SPANN-BOX® Gr. 30 bzw. 1 SPANN-BOX® Gr. 2
Spannweg 40 mm 40 mm 40 mm 60 mm
Federausfihrung leicht schwer leicht schwer leicht schwer leicht schwer
Spannkraft N N N N N N N N
1 Feder gelost 58-32 132-60 58-32 132-60 58-32 132- 60 148- 82 262-116
2 Federn gelost - - - - 116-64 264-120 296-164 524-236
3 Federn gelst - - - - 174-96 396-180 444-246 786 -454

Das Gewicht der Kette sollte nicht groRer sein, als die Kraft einer bereits um 50% entspannten Feder.
Die zweite und dritte Feder kdnnen bei Bedarf spater aktiviert werden.
Auler den angekreuzten ( X ) Standardprofilen sind auch weitere Kombinationen und Sonderanfertigungen lieferbar.
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AUTOMATISCHE KETTENSPANNER SPANN-BOX® UND SPANN-BOY*®

e i [N e} __:

U._E_, La |
D
SPANN-BOX® GréRe 0 SPANN-BOX® GréRe 30 mit Bogenprofil

olm

Abmessungen Ind.| A B C D E F G H | J K L M N 0 R
Grole 0 134 94 58 50 38 42 16,2 | 129 6,5 27 20 - - - - 37,5
GroRe 30 152,5| 1125 63,5 94 80 - 165 | 30 6.5 38 - 140 38 - - 90
GroRRe 1, Bogenprofil 158 | 118 66 115 97 - - - - 35 - 140 42 67 8,5 90
GroRRe 1, Bogenprofil 1 173 | 133 81 115 97 - - - - 40 - 140 42 67 8.5 90
GroRe 1, Halbkreisprofil 137 97 66 115 97 - - - - 35 30 - 42 67 8.5 31
GroRe 1, Halbkreisprofil * | 152 112 81 115 97 - - - - 40 30 - 42 67 8,5 31
GroRe 1, Umlenkprofil 162 122 20 115 97 - - - - 35 - - 42 67 8,5 70
GroRRe 2, Bogenprofil 209 | 149 86 180 155 - - - - 40 - 200 76 120 11 150
GroRe 2, Bogenprofil * | 229 | 169 106 180 155 - - - - 40 - 200 76 120 1" 150
GroRe 2, Halbkreisprofil 203 143 86 180 155 - - - - 40 35 - 76 120 " 57
GroRRe 2, Halbkreisprofil * | 223 | 163 106 180 155 - - - - 40 35 - 76 120 11 57
GroRe 2, Umlenkprofil 225 | 165 40 180 155 - - - - 40 - - 76 120 11 100
GrolRe 2, Blockprofil 218 | 158 40 180 155 - - - - 40 - 300 76 120 11 300

* langes Gehause

WIPPERMANN 87



AUTOMATISCHE KETTENSPANNER SPANN-BOX® UND SPANN-BOY*®
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SPANN-BOY® mit Bogenprofil SPANN-BOY® mit Kettenrad

Standard-Kettenrader

D L B . F
U-L | Ketten-Nr. Zahnezahl
} | 455 20 2 23
w | 64{ e || 462 16 17 18
E 501 14 15 16 17
T iL = T — 513 13 15 16 17
A J
(-
f
G i} ( b ] ]
) T w
I ‘ ?
s K

Befestigungswinkel fiir SPANN-BOX® Grof3e 1 und 2
Abmessungen A B C D E F G H | J K L M N 0 P Q
SPANN-BOX® GroRe 1 (Typ KL) | 140 100 115 97 - - - - - 35 8,5 35 max. 42 67 8,5 78 35
SPANN-BOX® GroRe 1 (TypKS) | 140 | 100 | 115 | 97 - - - - - 35 8,5 30max. | 42 67 8,5 78 46
Winkel GroRe 1 115 97 60 9 25 5 85 | 30 - 45 - - - - - -
Winkel GroRe 2 180 | 155 9 | 125 | 30 5 " 35 - 50 - - - - - -
SPANN-BOY® (Bogenprofil) 28 16 28 120 508 | 70 30 6.4 96 31 51 10 30 - - -
SPANN-BOY® (mit Kettenrad) 28 16 28 - - 70 30 6,4 96 31 66 max. - - 17 - -

SPANN-BOX® und Winkel aus 1.4301 auf Anfrage (Achtung andere MalRe).
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ANGABEN FUR BESTELLUNGEN UND ANFRAGEN VON KETTENRADERN

[
%
&

2

Form B (Grauguss)

Um Irrtimer und MiRverstandnisse, und damit zeitraubende Rickfragen sowie
Terminverzogerungen zu vermeiden, bitten wir um folgende Angaben:

Kettenradscheiben Form A

(fur Einfach-Rollenketten nach DIN 8187)

1.Anzahl der Kettenradscheiben

2. %@ -Rad-Nr. (z.B. Kettenradscheiben mit 20 Zahnen flr Einfach-Rollenketten
Nr. 462 — 1/2" x 5/16" = A 20 462)

3. Fertigbohrungsmaf (Passung normal H7)

Kettenrader Form B

(fur Einfach-, Zweifach-, Dreifach-Rollenketten nach DIN 8187)

1.Anzahl der Kettenrader

2.%-Rad-Nr. (z.B. Kettenrad mit 23 Zahnen fur Zweifach-Rollenkette
Nr. D 501 - 5/8" x 3/8" = B 23 D 501)

3. Fertigbohrungsmaf (Passung normal H7)

4. Nutabmessungen (bei Keilnuten auch Anzugsrichtung); wird nur angegeben: Nut
nach DIN, legen wir DIN 6885 Blatt 1 zugrunde

5.Gewinde- oder Stiftldcher

Kettenrad-Sonderausfiihrungen

(fUr alle Ketten unseres Fertigungsprogramms)

1.Anzahl der Kettenrader

2.Zugehdrige 8 -Ketten-Nr. bzw. ISO-Nr. oder Teilung p, innere Breite b1
(zwischen Innenlaschen) und Rollen-, Bolzen- oder Buchsen-&

3.Zahnezahl z

4.Bohrungsmalf’ und Passung

5.Nabendurchmesser und Nabenlédnge

6. Nabensitz (einseitig oder symmetrisch); bei unsymmetrischer Nabe die beiden
Nabenabschnitte bis Mitte Zahnkranz

7.Nutabmessungen (bei Keilverbindungen auch Anzugsrichtung)

8. Gewinde- oder Stiftlécher

Es ist zweckmaRig bei Kettenradern in Sonderausfihrung eine verbindliche
Zeichnung einzuschicken.

Verzahnungen

(fur alle Ketten des Lieferprogramms, auch f. Zahnketten bis p = 25,4 mm)

1.Anzahl der zu verzahnenden Radkd&rper

2. @ -Ketten-Nr. bzw. ISO-Nr. oder Teilung p, innere Breite b1 und Rollen-,
Bolzen- oder Buchsen-@

3.Zahnezahl

Nuten

1.Anzahl der Teile, die genutet werden sollen
2.Nutabmessungen (normal DIN 6885 Blatt 1)

Kettenrader mit Triebstockverzahnung

1.Anzahl der Triebstockrader

SPANN-BOX®

1.Anzahl SPANN-BOX®

2.8 -Ketten-Nr. bzw. ISO-Nr.

3.SPANN-BOX® Grofte

4. Gleitprofil (Bogen-, Halbkreis- oder Umlenkprofil)

5.Federkraft (leicht oder schwer) und Ausfiihrung (Mat. St oder 1.4301 [V2 Al)

ETP-Spannbuchsen

1.Anzahl Spannbuchsen
2.Bestellnummer
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EINBAU VON KETTENTRIEBEN

—  Wasserwaage

i
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Lineal — a

Wasserwaage
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FEHLER BEI DER MONTAGE

Fluchten der Kettenrader

Die Lebensdauer einer Kette ist zu einem grofien Teil abhéngig
vom Fluchten oder ,, Spuren” der Kettenrdder. Die Kettenrader
eines Triebes sollen genau fluchten. Man prift die Fluchtung
durch Anlegen eines langen Lineals an die Zahnkrénze. Diese
Kontrolle muss mehrere Male wiederholt werden, wobei die
Rader jedesmal etwas weiterzudrehen sind. Dann missen sie
in axialer Richtung gesichert werden.

Die Wellen sollen genau waagerecht ausgerichtet und achs-
parallel sein. Sie mlssen sich schlagfreidrehen. Um Schwingun-
gen zu vermeiden, missen sie dem Gewicht der Kettenréder,
den konstruktiven Verhaltnissen und dem Belastungsfall ent-
sprechend bemessen werden.

Kettenspannung

Ketten bendtigen keine Vorspannung wie Riementriebe; sie
sollen einen leichten Durchhang haben (s. Seite 110). Zu
stramm gespannte Ketten belasten den Trieb unndtig und ver-
schleiften schnell. Zu lose aufliegende Ketten neigen leichter
zum , Uberspringen”. Der Durchhang sollte bei neuen Ketten
nach einigen Wochen geprift werden. Die Anfangslangung ist
durch den Einlaufverschleil® grofier als im weiteren Betrieb.

S A1 NI B0 a0 Faru N va, B
SRR
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Verschranktes Laufen der Kette

Die Kettenrader stehen zwar nicht schief zueinander, sind aber
gegeneinander versetzt. Die Kette muss seitwarts verschrankt
laufen. Dadurch reiben die Kettenlaschen sehr stark an den
Radzéhnen und nutzen sich schnell ab. Durch den seitlichen
Druck wird zudem die Nietverbindung gelést. Die Kette lauft
unruhig und langt sich verhaltnismaRig stark infolge des star-
ken Verschleifses zwischen Bolzen und Buchse.

Schraglage der Kettenrader

Die Kettenrader lagen urspringlich in einer Flucht. Beim Fest-
spannen hat sich das Getriebe verschoben und steht in einem
Winkel zur Linie des Kettenrades auf der Motorwelle. Die Fol-
gen sind dieselben wie zuvor. AuRerdem entsteht axialer Druck
auf die Motor- und Getriebeachse.

Verschrankte Lage der Kettenrader

Wie die Abbildung zeigt, liegen die Kettenrader wohl in einer
Flucht. Sie sind aber verschrankt, so dass z. B. das getriebene
Kettenrad des Kettentriebes eine Schrdglage nach dem Win-
kelangenommen hat. Auch hier wird die Kette auRerordentlich
stark beansprucht und vorzeitig unbrauchbar.



DIE SCHMIERUNG DER KETTEN

Gesichtspunkte bei der Schmierstoffauswahl

e Ol- oder Fettschmierung
Ole sind fir kontinuierliche Nachschmierung Ublich. Fette
werden bevorzugt, wenn die Umgebungsluft Staub
enthalt (Kalk, Talkum, Mehl usw.)

Betriebstemperatur

Eines der bedeutendsten Kriterien bei der Schmierstoff-
auswabhl. Es gilt die Temperatur im Kettengelenk wahrend
des Betriebes.

Viskositat

Die Viskositdt muss genigend hoch sein, damit die
Kettenteile vor Verschlei® und Fressen geschtzt sind.
Trotz hoher Viskositat muss ein Ol genligend fliel3fahig
sein.

Grundsatzlich gilt:

- Niedrige Gelenkflachenpressung, hohe Kettenge-
schwindigkeit = niedrige Viskositat

- Hohe Gelenkflachenpressung, niedrige Kettenge-
schwindigkeit = hohe Viskositat

- Niedrige Betriebstemperatur = niedrige Viskositat

- Hohe Betriebstemperatur = hohe Viskositat

Erstschmierstoff

Er muss Uber einen guten Korrosionsschutzverfiigen und
bis zur ersten Nachschmierung einen ausreichenden
VerschleiRschutz bieten. Er soll die spateren Betriebs-
bedingungen berlcksichtigen.

Tragfahigkeit
Ein tragfahiger Olschmierfilm tragt zur VerschleiRminde-
rung bei.

Reibstellenbenetzung
Der Kettenschmierstoff muss selbststandig in die
Schmierspalte eindringen.

Kiihlung der Kette

Zur Kihlung sind 